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H-800x300x14x26 G800

LB40A
LB40A

inomata
テキスト ボックス
川房地区複合型園芸施設整備事業加工施設建築主体工事
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一級建築士登録

第１０１３１６号

代表取締役社長　　栗 原 將 光
訂正 工

事
名

図
面
名

管
理
者

発行

認

部長 次長 審査 担当

図
番

連
番

設
計
者

縮
尺

一級建築士登録
栗 原 憲 昭 伏見　勇男

第２８９３０８号

A1:

A3:

ＳＡＫＡＲＩ

Ｓ Ｏ Ｇ Ｏ

Ｐ Ｌ Ａ Ｎ

株式会社 盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計
事務所登録　　　宮城県　第２３２１０１８８号

Ｓ－　川房地区複合型園芸施設整備事業建築機械工事

ボーリング柱状図
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※施工状況(トルク値)により
　改良長を変更することがある。

※施工状況(トルク値)により
　改良長を変更することがある。
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ボーリング柱状図

調 査 名 川 房 地 区 複 合 型 園 芸 施 設 整 備 事 業 地 質 調 査 業 務 委 託

事 業 ・ 工 事 名 契 約 番 号 2 0 2 4 0 0 0 7 0 2

ボ ー リ ン グ 名 B - N o . 3 調 査 位 置 福 島 県 南 相 馬 市 小 高 区 川 房 字 田 中 地 内 北 緯 37ﾟ 32' 10.213"

東 経 140ﾟ 55' 50.446"発 注 機 関 南 相 馬 市 調 査 期 間 令 和 6年 11月 25日 ～ 6年 11月 26日

調 査 業 者 名
日 栄 地 質 測 量 設 計 株 式 会 社

電話 ( 0 2 4 - 9 8 3 - 1 0 9 0 )
主 任 技 師 佐 藤 典 仁

現 場

代 理 人
橋 本 桂 弥

コ ア

鑑 定 者
橋 本 桂 弥

ボ リーング

責 任 者
外 島 吉 明

孔 口 標 高 GH=
78.75m

角

度

180ﾟ 

0ﾟ 

90ﾟ 
上

下

0ﾟ 

方

向

0ﾟ 

90ﾟ 

180ﾟ 

270ﾟ 

北

東

南

西

地

盤

勾

配 90ﾟ 

水平
0ﾟ 鉛

直

0ﾟ 

使

用

機

種

試 錐 機 T O H O ： D - 1
ハ ン マ ー

落 下 用 具
半 自 動 落 下 装 置

エ ン ジ ン Y A N M A R ： N F D 1 3 ポ ン プ T O H O ： B G - 4総 掘 進 長
 15.21m

ボーリング NoB - 3

シ ー ト No 1 - 1

標

尺

(m)

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

標

高

(m)

78.25

77.75

76.30

73.85

69.75

65.95

63.54

層

厚

(m)

0.50

0.50

1.45

2.45

4.10

3.80

2.41

深

度

(m)

0.50

1.00

2.45

4.90

9.00

12.80

15.21

柱

状

図

土

質

区

分

色

調

相

対

密

度

相

対

稠

度

記

事

シ ル ト 分 を 少 量 混 入 し 、φ 10mm以 下

の 亜 角 礫 が 点 在 す る 。
耕作土

/細砂

暗褐
灰

-

砂 粒 子 は 細 砂 か ら な る 。φ 10mm以 下

の 亜 角 礫 が 点 在 す る 。

有機質
砂質シ
ルト

黒褐 -

全 体 的 に 均 質 で あ る 。砂 粒 子 は 細 砂

か ら な り 、φ 40mm以 下 の 亜 角 礫 が 点

在 す る 。含 水 量 は 少 な く 、粘 性 は 小

さ い ～ 中 位 。

砂質シ
ルト

茶

褐

中

位

礫 は φ 40mm以 下 の 亜 角 ～ 亜 円 礫 を 主

体 と す る が 、Maxφ 60mmを 点 在 す る 。

礫 種 は 花 崗 岩 礫 が 主 体 で あ る 。

マ ト リ ク ス は 中 砂 ～ 粗 砂 か ら な る

が 、粗 砂 が 優 勢 で あ る 。

含 水 量 は 少 な い 。

砂

礫

褐

灰

中

位

組 成 粒 子 は 中 砂 が 主 体 で あ る 。

コ ア は 軟 質 棒 状 に 採 取 さ れ る が 、指

圧 で 崩 せ る 程 度 で あ る 。

コ ア 肌 は 粗 い 。

深 度 7.50m以 深 は 、タ ー ビ ダ イ ト 構

造 が 見 ら れ る 。

強

風

化

砂

岩

黄

褐

灰

～

茶

褐

灰

組 成 粒 子 は 中 砂 が 主 体 で あ る 。

コ ア は 軟 質 棒 状 に 採 取 さ れ る が 、概

ね 手 で 割 れ る 程 度 で あ る 。

コ ア 肌 は 粗 い 。

タ ー ビ ダ イ ト 構 造 が 見 ら れ る 。

風

化

砂

岩

茶

褐

灰

組 成 粒 子 は シ ル ト 質 細 砂 か ら な る 。

コ ア は 軟 質 短 棒 状 ～ 棒 状 に 採 取 さ れ

る が 、概 ね 手 で 割 れ る 程 度 で あ る 。

深 度 14.20～ 14.40m間 、亜 炭 層 を 挟

む 。シ ル ト 岩 優 勢 部 を 互 層 状 に 挟

む 。

風

化

細

粒

砂

岩

暗

灰

～

黒

褐

孔

内

水

位

(m)
／

測

定

月

日

2.74

11/26

4.30

11/27

標 準 貫 入 試 験

深

度

(m)

1.15

1.45

2.15

2.46

3.15

3.45

4.15

4.45

5.15

5.43

6.15

6.35

7.15

7.45

8.15

8.45

9.15

9.43

10.15

10.33

11.10

11.29

12.05

12.14

13.15

13.39

14.05

14.15

15.05

15.21

10cmご と の

打 撃 回 数

0

～

10

2

1

8

9
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14
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13

9

13

23
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50

9

20
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29
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～

20

1

2

13

8

9

18

30
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14

20
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8

26
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23
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6

20

～

30

3

3

10

11

18

8

11

20

17

8

7

4

打

撃

回

数

/
貫

入

量

(cm)

6

30

6

31

27

30

30

30

50

28

50
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39

30
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28

50
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50
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9
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原 位 置 試 験

深

度

(m)

試 験 名

お よ び 結 果

試 料 採 取

深

度

(m)

試

料

番

号

採

取

方

法

室

内

試

験

(
)

掘

進

月

日

11

25

11

26

ボーリング柱状図

調 査 名 川 房 地 区 複 合 型 園 芸 施 設 整 備 事 業 地 質 調 査 業 務 委 託

事 業 ・ 工 事 名 契 約 番 号 2 0 2 4 0 0 0 7 0 2

ボ ー リ ン グ 名 B - N o . 1 調 査 位 置 福 島 県 南 相 馬 市 小 高 区 川 房 字 田 中 地 内 北 緯 37ﾟ 32' 12.900"

東 経 140ﾟ 55' 49.702"発 注 機 関 南 相 馬 市 調 査 期 間 令 和 6年 12月 9日 ～ 6年 12月 11日

調 査 業 者 名
日 栄 地 質 測 量 設 計 株 式 会 社

電話 ( 0 2 4 - 9 8 3 - 1 0 9 0 )
主 任 技 師 佐 藤 典 仁

現 場

代 理 人
橋 本 桂 弥

コ ア

鑑 定 者
橋 本 桂 弥

ボ リーング

責 任 者
橋 本 弘 樹

孔 口 標 高 GH=
77.48m

角

度

180ﾟ 

0ﾟ 

90ﾟ 
上

下

0ﾟ 

方

向

0ﾟ 

90ﾟ 

180ﾟ 

270ﾟ 

北

東

南

西

地

盤

勾

配 90ﾟ 

水平
0ﾟ 鉛

直

0ﾟ 

使

用

機

種

試 錐 機 T S - 1 0 0 T 3
ハ ン マ ー

落 下 用 具
半 自 動 落 下 装 置

エ ン ジ ン T F 9 0 V - E ポ ン プ N P - 4 0総 掘 進 長
 11.31m

ボーリング NoB - 1

シ ー ト No 1 - 1

標

尺

(m)

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

標

高

(m)

76.88

75.58

71.53

69.58

66.17

層

厚

(m)

0.60

1.30

4.05

1.95

3.41

深

度

(m)

0.60

1.90

5.95

7.90

11.31

柱

状

図

土

質

区

分

色

調

相

対

密

度

相

対

稠

度

記

事

礫 混 じ り 細 砂 か ら な る 。礫 は φ 40mm
以 下 の 亜 角 礫 を 主 体 と す る 。

耕作土

/細砂

暗褐
灰

-

砂 粒 子 は 細 砂 か ら な る 。下 部 に 従

い 、φ 30mm以 下 の 亜 角 礫 が 点 在 す

る 。含 水 量 は 少 な く 、粘 性 は 小 さ い

～ 中 位 。

有機質
砂質シ
ルト

黒

褐

軟

ら

か

い

礫 は φ 50mm以 下 の 亜 角 ～ 亜 円 礫 を 主

体 と す る 。

コ ア 長 4cm前 後 の 玉 石 が 点 在 し 、Max
φ 120mm大 と 推 定 さ れ る 。

礫 種 は 花 崗 岩 礫 が 主 体 で あ る 。

マ ト リ ク ス は 中 砂 ～ 粗 砂 か ら な る

が 、粗 砂 が 優 勢 で あ る 。

含 水 量 は 少 な い ～ 中 位 。

深 度 4.40～ 5.00m間 は 孔 壁 の 崩 壊 が

見 ら れ る 。

砂

礫

褐

灰
密

組 成 粒 子 は 中 砂 が 主 体 で あ る 。

コ ア は 軟 質 棒 状 に 採 取 さ れ る が 、指

圧 で 崩 せ る 程 度 で あ る 。

コ ア 肌 は 粗 い 。

深 度 6.50m以 深 は 、送 水 掘 削 時 、若 干

の 逸 水 と な る 。

強

風

化

砂

岩

黄

褐

灰

組 成 粒 子 は 中 砂 が 主 体 で あ る 。

コ ア は 軟 質 棒 状 に 採 取 さ れ る が 、手

で 割 れ る 程 度 で あ る 。

コ ア 肌 は 粗 い 。

送 水 掘 削 時 、全 体 的 に 若 干 の 逸 水 と

な る 。

風

化

砂

岩

茶

褐

灰

孔

内

水

位

(m)
／

測

定

月

日

4.48

12/10

標 準 貫 入 試 験

深

度

(m)

1.15

1.45

2.15

2.45

3.15

3.45

4.15

4.45

5.15

5.45

6.15

6.39

7.15

7.45

8.05

8.33

9.05

9.30

10.05

10.26

11.05

11.31

10cmご と の

打 撃 回 数

0

～

10

1

12

12

10

10

19

12

13

17

18

14

10

～

20

1

11

10

15

11

21

11

20

23

26

20

20

～

30

1

12

15

16

10

10

4

16

17

8

10

5

6

1

16

6

打

撃

回

数

/
貫

入

量

(cm)

3

30

35

30

37

30

41

30

31

30

50

24

39

30

50

28

50

25

50

21

50

26

N     値

0 10 20 30 40 50

3

35

37

41

31

63

39

54

60

71

58

原 位 置 試 験

深

度

(m)

試 験 名

お よ び 結 果

試 料 採 取

深

度

(m)

1.10

2.00

試

料

番

号

T1-1

採

取

方

法

○T

室

内

試

験

(
)

物理　
三軸UU
圧密

掘

進

月

日

12

9

12

10

12

11

ボーリング柱状図

調 査 名 川 房 地 区 複 合 型 園 芸 施 設 整 備 事 業 地 質 調 査 業 務 委 託

事 業 ・ 工 事 名 契 約 番 号 2 0 2 4 0 0 0 7 0 2

ボ ー リ ン グ 名 B - N o . 2 調 査 位 置 福 島 県 南 相 馬 市 小 高 区 川 房 字 田 中 地 内 北 緯 37ﾟ 32' 09.889"

東 経 140ﾟ 55' 46.697"発 注 機 関 南 相 馬 市 調 査 期 間 令 和 6年 12月 13日 ～ 6年 12月 16日

調 査 業 者 名
日 栄 地 質 測 量 設 計 株 式 会 社

電話 ( 0 2 4 - 9 8 3 - 1 0 9 0 )
主 任 技 師 佐 藤 典 仁

現 場

代 理 人
橋 本 桂 弥

コ ア

鑑 定 者
橋 本 桂 弥

ボ リーング

責 任 者
橋 本 弘 樹

孔 口 標 高 GH=
80.55m

角

度

180ﾟ 

0ﾟ 

90ﾟ 
上

下

0ﾟ 

方

向

0ﾟ 

90ﾟ 

180ﾟ 

270ﾟ 

北

東

南

西

地

盤

勾

配 90ﾟ 

水平
0ﾟ 鉛

直

0ﾟ 

使

用

機

種

試 錐 機 T S - 1 0 0 T 3
ハ ン マ ー

落 下 用 具
半 自 動 落 下 装 置

エ ン ジ ン T F 9 0 V - E ポ ン プ N P - 4 0総 掘 進 長
 13.28m

ボーリング NoB - 2

シ ー ト No 1 - 1

標

尺

(m)

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

標

高

(m)

80.15

79.65

79.10

75.90

73.50

73.10

68.25

67.27

層

厚

(m)

0.40

0.50

0.55

3.20

2.40

0.40

4.85

0.98

深

度

(m)

0.40

0.90

1.45

4.65

7.05

7.45

12.30

13.28

柱

状

図

土

質

区

分

色

調

相

対

密

度

相

対

稠

度

記

事

シ ル ト 分 を 少 量 混 入 し 、φ 20mm以 下

の 亜 角 礫 が 点 在 す る 。
耕作土

/細砂

暗褐
灰

-

砂 粒 子 は 細 砂 か ら な る 。φ 10mm以 下

の 亜 角 礫 が 点 在 す る 。

有機質
砂質シ
ルト

黒褐 -

砂 粒 子 は 細 砂 ～ 中 砂 か ら な り 、礫 は

φ 30mm以 下 の 亜 角 礫 を 主 体 と す る 。
礫混じ
り砂

茶褐 緩い

礫 は φ 50mm以 下 の 亜 角 ～ 亜 円 礫 を 主

体 と す る 。

コ ア 長 7cm前 後 の 玉 石 が 点 在 し 、Max
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コンクリート （設計基準強度） スランプ15cmFc＝24Ｎ／mm2

Ｄ１０～Ｄ１６：ＳＤ２９５：ＪＩＳＧ３１１２鉄　　筋

300 kN/m2長期設計地耐力
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川房地区複合型園芸施設整備事業建築機械実施設計業務
2024.10

Ｓ－　２８

1/

1/

（基礎梁のない側）
（基礎梁のある側）

ｲ の拡大図

※　一般のあばら筋と同様のものを２本束ねる。

ハ
ン

チ
梁

幅

　　　ｄ・・・異形棒鋼の呼び名に用いた数値　丸鋼では径　　Ｄ・・・部材の成　　Ｒ・・・直径

　　　ＳＴ・・・あばら筋　　ＨＯＯＰ・・・帯筋　　Ｓ．ＨＯＯＰ・・・補強帯筋　　φ・・・直径又は丸鋼

折曲げ角度 １８０゜

鉄筋の余長 ４ｄ以上

９０゜１３５゜

図

折曲げ角度９０゜はスラブ筋・壁筋

の末端部またはスラブと同時に

打ち込むＴ形およびＬ形梁の

キャップタイにのみ用いる。

余長

余
長

余
長

ｄ．柱、梁（基礎梁は除く）の出すみ部分の鉄筋（右図参照）

ｅ．単純梁の下端筋

ｆ．その他、本配筋標準に記載する箇所

異形鉄筋

末端にはフックが必要

丸　鋼

柱

梁
ａ．丸鋼　ｂ．あばら筋、帯筋　ｃ．煙突の鉄筋

ＨＯＯＰ

補 強 筋 ６－Ｄ１３ ８－Ｄ１６ １０－Ｄ１６

６００φ５００φ４５０φ４００φ

１０－Ｄ１３

Ｄ１０－＠１５０

杭　　径

杭頭処理

ｲ

（１）構造図面に記載された事項は、本標準図に優先して適用する。

（２）記号

（１）鉄筋末端部の折曲げの形状

（５）鉄筋のあき

（６）鉄筋のフック （ａ～ｆに示す鉄筋の末端部にはフックを付ける）

所定の位置に止まった場合 所定より低く止まった場合

（２）現場打ちコンクリート杭

（４）水平ハンチの場合のあばら筋加工要領

Ｄ：１５００を超える場合

（５）せいの高い梁のあばら筋加工要領図

８－Ｄ１３

ｄ

ｄ ｄ

Ｒ

ｄ

ＲＲ
キャップタイ

鉄 筋 の 折 り 曲 げ
内 法 寸 法 （ Ｒ ）

鉄 筋 の 径 に よ
鉄 筋 の 種 類

鉄 筋 の 使 用 箇
所 に よ る 呼 称 る 区 分

帯　　　　　筋

あ　ば　ら　筋

ス パ イ ラ ル 筋

図

（２）鉄筋中間部の折曲げ形状　鉄筋の折曲げ角度９０゜以下

８ｄ以上

ｄ

Ｒ

Ｒ

上記以外の鉄筋

Ｄ１６

１６φ

１９φ

Ｄ１６以下

Ｄ１９～Ｄ２５

４ｄ以上

６ｄ以上

Ｄ２９～Ｄ４１

※片持スラブ上端筋の先端

ＳＤ295～ＳＤ345のＤ19～Ｄ38は4d以上、Ｄ41およびＳＤ390は5d以上

折曲げ内法寸法Ｒは、ＳＲ235～ＳＤ345の径16およびＤ16以下は3d以上、

スラブ筋、壁筋には丸鋼は使用しない。

　　　　　　　　　設計上考慮されている場合に限る）

但しＬ≦φの場合（下げ止まりの影響をあらかじめ

　　Ｌ＞φの場合は工事監理者の指示による

（１）直接基礎

フック付 フック無し

（２）杭基礎

第一帯筋

第一帯筋

（１）柱主筋の継手

重ね継手

（３）帯　筋

（４）斜め柱・斜め梁

（５）絞り （６）二段筋の保持

ハ　Ｓ型（スパイラル型）

（２）柱主筋の定着

設計応力に対して必要な定着長

筋並びにはりのせいが小さく、

柱、梁の定着L2以上が確保されない

場合はかご鉄筋で補強、または特記

により増強する。

鉄筋のフックは「柱頭の四隅の鉄

さが不足する箇所」に付ける

継手の好ましい位置

圧接継手

[注] SA級、A級継手を使用する場合の
　　　継手位置は特記による。

型

型

型

イ　Ｈ型（タガ型） ロ　Ｗ型（溶接型）

ハンチを付けた場合（ａ≧３）

Ｗ１の三角壁厚さは、２００以上又は地中梁幅とし、

　　配筋は同厚の壁リストにならう

（３）べた基礎

（４）基礎接合部の補強

１．耐圧版鉄筋の継手位置は床スラブにならう

　　但し上筋と下筋を読みかえる

２．①の鉄筋はスラブ主筋の径以上とする

３．②の鉄筋はＤ１３以上

４．埋戻し土のある場合は４０を７０とする

（１）独立基礎，杭基礎の場合（定着，継手）

（長期荷重が支配的な場合の継手は7.(2)大梁継手位置とする）

（注1　計算によらない場合である） ベース下の施工を慎重にする。

（３）小規模鉄骨造柱脚固定の配筋

地中梁の主筋と頭付スタッド

による、おさまりに注意する。

　場合、上向きとすることができる。
（２）布基礎，べた基礎の場合（定着，継手）

※上端主筋の定着は、やむを得ない

図の●印の鉄筋の重ね継手の

※修正箇所は下線を引くこと

Ｄ１９以上

３ｄ以上

４ｄ以上

（３）鉄筋の定着及び重ね継手の長さ

（１）ＰＲＣ杭、又はＰＨＣ杭の全てに補強を行う

（地震力等の水平力を考慮して、別途検討すること。）

圧接継手

θ

θ＞８０゜

圧接面圧接面 圧接面

継　　手

２．継手位置は、応力の小さい位置に設けることを原則とする

４．Ｄ２９以上の異形鉄筋は、原則として、重ね継手としてはならない

５．鉄筋径の差が７ｍｍを越える場合は、圧接としてはならない

３．直径の異なる鉄筋の重ね継手長さは、細い方の鉄筋の継手長さとする

１．末端のフックは、定着および重ね継手の長さに含まない

ガス圧接形状

（Ｎ／ｍｍ　）2

鉄筋の種類

普通、軽量コン

クリートの設計

基準強度の範囲

定着の長さ

下端筋（Ｌ３）

一般（Ｌ２）

小　梁 スラブ

特別の定着及び

重ね継手の長さ

（Ｌ１）

[注]許容応力度計算、許容応力度等計算、その他構造計算を要さない小規模建築物の場合は、

　　梁主筋の柱への定着は40dとする。

１０ｄかつ

１５0mm以上

２０ｄまたは

１０ｄフック

　　　　つき

ＳＤ２９５Ａ
ＳＤ２９５Ｂ

ＳＤ３４５

ＳＤ３９０

厚さが部分的に減少する箇所についても

最小かぶり厚さを確保する。

ひび割れ誘発目地部など鉄筋のかぶり

（４）かぶり厚さ（単位：ｍｍ）

３０

３０（２０）４０

４０

５０

５０

５０

７０

３０

４０（３０）

４０

４０

６０

屋　内

屋　外

屋　内

屋　外

基　　礎　・　擁　　壁

部　　　　　　位

土に接しない部分

土に接する部分

屋根スラブ

床 ス ラ ブ

非 耐 力 壁

柱

梁

耐 力 壁
(3)

(4)

(1)

(2)

(4)

２０

②

①

３００＜Ｈ≦１０００

２－Ｄ１６以上

○柱幅と斜材幅が異なる○柱幅と斜材（柱又は梁）幅が同一 ○柱脚で斜材となる

150≧ｅ＞Ｄ／６ｅ≦Ｄ／６

主筋の25ｄかつ
2.5Ｄ以上又は
計算上必要な長さ

Ｈ
Ｏ
Ｏ
Ｐ
　
＠
１
０
０

１２５以上 ＨＯＯＰ　
２－Ｄ１３以上

＜根巻形＞

＜埋込形＞ 鉄骨柱Ｄ

１２５以上

ＨＯＯＰ　
２－Ｄ１３以上

３０～５０埋込み長さｈ
鉄骨柱２Ｄ以上

Ｈ
Ｏ
Ｏ
Ｐ
　

＠
１
５
０

Ｌ２
Ｌ２

Ｌは中間部５０ｄかつ３００mm以上

Ｐ

Ｐ

Ｐ

Ｐ

①

①

Ｌ
２

①

Ｌ
２

内端部外端部

上端筋継手範囲下端筋継手範囲上端筋継手範囲

※

Ｌ
２

Ｌ
２

※

※ ※※

※

※

※

外端部

※

Ｌ
２

内端部

３０～５０

　　　＠・・間隔　　ｒ・・半径　　・・中心線　　Ｌ０・・部材間の内法距離　　ｈ０・・部材間の内法高さCL

８ｄ以上
（※４ｄ以上）

６ｄ以上
（※４ｄ以上）

ＳＲ２３５，ＳＲ２９５

ＳＤ２９５Ａ・Ｂ

ＳＤ３４５

ＳＤ３４５

ＳＤ３９０

ＳＤ２９５Ａ・Ｂ

３０ｄまたは２０ｄフック付き

３５ｄまたは２５ｄフック付き

４０ｄまたは３０ｄフック付き

３０ｄまたは２０ｄフック付き

３５ｄまたは２５ｄフック付き

３５ｄまたは２５ｄフック付き

４０ｄまたは３０ｄフック付き

３５ｄまたは２５ｄフック付き

４０ｄまたは３０ｄフック付き

３５ｄまたは２５ｄフック付き

４０ｄまたは３０ｄフック付き

４５ｄまたは３５ｄフック付き

３５ｄまたは２５ｄフック付き

４０ｄまたは３０ｄフック付き

４５ｄまたは３０ｄフック付き

５０ｄまたは３５ｄフック付き

４０ｄまたは３０ｄフック付き

４５ｄまたは３５ｄフック付き

５０ｄまたは３５ｄフック付き４０ｄまたは３０ｄフック付き

最小かぶり厚さ
（ｍｍ）

設計かぶり厚さ
（ｍｍ）

(1)

３００φ,３５０φ

以下

８
ｄ

以
上

柱・梁・床スラブ・耐力壁

擁　　　　　　　　　　壁

２１

２４～３６

１８

３０～３６

２４　２７

２１

１８

３０～３６

２４　２７

２１

３０～３６

２４　２７

２１

1

3-
D1
3

L2
 o
r 
L3

≧１
５
ｄ

L2

a

70
40

W1

L2

L1

L2

L1

H

300

L2

梁
幅

約０.５Ｌ１

３ｍｍ以下

d d

１.１ｄ以上

１.４ｄ以上 ｄ／５
以下

重ね継手（下図のいずれかとする）
ｄ／４
以下

ａ≧４００

Ｌ１

１.５Ｌ１以上

Ｌ１

丸鋼では径、異形鉄筋では呼び名に用いた数値１.５ｄ以上

粗骨材の最大寸法の１.２５倍以上かつ２５以上

Ｄ以上

注1

地
中

梁

埋
込

み
長

さ
ｈ

鉄骨柱Ｄ

柱頭補強かご鉄筋

補強かご鉄筋
主筋と同径

補強かご鉄筋

ho
/4

ho
/2

ho
/4

ho
/4

ho
/2

ho
/4

ho

L2
ho
/2
+1
5d

ho

40
0以

上
40
0以

上

L1 150以上

ho

ho
/2
+1
5d

D

パ
ネ
ル

部
分
は
、

0
.
2
％
以
上

と
す
る
。

設
計
ピ

ッ
チ
以
下

0
.
2
％
以
上

と
す
る
。

6d

6d

6d

6d

6d

末端部の添巻は１.５巻以上とする

6d 6d

Ｌ
２

柱Ｄ 柱Ｄ

柱Ｄ

梁
Ｄ

4d

ｄ

かぶり厚さ

柱

捨フープ

1

６～８

ベース筋

ａ＝Ｄ１＋２ｄの範囲

主筋間隔は２００以下

ｂの範囲

３００以下

梁幅ハンチ ハンチ

基礎下端

ＨＯＯＰ＠１５０

３－Ｄ１６

４５゜

コンクリート止め板

Ｌ
２

6d

１５ｄ

６φ－＠１０００

１
０

０
１

０
０

6d

6d

帯筋より１サイズ太く

又は同サイズ２本

a

a

150以下

４５゜～６０゜
※印筋はD10-@200とする。

H<300は※印筋は不用とする。

地中梁上端筋

主筋

40ｄ以上

Ｂ.Ｐ下端Ｌ

地中梁下端筋

主筋

ＨＯＯＰ
２－Ｄ１３以上

割裂防止用

Ｕ字筋

Ｌ
１

フック付

Ｂ．Ｐ下端Ｌ

２０ｄ ２０ｄ

Ｌ１

Ｌ２

１５ｄ １５ｄ

Ｌ２

（継手範囲）

Ｌ０／４

Ｌ０

Ｌ０／４ Ｌ０／２ Ｌ０／４

Ｌ２

Ｌ２Ｌ２

ＨＯＯＰ＠１５０

補強筋

基礎下端

コンクリート止め板

地 中 梁５．

柱６．

一 般 事 項１．

２．鉄 筋 加 工 、 か ぶ り

杭３．

４． 基 礎

※

Ｌ
２

4d

１０ｄ又は重ね継手４０ｄ

スペーサー

（各４ケ所）

１００以上とする。

主筋のかぶりは

フラットバー＠３,０００

ＨＯＯＰ筋
の継手は片側溶接

主筋間隔の１.５倍かつ

Ｌ１

Ｌ０／４

１５ｄ

Ｌ０

Ｌ０／２

１５ｄ

１５０以上

２－Ｄ ※｛

｝
※ ２－Ｄ

Ｄ

6ｄ

８
ｄ

6ｄ８
ｄ

1
.
5
Ｄ

Ｌ
２

Ｌ
２

1
.
5
Ｄ Ｌ
２

ａ＝１.５×（呼び名の数値）

６φ－＠１０００

ｅ ｅ

Ｄ

４
０

０

Ｌ
２

Ｌ
１ Ｄ

a

a

a

a

注１．１．５Ｄの範囲の柱の帯筋は一段太いものか、又はダブル巻きとし＠１００以下とする。

注２．①の鉄筋は２－Ｄ１３かつ、２本の一段太い鉄筋とする。

注　１．第一帯筋は、梁づらに入れる

注　２．Ｗ型で現場溶接をする場合は

　　　　主筋の位置をさける

注　３．フックおよび継手の位置は、

　　　　交互とする

L

L

１３５°

５ｄ以上

１０ｄ以上

両面溶接５ｄ以上

Ｌは片面溶接１０ｄ

Ｌは５０ｄ以上かつ

標
準
　
10
00

Ｌ１

Ｌ２
以下

P1

P1
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃

150以下

〃

150以下

4d

8
d

5d

2d

Ｌ

2d

15d

３００mm以上とする

間隔

あき

間隔

あき

斫り部分

φ

４５゜

CL

CL CL

5
0

鉄筋のかぶり厚さ

へりあき
２００以上

杭
主

筋
４

０
ｄ

１
０

０
以

上
８

０
０

～
１

０
０

０

余
盛

コ
ン

ク
リ

ー
ト

杭間隔は２×φ
かつφ＋１０００以上

CL

100
φ

４
５

ｄ

重
ね

継
手

150

15
0

do do d d

L
2

φ

φ

φ

１
．

５
φ

Ｌ
L
2

D1

b a b

d D

２０ｄ
（両側）

か
ぶ

り
厚

さ

２
０

ｄ
以

上

余長４ｄ

２
０

ｄ
以

上

４０ｄ
（片側）

この場合の「耐久性上有効な仕上げ」とは、タイル貼り、モルタル塗、外断熱工法

仕上げがあっても1cm減ずることはできない。

ただし、床及び外壁部分に含まれない梁の水平面（上端・下端）は、耐久性上有効な

の部分に限り１ｃｍ減ずることができる。

による仕上げその他これらと同等以上の性能を有する処理が施されている場合をいう

※１　外壁の屋外に面する部位に「耐久性上有効な仕上げ」が有る場合、屋外側

鉄筋コンクリート構造配筋標準図（１）

鉄 筋 コ ン ク リ ー ト 構 造 配 筋 標 準 図 （ １ ）

2019/12/19 作成

渡部恵一
構造設計一級建築士　第7347号

株式会社　蔵建築設計事務所　宮城県　第21710062号
土間床の構造設計者

構造設計者　一級建築士　第257724号

inomata
四角形

inomata
タイプライタ
川房地区複合型園芸施設整備事業加工施設建築主体工事
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一級建築士登録

第１０１３１６号
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柱幅が大きい場合

ｃ　片持梁の定着

ｂ　小梁の定着

（１）定着

ａ　大梁 ｂ　一般床スラブ

（２）屋根スラブの補強

（１）定着および継手

ａ　片持床スラブ

ｂ　柱に（平面図）ａ　梁に

ｃ　床に

ｄ　壁と壁（平面図）

ダブル配筋

（設計図に記入のあるとき）（２）スリット部

パラペット

手摺

（１）定着 （２）梁

（１）設置可能範囲

（２）鉄筋標準配筋シングル配筋

（３）手摺、パラペット

部分スリット完全スリット

（３）既製品

（１）柱、梁 （２）地中梁 （３）床版、壁

※修正箇所は下線を引くこと

Ｌ＝本構造配筋標準図(1)22-(3)による。

（開口の径５００程度の場合）（４）床板開口部の補強

（３）片持スラブ出隅部補強

（４）コンクリートブロック帳壁

一般の場合 下部防水立上りのある場合

（１）柱

（７）釜場
ａ　軽作業の土間

（６）土間コンクリート

（５）床板段差

全断
全断

ｂ　間仕切壁との交叉部

（ダメ穴打継面について）（８）打継ぎ補強

（２）大梁主筋の継手

（３）あばら筋、腹筋、幅止めの配置

ａ ｂ ｃ ｄ ｅ

（４）あばら筋の型

（５）幅止めの筋の本数、加工

（梁主筋を折り曲げるとき）

つりあげ筋

一 　 般 　 階

Ｌ２がとれる場合でも柱中心線を

こえて中間折曲テール長　１５０

以上又は１８０°フック付とする

※　柱幅が大きくて、直線部だけで

片
持

梁
鉄

筋
折

り
下

げ

平面

を入れる

あばら筋

斜めでもよい

正　面平　面

面

正

斜めでもよい

下向きでもよい

補強あばら筋は小梁主筋側

７．大 梁 、 小 梁 、 片 持 梁

バーサポート

肩筋Ｄ１３以上

径で　　　　　　とし、上端筋の下に配筋する

ｂ　※の個所（入隅）は各階補強する
※

８．床 　 版

ａ　補強筋は各３－Ｄ１３　又はスラブ主筋の同一

25d

上端筋

標準継手位置

Ｂ

Ｂ

短　辺　方　向

長　辺　方　向

下端筋

継手位置は原則として下表による。

短辺・長辺方向

に必ず入れること。

ことを原則とする

注）点線は、下端筋の曲上げ定着
　　Ｌ2を示す。

端部先端

最 　 上 　 階

D13

C C

C C

A A

A

A

B

折曲げ起点は　　をこえる

一本目を配置する。

鉄筋は柱面に

（非耐力壁とスラブが取り合う場合）

D13

スラブに上端筋がある場合

D13
イ

イ　は壁配筋と同じ

スラブに上端筋がない場合

イ

受筋Ｄ１０

D13

D13 2-D13 2-D13D13

梁、又は床面に一段目を

配置する。

横筋の配筋は上下端とも

受筋Ｄ１０

D13

D13

D13

設計図による）

D13

Ｄ１０＠２００ダブル

Ｄ１０＠１５０ダブル

D10

補強筋

巾止メ筋

・補強筋は、梁主筋の１段落し径（Ｄ１６

　以上）とする。

・あばら補強筋は、梁と同径、同ピッチと

　する。

・腹筋Ｄ１０ピッチは、梁の腹筋と合せる。

・Ｄ≧４００の場合は補強筋を３本とする。

・ａは１００～２００程度。

　増打コンクリート補強と同様とする。

・梁下端増打コンクリートの場合も上端

９．壁

１１．梁貫通孔補強

・ハッチ部分は増打コンクリートを示す。

貫通孔が連続して間隔等が取れない

場合は設計者又は工事監理者と打合

せのこと。

但し　φ≦Ｄ／３とする

定着長さのとり方

孔補強の有効範囲と

補強筋
補強筋

あばら補強筋

D10@200

スリット部の鉄筋の被り厚さは

２-（４）被り厚さの表、最少

被り厚さ以上とする。

シーリング材使用

Ｄ10＠400程度 Ｄ10＠400程度

柱
柱

望ましい範囲

折　　筋　　2-(2-D13) 折　　筋　　2-(2-D13)

100<φ≦150 150<φ≦250

斜　　筋　　4-(2-D13)

横　　筋　　2-(2-D13) 横　　筋　　2-(2-D13)

80≦φ≦100

ウェブレン、ダイヤレン　等　日本建築センター評価取得品とする。

施工前に計算書を提出し、承認を得ること。

設計時に使用する評価取得品については計算書を提出する事。

パイプ型 金網型 プレート型リング型

１２．増築予定 ( 将来増築予定のコンクリート増打ち部分は、
増築時の鉄筋継手工法を考慮して措置する )

D13

D13

D13

上
下

上
下

連続端

ＣＡ

Ｌ＝１，５００

周囲補強筋

D13

D13

D13

孔と孔のへりあき１００以上

床板厚さ　Ｄ 周　　囲 斜　　め

各２－Ｄ１３

各２－Ｄ１３ 各２－Ｄ１３

各１－Ｄ１３

各２－Ｄ１６各２－Ｄ１９２００＜Ｄ≦３００

１５０＜Ｄ≦２００

　　　　Ｄ≦１５０
縦、横、斜補強筋とは別に開口に

斜め補強筋

注）設備の小開口が連続してあく場合は

よって切断される鉄筋と同じ鉄筋

を開口をさけて補強する。

出隅部

※出隅受け部補強筋は、

配置する。

同本数をハッチ部分に

補強筋として出隅部の

それぞれの方向に出隅

出隅部分の補強筋

（
つ

な
ぎ
部

の
中
間

に
上

端
筋

は
Ｄ

１
３

　
下

端
筋
は

Ｄ
１
０

を
設

け
る

）

注）出隅部の補強筋は、計算により算出する。

注）L1≧L2とする。

Ｌ
３

は
下
端

筋
の
定

着

出隅部分の補強筋

一般床版配力筋

出
隅

部
分

の
補

強
筋

注）Ｌ１≧Ｌ２とする。

シーリング材使用

（但し、Ｈ＞８００以上の場合、

あ
ば

ら
補

強
筋

（開口補強筋については計算により確認すること）

梁端部（スパンＬｏ／１０以内かつ２Ｄ以内）は原則として避ける

縦　　筋　 ST 2-D13 縦　　筋　 ST 2-D13 @50縦　　筋　 ST 2-D13 @50

縦筋　  ST 2-D13 @50 縦筋　  ST 2-D13 @50

記の位置、寸法によ

らなくて良い。

※部分について計算で

2φ：スターラップ補強範囲

（使用する際には、設計者又は工事監理者と打合せのこと）

（出隅部分補強配筋）
（出隅受け部配筋）

確認された場合は左

D13

D10@400

D10@600

D10@600

D13 D13

D10

D10@400

D13 D13

D10@400

注）ｈはコンクリートブロック段数調節寸法とする。但し、２００≦ｈ≦４００

注）ｈｏ≦２５ｔかつ３，５００以下とする。但し直交方向２５ｔ以内に壁、又は柱がある場合は除く

注）継手部は必ずモルタルを充填すること

※

ａ及びａ≦２００

2ハッチ部分の面積Ａ㎝

１０． ( )及び工事監理者と打合わせのこと
増打するときは事前に設計者、

柱、梁増打コンクリート補強

ハッチ部分は増打コンクリートを示す。

Ａ＜５００ ５００≦Ａ＜１０００ １０００≦Ａ＜１５００

3-D16 4-D16 6-D16

補強タテ筋

※柱と同径、同ピッチとする。

印は補強筋※

折曲 D10-@200

D10-@200

D10-150@

2-D16

2-D16

Ｄ１３－２００＠ダブル

D13

D16

Ｄ
≦

Ｈ
≦
２

Ｄ

D10-@150

D13

21

D10-@200・無筋部分　　　　　　　　長さ　　　以上800

・設計配筋間隔の　／　ピッチ　長さ　　 　以上2xL1

しい位置

は継手の好ま

第１あばら筋は柱面より配筋する

×印は幅止め筋

つりあげ筋

つり上げ筋は、一般のあばら筋と同サイズを2本巻きとする

（ロ）フックの位置は　ａ　にあっては交互、　ｂ　にあってはスラブ側とする。

両側床版付（Ｔ型）梁で　ｃ　又は　ｂ　とすることができる。

（イ）原則として　ａ　のフック先曲げとする。片側床版付（Ｌ型）梁で　ｂ、 f 梁成の大きい場合や
　SRC造のあばら筋の納まり
　に使用することができる。

幅止め筋

腹　　筋

腹筋

幅止め筋

4-D10(9φ)　2段

2-D10(9φ)　1段

D10(9φ)@300以内1200≦D

　900≦D<1200

　600≦D<　900

　D<600　不要

D10(9φ)@1000以内で割り付ける
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鉄筋コンクリート構造配筋標準図（２）

鉄 筋 コ ン ク リ ー ト 構 造 配 筋 標 準 図 （ ２ ）

2019/12/19 作成

渡部恵一
構造設計一級建築士　第7347号

株式会社　蔵建築設計事務所　宮城県　第21710062号
土間床の構造設計者

構造設計者　一級建築士　第257724号

inomata
四角形

inomata
タイプライタ
川房地区複合型園芸施設整備事業加工施設建築主体工事



株式会社 盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計
宮城県仙台市青葉区上杉三丁目３－１６　〒９８０－００１１

ＴＥＬ（代表）０２２－２２２－６８８７　　ＦＡＸ０２２－２２４－２３９７

一級建築士登録

第１０１３１６号

代表取締役社長　　栗 原 將 光
訂正 工

事
名

図
面
名

管
理
者

発行

認

部長 次長 審査 担当

図
番

連
番

設
計
者

縮
尺

一級建築士登録
栗 原 憲 昭 伏見　勇男

第２８９３０８号

A1:

A3:

ＳＡＫＡＲＩ

Ｓ Ｏ Ｇ Ｏ

Ｐ Ｌ Ａ Ｎ 事務所登録　　　宮城県　第２３２１０１８８号

川房地区複合型園芸施設整備事業建築機械実施設計業務
2024.10

1/30

1/60

Ｓ－　３０

深層混合処理工法の特記仕様書

（深 層 混 合 処 理 工 法 ）に よ る 地 業 特 記 仕 様 書

(1)本 工 事 の 施 工 業 者 は 、 炎 工 法 協 会 に 所 属 す る 指 定 の 施 工 会 社 と す る 。 (株 式 会 社 ソ イ ル 基 工 )

2 .  一 般 事 項

｢建 築 工 事 標 準 仕 様 書 ・ 同 解 説  JA S S 4  杭 ・ 地 業 及 び 基 礎 工 事 ｣(日 本 建 築 学 会 )に よ る 。

本 工 事 は 、 本 特 記 仕 様 書 に よ る ほ か 、 ｢改 訂 版 、 建 築 物 の た め の 改 良 地 盤 の 設 計 及 び 品 質 管 理 指 針 ｣(日 本 建 築 セ ン タ ー )お よ び

8 . 施 工 管 理 方 法

炎 工 法

本 工 事 は 、 炎 工 法 に よ る 、 地 盤 改 良 地 業 で あ り 、 ス ラ リ ー 状 の セ メ ン ト 系 固 化 材 を 地 中 に 注 入 し な が ら 、

原 地 盤 を 機 械 的 に 混 合 攪 拌 し 、 固 化 材 の 化 学 反 応 に よ り 所 要 の 強 度 を 持 つ 改 良 体 を 築 造 す る 工 法 で あ る 。

1 . 工 法 概 要

3 . 特 記 事 項
(1)コ ラ ム 径 、 掘 削 深 度 (設 計 コ ラ ム 長 +空 堀 長 )、 本 数 配 置 は 設 計 図 書 に よ る 。 た だ し 、 コ ラ ム 径 ・ 長 さ ・ 本 数 ・ 位 置 及 び

固 化 材 液 の 配 合 等 に つ い て 土 質 や 地 盤 状 況 に よ り 変 更 し た 方 が 適 切 だ と 判 断 さ れ る 場 合 は 、 監 督 員 の 承 認 の 下 に 変 更 す る こ

と が で き る 。

4 . 施 工 計 画

(2)施 工 計 画 書

施 工 に 先 立 ち 下 記 事 項 を 記 載 し た 施 工 計 画 書 を 提 出 す る 。

(1)工 事 名 称 及 び 工 事 場 所

(2)コ ラ ム 仕 様 及 び 数 量

(3)工 事 期 間 及 び 工 程

(4)工 事 の 組 織 (コ ラ ム 施 工 業 者 名 及 び 責 任 者 )

(5 )施 工 手 順

(6)施 工 機 械

(7)固 化 材 配 合 条 件

(8)施 工 管 理 (管 理 項 目 、 施 工 記 録 )

(9)品 質 管 理

(10 )安 全 衛 生 対 策

(11 )地 盤 概 要 (土 質 柱 状 図 )

(12 )コ ラ ム 伏 図

(13 )技 術 審 査 証 明 書 (写 し )

5 . 施 工
(1)作 業 地 盤 は 、 施 工 機 械 が 傾 斜 、 転 倒 し な い よ う に 養 生 す る 。

(2)基 本 的 な 施 工 手 順 を 以 下 に 示 す 。 施 工 障 害 に な る 事 項 が 出 現 し た 場 合 は 、 別 途 検 討 す る 。

(3)設 計 図 書 に 示 さ れ た 支 持 地 盤 に 着 底 す る 長 さ を 実 施 コ ラ ム 長 と い う 。

(4)本 工 事 に よ り 排 出 さ れ る 発 生 残 土 は 場 内 処 分 と す る 。

a.撹 拌 装 置 を コ ラ ム 芯 に 合 わ せ る 。

c.固 化 材 液 を 吐 出 し な が ら 掘 進 ・ 撹 拌 混 合 す る 。

6 . 施 工 機 械
(1)供 回 り 現 象 を 防 止 す る 機 構 を 有 し 、 固 化 材 と 原 位 置 土 を 確 実 に 撹 拌 混 合 で き る 撹 拌 装 置 を 用 い る こ と 。

(2)所 定 の 施 工 管 理 項 目 を 測 定 し 、 記 録 で き る 管 理 装 置 を 用 い る こ と 。

(3)施 工 本 体 は 、 改 良 コ ラ ム の 品 質 管 理 が 十 分 で き る 地 盤 改 良 専 用 機 と す る 。

(4)ミ キ シ ン グ プ ラ ン ト は 、 所 定 の 吐 出 量 を 十 分 供 給 で き る も の と す る 。

(1)固 化 材 液 に 使 用 す る 材 料 は 、 セ メ ン ト 系 固 化 材 と す る 。

(2)配 合 強 度

7 . 配 合 管 理

(1)本 施 工 業 者 は 、 本 工 法 の 施 工 技 術 に 精 通 し た も の と す る 。

b.固 化 材 液 を 吐 出 せ ず に 、 空 堀 部 分 を 所 定 の 深 度 ま で 掘 進 す る 。

d.注 入 掘 進 工 程 が 終 了 し た ら 、 固 化 材 液 の 吐 出 を 停 止 し 先 端 部 の 練 り 返 し を 行 う 。

e.先 端 練 り 返 し 工 程 が 終 了 し た ら 、 撹 拌 軸 を 逆 回 転 し 引 き 上 げ 撹 拌 混 合 す る 。

割増係数αｔは、合格率８０％とした下表による。

1 2採取ヶ所数　N 3 4～6 7～8 9～

変動係数　

Vc

( 3 )減 水 材 は 、 土 質 や 改 良 径 、 掘 削 長 等 を 考 慮 し 固 化 材 に 対 し て 0.1 %～ 1. 0%の 割 合 で 加 え る 場 合 が あ る 。

(2)本 工 事 工 法 は 、 技 術 審 査 証 明 取 得 工 法 と し 、 施 工 は 工 法 取 得 会 社 が 行 う 。 協 会 加 盟 店 等 は そ れ に 含 ま れ な い 。

　 　 　 同 等 工 法 と は 、 減 水 剤 、 界 面 活 性 剤 （ 流 動 化 剤 ） 等 の 添 加 剤 を 使 用 せ ず に 、 変 動 係 数 25％ で 技 術 審 査 証 明 を 取 得 し た 工 法 で あ る 。

　 　 　 ま た 、 事 前 に 同 等 工 法 で あ る 証 明 書 を 提 出 し 監 理 者 の 承 認 を 得 る こ と 。

(2)同 等 工 法 で 施 工 す る 場 合 は 、 工 法 取 得 会 社 、 且 つ 応 力 照 査 等 の 技 術 力 を 有 す る 会 社 に 限 る 。

2.163 1.918 1.815 1.719 1.651 1.594

渡部恵一
構造設計一級建築士　第7347号

株式会社　蔵建築設計事務所　宮城県　第21710062号
土間床の構造設計者

構造設計者　一級建築士　第257724号

設 計 条 件

A 試 掘

B 試 験 施 工

ﾎﾞｰ ﾘ ﾝ ｸ ﾞ調 査 箇 所 付 近 を 試 掘 ロ ッ ド で 掘 削 し 、 先 端 土 質 の 確 認 を 行 う 。

ボ ー リ ン グ 調 査 位 置 で 施 工 し 、 混 合 状 況 、 ト ル ク 値 、 掘 削 深 度 等 を 確 認 す る 。

設 計 で 想 定 し た 土 質 と 差 異 が あ る 場 合 は 、 監 督 員 と 協 議 す る 。

施 工 前 試 験

( k g / m 3 ) (室 内 配 合 試 験 結 果 に よ り 変 更 す る 場 合 が あ る )１ ， 固 化 材 添 加 量

工 事 施 工 後 、 次 の 事 項 に つ い て 報 告 書 を ま と め 、 監 督 員 に 提 出 す る 。

１ ， コ ラ ム 伏 図 、 番 号

施 工 後 試 験

(品 質 検 査 )

２ ， コ ラ ム 施 工 日 、 改 良 径 、 掘 削 深 度 、 改 良 長 、 注 入 量

本 施 工 時 に 、 以 下 の デ ー タ ー を コ ラ ム 1本 毎 に 機 械 で 記 録 管 理 す る 。C 本 施 工

配 合 強 度 の 割 り 増 し 係 数 は 　 配 合 強 度 の 表 に よ る 。

割 り 増 し 係 数 α t の 設 定

合 格 確 率 を 確 保 す る 、 割 り 増 し 係 数 α は 配 合 管 理 で 目 標 と す る 変 動 係 数 Vc、 Vdと 抜 取 箇 所 数 に よ り 設 定 さ れ る 。

掘 削 最 大 深 度 (深 度 計 )、 ト ル ク 値 (ト ル ク 計 )、 注 入 量 (流 量 計 )

施 工 地 盤 状 況 に よ り 、 改 良 長 の 変 更 が あ る 。

報 　 告

施 　 工

(先 端 土 質 　 □ 砂 質 土 　 □ 粘 性 土 )●

●６ ， 想 定 改 良 土 　 　 □ 粘 性 土 　 □ 砂 質 土 　 □ 有 機 質 土 　 □ ロ ー ム 質 土

３ ， 固 化 材 液 の 配 合 、 固 化 材 使 用 量

４ ， コ ア の 強 度 結 果 、 合 格 判 定 結 果

(試 験 施 工 状 況 に よ り 、 変 更 す る 場 合 が あ る )２ ， 水 、 固 化 材 比 ( ％  )

( K N / m 2 )３ ， 設 計 基 準 強 度 (Fc )

４ ， 固 化 材 の 種 類 　 　 □ 一 般 固 化 材 　 　 　 　 □ 有 機 質 用

５ ， コ ラ ム 径 は 、 コ ラ ム 伏 図 、 基 礎 リ ス ト 図 を 参 照 す る こ と 。

３ ， 配 合 強 度 　 Xf の 設 定 Xf=F c・ α t 

１ ， 現 場 の 土 を 採 取 し 、 室 内 配 合 試 験 を 行 う 。 固 化 材 添 加 量 は 3種 類 と し 、 7日 強 度 の 試 験 を 行 う 。

7日 強 度 よ り 28日 強 度 の 推 定 を 行 い 、 固 化 材 添 加 量 の 確 認 を 行 う 。

２ ， 六 価 ク ロ ム 抽 出 試 験 を 行 う 。

２ ， 固 化 材

３ ， 攪 拌 混 合 度

４ ， 支 持 地 盤

事 前 に コ ラ ム 芯 に マ ー ク を 設 け る 。

深 度 計 で 計 測 す る 。

コ ラ ム 芯

掘 削 深 度

攪 拌 翼 の 径 を ス ケ ー ル 計 測 す る 。攪 拌 羽 根

水 ・ 固 化 材 の 重 量

マ ッ ド バ ラ ン ス で 測 定 す る 。

材 料 計 量

ス ラ リ ー 比 重

速 度 計 で 測 定 す る 。

掘 削 翼 、 攪 拌 翼 の 枚 数 等 。

速 度 計 で 計 測 す る 。

ト ル ク 計 で 計 測 す る 。

掘 進 ・ 引 上 速 度

攪 拌 装 置

掘 進 速 度

ト ル ク 値 (支持層の判断基準は、指針により監督員と協議する)

１ ， 設 計 寸 法 ・ 形 状 の 確 保

抜 取 検 査 に よ る 品 質 検 査 の 合 格 判 定 値 Ｘ Ｌ を 下 式 で 設 定 す る 。

Vd:  設 計 で 想 定 す る コ ア の 一 軸 圧 縮 強 さ の 変 動 係 数

ka :  検 査 手 法 Aの 合 格 判 定 係 数

Xn :  採 取 し た コ ア の 圧 縮 強 度 の 平 均 値

１ ， コ ラ ム 頭 部 及 び 深 度 方 向 の コ ア を 採 取 し て 、 圧 縮 試 験 を 行 い コ ア 本 体 の 強 度 の 確 認 を 行 う 。

XL= F c + k a

頭 部 コ ア

深 度 コ ア

コ ア 採 取 箇 所 数 カ 所

カ 所 (ボ ー リ ン グ コ ア 試 験 )

(モ ー ル ド コ ア 試 験 )

検 査 手 法 Aの 合 格 判 定 係 数

XL  <  X n

1 - 1 . 3 V d

F c・ Vd

コ ア 採 取 箇 所 数  N

合 格 判 定 係 数 　 ka 1.9

1 3

1.6

4～ 6

1.5

7～ 8

1.4

9～

1.3

2

1.7

２ ， 改 良 柱 体 強 度

●

７ ， 想 定 先 端 土 質 　 平 均  N 値 　 N =

25％

80

21

3 5 0

1200

0

2

inomata
四角形

inomata
タイプライタ
川房地区複合型園芸施設整備事業加工施設建築主体工事
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一級建築士登録一級建築士登録一級建築士登録一級建築士登録一級建築士登録一級建築士登録一級建築士登録
栗 原 憲 昭栗 原 憲 昭栗 原 憲 昭栗 原 憲 昭栗 原 憲 昭栗 原 憲 昭栗 原 憲 昭 伏見　勇男伏見　勇男伏見　勇男伏見　勇男伏見　勇男伏見　勇男伏見　勇男

第２８９３０８号第２８９３０８号第２８９３０８号第２８９３０８号第２８９３０８号第２８９３０８号第２８９３０８号

A1:A1:A1:A1:A1:A1:A1:

A3:A3:A3:A3:A3:A3:A3:

ＳＡＫＡＲＩＳＡＫＡＲＩＳＡＫＡＲＩＳＡＫＡＲＩＳＡＫＡＲＩＳＡＫＡＲＩＳＡＫＡＲＩ

Ｓ Ｏ Ｇ ＯＳ Ｏ Ｇ ＯＳ Ｏ Ｇ ＯＳ Ｏ Ｇ ＯＳ Ｏ Ｇ ＯＳ Ｏ Ｇ ＯＳ Ｏ Ｇ Ｏ

Ｐ Ｌ Ａ ＮＰ Ｌ Ａ ＮＰ Ｌ Ａ ＮＰ Ｌ Ａ ＮＰ Ｌ Ａ ＮＰ Ｌ Ａ ＮＰ Ｌ Ａ Ｎ

株式会社株式会社株式会社株式会社株式会社株式会社株式会社 盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計
事務所登録　　　宮城県　第２３２１０１８８号事務所登録　　　宮城県　第２３２１０１８８号事務所登録　　　宮城県　第２３２１０１８８号事務所登録　　　宮城県　第２３２１０１８８号事務所登録　　　宮城県　第２３２１０１８８号事務所登録　　　宮城県　第２３２１０１８８号事務所登録　　　宮城県　第２３２１０１８８号 nonscalenonscalenonscalenonscalenonscalenonscalenonscale

nonscalenonscalenonscalenonscalenonscalenonscalenonscale

設置場所設置場所設置場所設置場所設置場所設置場所設置場所 型式型式型式型式型式型式型式 必要数必要数必要数必要数必要数必要数必要数
(台/式)(台/式)(台/式)(台/式)(台/式)(台/式)(台/式)

給水量給水量給水量給水量給水量給水量給水量 合計給水量合計給水量合計給水量合計給水量合計給水量合計給水量合計給水量

※15時間稼働※15時間稼働※15時間稼働※15時間稼働※15時間稼働※15時間稼働※15時間稼働

給水圧力給水圧力給水圧力給水圧力給水圧力給水圧力給水圧力
(MPa)(MPa)(MPa)(MPa)(MPa)(MPa)(MPa)

排水量排水量排水量排水量排水量排水量排水量 エア圧力エア圧力エア圧力エア圧力エア圧力エア圧力エア圧力
(MPa)(MPa)(MPa)(MPa)(MPa)(MPa)(MPa)

蒸気量蒸気量蒸気量蒸気量蒸気量蒸気量蒸気量
(kg/h)(kg/h)(kg/h)(kg/h)(kg/h)(kg/h)(kg/h)

蒸気圧力蒸気圧力蒸気圧力蒸気圧力蒸気圧力蒸気圧力蒸気圧力
(MPa)(MPa)(MPa)(MPa)(MPa)(MPa)(MPa)

排気量排気量排気量排気量排気量排気量排気量
三相　200V電力(kW)　三相　200V電力(kW)　三相　200V電力(kW)　三相　200V電力(kW)　三相　200V電力(kW)　三相　200V電力(kW)　三相　200V電力(kW)　 単相　200V電単相　200V電単相　200V電単相　200V電単相　200V電単相　200V電単相　200V電

力(kW)力(kW)力(kW)力(kW)力(kW)力(kW)力(kW)
単相　100V単相　100V単相　100V単相　100V単相　100V単相　100V単相　100V
電力(kW)電力(kW)電力(kW)電力(kW)電力(kW)電力(kW)電力(kW) L(mm)L(mm)L(mm)L(mm)L(mm)L(mm)L(mm) W(mm)W(mm)W(mm)W(mm)W(mm)W(mm)W(mm) H(mm)H(mm)H(mm)H(mm)H(mm)H(mm)H(mm)ｴｱｰ量ｴｱｰ量ｴｱｰ量ｴｱｰ量ｴｱｰ量ｴｱｰ量ｴｱｰ量

（NL/min)（NL/min)（NL/min)（NL/min)（NL/min)（NL/min)（NL/min)（m3/日）（m3/日）（m3/日）（m3/日）（m3/日）（m3/日）（m3/日）
（L/min）（L/min）（L/min）（L/min）（L/min）（L/min）（L/min） （L/min）（L/min）（L/min）（L/min）（L/min）（L/min）（L/min）

熱水排水量熱水排水量熱水排水量熱水排水量熱水排水量熱水排水量熱水排水量
（L/min）（L/min）（L/min）（L/min）（L/min）（L/min）（L/min） (L/min)(L/min)(L/min)(L/min)(L/min)(L/min)(L/min) (kg)(kg)(kg)(kg)(kg)(kg)(kg)

機器重量・運転重量機器重量・運転重量機器重量・運転重量機器重量・運転重量機器重量・運転重量機器重量・運転重量機器重量・運転重量

GRZ7N-4BGRZ7N-4BGRZ7N-4BGRZ7N-4BGRZ7N-4BGRZ7N-4BGRZ7N-4B 2222222 60×2か所60×2か所60×2か所60×2か所60×2か所60×2か所60×2か所 3900390039003900390039003900 1850185018501850185018501850 1750175017501750175017501750 1640㎏1640㎏1640㎏1640㎏1640㎏1640㎏1640㎏4.5kW4.5kW4.5kW4.5kW4.5kW4.5kW4.5kW150150150150150150150 0.50.50.50.50.50.50.5

(見積書番号3)(見積書番号3)(見積書番号3)(見積書番号3)(見積書番号3)(見積書番号3)(見積書番号3) 2222222 ------- ------- 1850185018501850185018501850 1000100010001000100010001000 1350135013501350135013501350 180㎏180㎏180㎏180㎏180㎏180㎏180㎏V09からの分岐V09からの分岐V09からの分岐V09からの分岐V09からの分岐V09からの分岐V09からの分岐

(見積書番号2)(見積書番号2)(見積書番号2)(見積書番号2)(見積書番号2)(見積書番号2)(見積書番号2) 2222222 ------- ------- 4200420042004200420042004200 1000100010001000100010001000 1000100010001000100010001000 120㎏120㎏120㎏120㎏120㎏120㎏120㎏V09からの分岐V09からの分岐V09からの分岐V09からの分岐V09からの分岐V09からの分岐V09からの分岐

YS-7100XYS-7100XYS-7100XYS-7100XYS-7100XYS-7100XYS-7100X 1111111 20202020202020 ------- 1830183018301830183018301830 885885885885885885885 1575157515751575157515751575 400kg400kg400kg400kg400kg400kg400kg1.6kW1.6kW1.6kW1.6kW1.6kW1.6kW1.6kW

ECD-303ECD-303ECD-303ECD-303ECD-303ECD-303ECD-303 1111111 20202020202020 ------- 1493149314931493149314931493 1271127112711271127112711271 1845184518451845184518451845 300kg300kg300kg300kg300kg300kg300kg1.9kW1.9kW1.9kW1.9kW1.9kW1.9kW1.9kW

YS-3000XⅡYS-3000XⅡYS-3000XⅡYS-3000XⅡYS-3000XⅡYS-3000XⅡYS-3000XⅡ 1111111 20202020202020 ------- 1925192519251925192519251925 885885885885885885885 1655165516551655165516551655 300kg300kg300kg300kg300kg300kg300kg1.8kW1.8kW1.8kW1.8kW1.8kW1.8kW1.8kW

HKR-1700SPHKR-1700SPHKR-1700SPHKR-1700SPHKR-1700SPHKR-1700SPHKR-1700SP 1111111 20202020202020 ------- 3743374337433743374337433743 1568156815681568156815681568 1622162216221622162216221622 1,400kg(800+600)1,400kg(800+600)1,400kg(800+600)1,400kg(800+600)1,400kg(800+600)1,400kg(800+600)1,400kg(800+600)4.6kW  4.6kW  4.6kW  4.6kW  4.6kW  4.6kW  4.6kW  

1111111 20202020202020 10101010101010 3855385538553855385538553855 1616161616161616161616161616 1300130013001300130013001300 600㎏600㎏600㎏600㎏600㎏600㎏600㎏1.8kW1.8kW1.8kW1.8kW1.8kW1.8kW1.8kWCTS-5S1000WCTS-5S1000WCTS-5S1000WCTS-5S1000WCTS-5S1000WCTS-5S1000WCTS-5S1000W

YS-2600YS-2600YS-2600YS-2600YS-2600YS-2600YS-2600 1111111 30×2か所30×2か所30×2か所30×2か所30×2か所30×2か所30×2か所 ------- 4326432643264326432643264326 1590159015901590159015901590 1700170017001700170017001700 13001300130013001300130013002.2kW2.2kW2.2kW2.2kW2.2kW2.2kW2.2kW

番号番号番号番号番号番号番号

V09V09V09V09V09V09V09 グランドラクーングランドラクーングランドラクーングランドラクーングランドラクーングランドラクーングランドラクーン

V08V08V08V08V08V08V08 投入コンベア投入コンベア投入コンベア投入コンベア投入コンベア投入コンベア投入コンベア

V07V07V07V07V07V07V07 検品コンベア検品コンベア検品コンベア検品コンベア検品コンベア検品コンベア検品コンベア

V06V06V06V06V06V06V06 角切りスライサー角切りスライサー角切りスライサー角切りスライサー角切りスライサー角切りスライサー角切りスライサー

V05V05V05V05V05V05V05 スライサースライサースライサースライサースライサースライサースライサー

V04V04V04V04V04V04V04 千切りスライサー千切りスライサー千切りスライサー千切りスライサー千切りスライサー千切りスライサー千切りスライサー

V03V03V03V03V03V03V03 スパイラルスパイラルスパイラルスパイラルスパイラルスパイラルスパイラル

V02V02V02V02V02V02V02 シータスシータスシータスシータスシータスシータスシータス

V01V01V01V01V01V01V01 カゴ漬置洗浄機カゴ漬置洗浄機カゴ漬置洗浄機カゴ漬置洗浄機カゴ漬置洗浄機カゴ漬置洗浄機カゴ漬置洗浄機

機械名称機械名称機械名称機械名称機械名称機械名称機械名称

野
菜
加
工
機
械

野
菜
加
工
機
械

野
菜
加
工
機
械

野
菜
加
工
機
械

野
菜
加
工
機
械

野
菜
加
工
機
械

野
菜
加
工
機
械

ROP-2400ⅡROP-2400ⅡROP-2400ⅡROP-2400ⅡROP-2400ⅡROP-2400ⅡROP-2400Ⅱ 1111111 20202020202020 3,0303,0303,0303,0303,0303,0303,030 1,8401,8401,8401,8401,8401,8401,840 2,0672,0672,0672,0672,0672,0672,067 550kg(300＋250)550kg(300＋250)550kg(300＋250)550kg(300＋250)550kg(300＋250)550kg(300＋250)550kg(300＋250)20kw以上のエアー源×120kw以上のエアー源×120kw以上のエアー源×120kw以上のエアー源×120kw以上のエアー源×120kw以上のエアー源×120kw以上のエアー源×1

CW-500CW-500CW-500CW-500CW-500CW-500CW-500 1111111 ------- 626626626626626626626 1,3231,3231,3231,3231,3231,3231,323 1,4251,4251,4251,4251,4251,4251,425 190kg190kg190kg190kg190kg190kg190kg2.2kw以上のエアー源2.2kw以上のエアー源2.2kw以上のエアー源2.2kw以上のエアー源2.2kw以上のエアー源2.2kw以上のエアー源2.2kw以上のエアー源

1111111 ------- 4,4604,4604,4604,4604,4604,4604,460 665665665665665665665 1,6851,6851,6851,6851,6851,6851,685 470kg470kg470kg470kg470kg470kg470kg0.2kW0.2kW0.2kW0.2kW0.2kW0.2kW0.2kW-------

2222222 ------- 2,2002,2002,2002,2002,2002,2002,200 3,0003,0003,0003,0003,0003,0003,000 3,0003,0003,0003,0003,0003,0003,000 1000kg×21000kg×21000kg×21000kg×21000kg×21000kg×21000kg×2200×2か所200×2か所200×2か所200×2か所200×2か所200×2か所200×2か所 0.5MPa0.5MPa0.5MPa0.5MPa0.5MPa0.5MPa0.5MPa

DK-5500DK-5500DK-5500DK-5500DK-5500DK-5500DK-5500 ------- 3,0223,0223,0223,0223,0223,0223,022 805805805805805805805 1,5011,5011,5011,5011,5011,5011,501 450kg450kg450kg450kg450kg450kg450kg2.5KW2.5KW2.5KW2.5KW2.5KW2.5KW2.5KW40404040404040

STDコンベア(3種)STDコンベア(3種)STDコンベア(3種)STDコンベア(3種)STDコンベア(3種)STDコンベア(3種)STDコンベア(3種) 2222222 3,5003,5003,5003,5003,5003,5003,500 800800800800800800800 3,6003,6003,6003,6003,6003,6003,600 1000kg×21000kg×21000kg×21000kg×21000kg×21000kg×21000kg×22kw×2か所2kw×2か所2kw×2か所2kw×2か所2kw×2か所2kw×2か所2kw×2か所100×2か所100×2か所100×2か所100×2か所100×2か所100×2か所100×2か所 0.5MPa0.5MPa0.5MPa0.5MPa0.5MPa0.5MPa0.5MPa

SUS304SUS304SUS304SUS304SUS304SUS304SUS304 2222222 10×２か所10×２か所10×２か所10×２か所10×２か所10×２か所10×２か所 3000300030003000300030003000 1750175017501750175017501750 1800180018001800180018001800 800㎏800㎏800㎏800㎏800㎏800㎏800㎏8.0kW8.0kW8.0kW8.0kW8.0kW8.0kW8.0kW80808080808080 0.50.50.50.50.50.50.5

玉ねぎ皮むき機玉ねぎ皮むき機玉ねぎ皮むき機玉ねぎ皮むき機玉ねぎ皮むき機玉ねぎ皮むき機玉ねぎ皮むき機

キャベツ芯取り機キャベツ芯取り機キャベツ芯取り機キャベツ芯取り機キャベツ芯取り機キャベツ芯取り機キャベツ芯取り機

大根・皮むき兼用機大根・皮むき兼用機大根・皮むき兼用機大根・皮むき兼用機大根・皮むき兼用機大根・皮むき兼用機大根・皮むき兼用機

セミオートスケール計量機セミオートスケール計量機セミオートスケール計量機セミオートスケール計量機セミオートスケール計量機セミオートスケール計量機セミオートスケール計量機

縦ピロー包装機縦ピロー包装機縦ピロー包装機縦ピロー包装機縦ピロー包装機縦ピロー包装機縦ピロー包装機

V11V11V11V11V11V11V11 3連コンベア3連コンベア3連コンベア3連コンベア3連コンベア3連コンベア3連コンベア

V10V10V10V10V10V10V10 脱水機エル・フォース脱水機エル・フォース脱水機エル・フォース脱水機エル・フォース脱水機エル・フォース脱水機エル・フォース脱水機エル・フォース

1111111 ------- 60kg60kg60kg60kg60kg60kg60kg

1111111 ------- 310310310310310310310 1055105510551055105510551055 26kg26kg26kg26kg26kg26kg26kg

KFE40P1.5KFE40P1.5KFE40P1.5KFE40P1.5KFE40P1.5KFE40P1.5KFE40P1.5 1111111 ------- 535535535535535535535 930930930930930930930 520520520520520520520

PSS806E2.2PSS806E2.2PSS806E2.2PSS806E2.2PSS806E2.2PSS806E2.2PSS806E2.2 ------- 290290290290290290290 436436436436436436436 487487487487487487487 50kg50kg50kg50kg50kg50kg50kg

30t30t30t30t30t30t30t 180180180180180180180 31,500kg31,500kg31,500kg31,500kg31,500kg31,500kg31,500kg

CR-30K(ダムレイド)CR-30K(ダムレイド)CR-30K(ダムレイド)CR-30K(ダムレイド)CR-30K(ダムレイド)CR-30K(ダムレイド)CR-30K(ダムレイド) ------- 1065106510651065106510651065 4565456545654565456545654565 2370237023702370237023702370 1,600Kg1,600Kg1,600Kg1,600Kg1,600Kg1,600Kg1,600Kg

DT-2DT-2DT-2DT-2DT-2DT-2DT-2 1111111 ------- 884884884884884884884 1035103510351035103510351035 990990990990990990990 MAX 260KgMAX 260KgMAX 260KgMAX 260KgMAX 260KgMAX 260KgMAX 260Kg1.5kw1.5kw1.5kw1.5kw1.5kw1.5kw1.5kw

DC-300DC-300DC-300DC-300DC-300DC-300DC-300 1111111 20202020202020 1,0901,0901,0901,0901,0901,0901,090 1,1191,1191,1191,1191,1191,1191,119 1,2401,2401,2401,2401,2401,2401,240 216kg216kg216kg216kg216kg216kg216kg1.2kW1.2kW1.2kW1.2kW1.2kW1.2kW1.2kW

SMAD55VD-ESMAD55VD-ESMAD55VD-ESMAD55VD-ESMAD55VD-ESMAD55VD-ESMAD55VD-E 2222222 1,2501,2501,2501,2501,2501,2501,250 2,5002,5002,5002,5002,5002,5002,500 1,8001,8001,8001,8001,8001,8001,800 1625kg×21625kg×21625kg×21625kg×21625kg×21625kg×21625kg×255kw×255kw×255kw×255kw×255kw×255kw×255kw×2

1111111 -------

i-CL150i-CL150i-CL150i-CL150i-CL150i-CL150i-CL150 2222222 150×2か所150×2か所150×2か所150×2か所150×2か所150×2か所150×2か所 0.15～0.6MPa0.15～0.6MPa0.15～0.6MPa0.15～0.6MPa0.15～0.6MPa0.15～0.6MPa0.15～0.6MPa 900900900900900900900 700700700700700700700 1,8001,8001,8001,8001,8001,8001,800 500kg×2500kg×2500kg×2500kg×2500kg×2500kg×2500kg×2

SDC115SDC115SDC115SDC115SDC115SDC115SDC115 1111111 20202020202020 3,0603,0603,0603,0603,0603,0603,060 1,4201,4201,4201,4201,4201,4201,420 2,0002,0002,0002,0002,0002,0002,000 700kg700kg700kg700kg700kg700kg700kg4.55kW4.55kW4.55kW4.55kW4.55kW4.55kW4.55kW

------- 3,0003,0003,0003,0003,0003,0003,000 1,2001,2001,2001,2001,2001,2001,200 1,8001,8001,8001,8001,8001,8001,800 200kg×2200kg×2200kg×2200kg×2200kg×2200kg×2200kg×21.0kw×2か所1.0kw×2か所1.0kw×2か所1.0kw×2か所1.0kw×2か所1.0kw×2か所1.0kw×2か所

1111111 ------- 800800800800800800800 700700700700700700700 1,3001,3001,3001,3001,3001,3001,300 100㎏100㎏100㎏100㎏100㎏100㎏100㎏

1111111 ------- 7,0007,0007,0007,0007,0007,0007,000 1,3001,3001,3001,3001,3001,3001,300 1,8001,8001,8001,8001,8001,8001,800 1000kg1000kg1000kg1000kg1000kg1000kg1000kg5kw5kw5kw5kw5kw5kw5kw100100100100100100100

1111111バラっコリー(ダブル)バラっコリー(ダブル)バラっコリー(ダブル)バラっコリー(ダブル)バラっコリー(ダブル)バラっコリー(ダブル)バラっコリー(ダブル) 付近に掃除用給水要付近に掃除用給水要付近に掃除用給水要付近に掃除用給水要付近に掃除用給水要付近に掃除用給水要付近に掃除用給水要 1,6501,6501,6501,6501,6501,6501,650 1,2001,2001,2001,2001,2001,2001,200 1,5001,5001,5001,5001,5001,5001,500 約260㎏約260㎏約260㎏約260㎏約260㎏約260㎏約260㎏0.5kW0.5kW0.5kW0.5kW0.5kW0.5kW0.5kW60606060606060

制御盤制御盤制御盤制御盤制御盤制御盤制御盤

冷水ﾌｨﾙﾀ冷水ﾌｨﾙﾀ冷水ﾌｨﾙﾀ冷水ﾌｨﾙﾀ冷水ﾌｨﾙﾀ冷水ﾌｨﾙﾀ冷水ﾌｨﾙﾀ

ﾁﾗｰ水送水ﾎﾟﾝﾌﾟﾁﾗｰ水送水ﾎﾟﾝﾌﾟﾁﾗｰ水送水ﾎﾟﾝﾌﾟﾁﾗｰ水送水ﾎﾟﾝﾌﾟﾁﾗｰ水送水ﾎﾟﾝﾌﾟﾁﾗｰ水送水ﾎﾟﾝﾌﾟﾁﾗｰ水送水ﾎﾟﾝﾌﾟ

ﾁﾗｰ水ﾀﾝｸ循環ﾎﾟﾝﾌﾟﾁﾗｰ水ﾀﾝｸ循環ﾎﾟﾝﾌﾟﾁﾗｰ水ﾀﾝｸ循環ﾎﾟﾝﾌﾟﾁﾗｰ水ﾀﾝｸ循環ﾎﾟﾝﾌﾟﾁﾗｰ水ﾀﾝｸ循環ﾎﾟﾝﾌﾟﾁﾗｰ水ﾀﾝｸ循環ﾎﾟﾝﾌﾟﾁﾗｰ水ﾀﾝｸ循環ﾎﾟﾝﾌﾟ

ﾁﾗｰ水ﾀﾝｸﾁﾗｰ水ﾀﾝｸﾁﾗｰ水ﾀﾝｸﾁﾗｰ水ﾀﾝｸﾁﾗｰ水ﾀﾝｸﾁﾗｰ水ﾀﾝｸﾁﾗｰ水ﾀﾝｸ

チラー水生成機チラー水生成機チラー水生成機チラー水生成機チラー水生成機チラー水生成機チラー水生成機

みじん切り用脱水機みじん切り用脱水機みじん切り用脱水機みじん切り用脱水機みじん切り用脱水機みじん切り用脱水機みじん切り用脱水機

みじん切りスライサーみじん切りスライサーみじん切りスライサーみじん切りスライサーみじん切りスライサーみじん切りスライサーみじん切りスライサー

スクリューコンプレッサスクリューコンプレッサスクリューコンプレッサスクリューコンプレッサスクリューコンプレッサスクリューコンプレッサスクリューコンプレッサ

電解次亜水生成機電解次亜水生成機電解次亜水生成機電解次亜水生成機電解次亜水生成機電解次亜水生成機電解次亜水生成機

コンテナ洗浄機コンテナ洗浄機コンテナ洗浄機コンテナ洗浄機コンテナ洗浄機コンテナ洗浄機コンテナ洗浄機

防水型金探付きチェッカー防水型金探付きチェッカー防水型金探付きチェッカー防水型金探付きチェッカー防水型金探付きチェッカー防水型金探付きチェッカー防水型金探付きチェッカー

金属探知機(横ピロー用)金属探知機(横ピロー用)金属探知機(横ピロー用)金属探知機(横ピロー用)金属探知機(横ピロー用)金属探知機(横ピロー用)金属探知機(横ピロー用)

横ピロー包装機横ピロー包装機横ピロー包装機横ピロー包装機横ピロー包装機横ピロー包装機横ピロー包装機

ブロッコリーカッターブロッコリーカッターブロッコリーカッターブロッコリーカッターブロッコリーカッターブロッコリーカッターブロッコリーカッター

0.09kW×2か所　0.09kW×2か所　0.09kW×2か所　0.09kW×2か所　0.09kW×2か所　0.09kW×2か所　0.09kW×2か所　
0.2kW×1か所＋0.1kW×0.2kW×1か所＋0.1kW×0.2kW×1か所＋0.1kW×0.2kW×1か所＋0.1kW×0.2kW×1か所＋0.1kW×0.2kW×1か所＋0.1kW×0.2kW×1か所＋0.1kW×
2か所2か所2か所2か所2か所2か所2か所

カット野菜加工室(1)カット野菜加工室(1)カット野菜加工室(1)カット野菜加工室(1)カット野菜加工室(1)カット野菜加工室(1)カット野菜加工室(1)

カット野菜加工室(1)カット野菜加工室(1)カット野菜加工室(1)カット野菜加工室(1)カット野菜加工室(1)カット野菜加工室(1)カット野菜加工室(1)

カット野菜加工室(1)カット野菜加工室(1)カット野菜加工室(1)カット野菜加工室(1)カット野菜加工室(1)カット野菜加工室(1)カット野菜加工室(1)

カット野菜加工室(1)カット野菜加工室(1)カット野菜加工室(1)カット野菜加工室(1)カット野菜加工室(1)カット野菜加工室(1)カット野菜加工室(1)

カット野菜加工室(1)カット野菜加工室(1)カット野菜加工室(1)カット野菜加工室(1)カット野菜加工室(1)カット野菜加工室(1)カット野菜加工室(1)

カット野菜加工室(2)カット野菜加工室(2)カット野菜加工室(2)カット野菜加工室(2)カット野菜加工室(2)カット野菜加工室(2)カット野菜加工室(2)

カット野菜加工室(2)カット野菜加工室(2)カット野菜加工室(2)カット野菜加工室(2)カット野菜加工室(2)カット野菜加工室(2)カット野菜加工室(2)

カット野菜加工室(2)カット野菜加工室(2)カット野菜加工室(2)カット野菜加工室(2)カット野菜加工室(2)カット野菜加工室(2)カット野菜加工室(2)

カット野菜加工室(2)カット野菜加工室(2)カット野菜加工室(2)カット野菜加工室(2)カット野菜加工室(2)カット野菜加工室(2)カット野菜加工室(2)

カット野菜加工室(2)カット野菜加工室(2)カット野菜加工室(2)カット野菜加工室(2)カット野菜加工室(2)カット野菜加工室(2)カット野菜加工室(2)

カット野菜加工室(2)カット野菜加工室(2)カット野菜加工室(2)カット野菜加工室(2)カット野菜加工室(2)カット野菜加工室(2)カット野菜加工室(2)

カット野菜加工室(1)カット野菜加工室(1)カット野菜加工室(1)カット野菜加工室(1)カット野菜加工室(1)カット野菜加工室(1)カット野菜加工室(1)

カット野菜下処理室カット野菜下処理室カット野菜下処理室カット野菜下処理室カット野菜下処理室カット野菜下処理室カット野菜下処理室

カット野菜下処理室カット野菜下処理室カット野菜下処理室カット野菜下処理室カット野菜下処理室カット野菜下処理室カット野菜下処理室

カット野菜下処理室カット野菜下処理室カット野菜下処理室カット野菜下処理室カット野菜下処理室カット野菜下処理室カット野菜下処理室

根菜類下処理室根菜類下処理室根菜類下処理室根菜類下処理室根菜類下処理室根菜類下処理室根菜類下処理室

ピッキング野菜加工下処理室ピッキング野菜加工下処理室ピッキング野菜加工下処理室ピッキング野菜加工下処理室ピッキング野菜加工下処理室ピッキング野菜加工下処理室ピッキング野菜加工下処理室

ピッキング野菜加工室ピッキング野菜加工室ピッキング野菜加工室ピッキング野菜加工室ピッキング野菜加工室ピッキング野菜加工室ピッキング野菜加工室

ピッキング野菜加工室ピッキング野菜加工室ピッキング野菜加工室ピッキング野菜加工室ピッキング野菜加工室ピッキング野菜加工室ピッキング野菜加工室

コンテナ洗浄室コンテナ洗浄室コンテナ洗浄室コンテナ洗浄室コンテナ洗浄室コンテナ洗浄室コンテナ洗浄室

電解水機械室電解水機械室電解水機械室電解水機械室電解水機械室電解水機械室電解水機械室

屋外屋外屋外屋外屋外屋外屋外

屋外屋外屋外屋外屋外屋外屋外

冷凍用野菜下処理室冷凍用野菜下処理室冷凍用野菜下処理室冷凍用野菜下処理室冷凍用野菜下処理室冷凍用野菜下処理室冷凍用野菜下処理室

冷凍用野菜下処理室冷凍用野菜下処理室冷凍用野菜下処理室冷凍用野菜下処理室冷凍用野菜下処理室冷凍用野菜下処理室冷凍用野菜下処理室

150×2か所150×2か所150×2か所150×2か所150×2か所150×2か所150×2か所

野菜加工・中華総菜 加工機械リスト　１野菜加工・中華総菜 加工機械リスト　１野菜加工・中華総菜 加工機械リスト　１野菜加工・中華総菜 加工機械リスト　１野菜加工・中華総菜 加工機械リスト　１野菜加工・中華総菜 加工機械リスト　１野菜加工・中華総菜 加工機械リスト　１

パッケージ製造室パッケージ製造室パッケージ製造室パッケージ製造室パッケージ製造室パッケージ製造室パッケージ製造室

-------

-------

-------

-------

-------

-------

-------

-------

関連エアを生成関連エアを生成関連エアを生成関連エアを生成関連エアを生成関連エアを生成関連エアを生成

-------

-------

-------

-------

-------

0.20.20.20.20.20.20.2 20202020202020 130130130130130130130 0.30.30.30.30.30.30.3 25252525252525

0.04kW0.04kW0.04kW0.04kW0.04kW0.04kW0.04kW

1.5kw×2か所1.5kw×2か所1.5kw×2か所1.5kw×2か所1.5kw×2か所1.5kw×2か所1.5kw×2か所

1.5kw×2か所1.5kw×2か所1.5kw×2か所1.5kw×2か所1.5kw×2か所1.5kw×2か所1.5kw×2か所

0.2kw0.2kw0.2kw0.2kw0.2kw0.2kw0.2kw

屋外屋外屋外屋外屋外屋外屋外

屋外屋外屋外屋外屋外屋外屋外

屋外屋外屋外屋外屋外屋外屋外

屋外屋外屋外屋外屋外屋外屋外

屋外屋外屋外屋外屋外屋外屋外

屋外屋外屋外屋外屋外屋外屋外

3.7kW3.7kW3.7kW3.7kW3.7kW3.7kW3.7kW 1,6801,6801,6801,6801,6801,6801,680 約490kg約490kg約490kg約490kg約490kg約490kg約490kg1,1101,1101,1101,1101,1101,1101,110 1,1701,1701,1701,1701,1701,1701,170

CCW-R2-112WB-S/15-WP-BECCW-R2-112WB-S/15-WP-BECCW-R2-112WB-S/15-WP-BECCW-R2-112WB-S/15-WP-BECCW-R2-112WB-S/15-WP-BECCW-R2-112WB-S/15-WP-BECCW-R2-112WB-S/15-WP-BE

PROTO-A800B-G1PROTO-A800B-G1PROTO-A800B-G1PROTO-A800B-G1PROTO-A800B-G1PROTO-A800B-G1PROTO-A800B-G1

MS-3152-35HI-20MS-3152-35HI-20MS-3152-35HI-20MS-3152-35HI-20MS-3152-35HI-20MS-3152-35HI-20MS-3152-35HI-20

DACS-AS-S060-34/WP-MS412-SDACS-AS-S060-34/WP-MS412-SDACS-AS-S060-34/WP-MS412-SDACS-AS-S060-34/WP-MS412-SDACS-AS-S060-34/WP-MS412-SDACS-AS-S060-34/WP-MS412-SDACS-AS-S060-34/WP-MS412-S

PA-8.6HPA-8.6HPA-8.6HPA-8.6HPA-8.6HPA-8.6HPA-8.6H窒素生成機窒素生成機窒素生成機窒素生成機窒素生成機窒素生成機窒素生成機

惣
菜
加
工
機
械

惣
菜
加
工
機
械

惣
菜
加
工
機
械

惣
菜
加
工
機
械

惣
菜
加
工
機
械

惣
菜
加
工
機
械

惣
菜
加
工
機
械 成型室成型室成型室成型室成型室成型室成型室 2222222 2281228122812281228122812281 792792792792792792792 1500150015001500150015001500 1000kg×2台1000kg×2台1000kg×2台1000kg×2台1000kg×2台1000kg×2台1000kg×2台具練りミキサー具練りミキサー具練りミキサー具練りミキサー具練りミキサー具練りミキサー具練りミキサー

冷凍用下処理室冷凍用下処理室冷凍用下処理室冷凍用下処理室冷凍用下処理室冷凍用下処理室冷凍用下処理室 1111111 3423342334233423342334233423 1141114111411141114111411141 2061206120612061206120612061 2500kg2500kg2500kg2500kg2500kg2500kg2500kgZ01Z01Z01Z01Z01Z01Z01 フレーカー付きグラインダー　フレーカー付きグラインダー　フレーカー付きグラインダー　フレーカー付きグラインダー　フレーカー付きグラインダー　フレーカー付きグラインダー　フレーカー付きグラインダー　

FDM-130FDM-130FDM-130FDM-130FDM-130FDM-130FDM-130

FMG-157PFMG-157PFMG-157PFMG-157PFMG-157PFMG-157PFMG-157P 70707070707070
バルブ止めバルブ止めバルブ止めバルブ止めバルブ止めバルブ止めバルブ止め

0.50.50.50.50.50.50.5

冷凍製品共通冷凍製品共通冷凍製品共通冷凍製品共通冷凍製品共通冷凍製品共通冷凍製品共通

20.3kw20.3kw20.3kw20.3kw20.3kw20.3kw20.3kw

2.2kw×2か所2.2kw×2か所2.2kw×2か所2.2kw×2か所2.2kw×2か所2.2kw×2か所2.2kw×2か所

V13V13V13V13V13V13V13

V14V14V14V14V14V14V14

V15V15V15V15V15V15V15

V16V16V16V16V16V16V16

V17V17V17V17V17V17V17

V18V18V18V18V18V18V18

V19V19V19V19V19V19V19

V20V20V20V20V20V20V20

V21V21V21V21V21V21V21

V22V22V22V22V22V22V22

V23V23V23V23V23V23V23

V24V24V24V24V24V24V24

V25V25V25V25V25V25V25

V26V26V26V26V26V26V26

HDP-1800NHDP-1800NHDP-1800NHDP-1800NHDP-1800NHDP-1800NHDP-1800N

V12AV12AV12AV12AV12AV12AV12A

V12BV12BV12BV12BV12BV12BV12B

V26付帯AV26付帯AV26付帯AV26付帯AV26付帯AV26付帯AV26付帯A

V26付帯BV26付帯BV26付帯BV26付帯BV26付帯BV26付帯BV26付帯B

V26付帯CV26付帯CV26付帯CV26付帯CV26付帯CV26付帯CV26付帯C

V26付帯DV26付帯DV26付帯DV26付帯DV26付帯DV26付帯DV26付帯D

V26付帯EV26付帯EV26付帯EV26付帯EV26付帯EV26付帯EV26付帯E

野菜加工合計給水量15時間稼働野菜加工合計給水量15時間稼働野菜加工合計給水量15時間稼働野菜加工合計給水量15時間稼働野菜加工合計給水量15時間稼働野菜加工合計給水量15時間稼働野菜加工合計給水量15時間稼働
(中華総菜ライン含まず)(中華総菜ライン含まず)(中華総菜ライン含まず)(中華総菜ライン含まず)(中華総菜ライン含まず)(中華総菜ライン含まず)(中華総菜ライン含まず) 156.0156.0156.0156.0156.0156.0156.0

V26付帯FV26付帯FV26付帯FV26付帯FV26付帯FV26付帯FV26付帯F 薬注器薬注器薬注器薬注器薬注器薬注器薬注器 屋外屋外屋外屋外屋外屋外屋外

CFJ-6B＋500L-SLR-25(25μ）CFJ-6B＋500L-SLR-25(25μ）CFJ-6B＋500L-SLR-25(25μ）CFJ-6B＋500L-SLR-25(25μ）CFJ-6B＋500L-SLR-25(25μ）CFJ-6B＋500L-SLR-25(25μ）CFJ-6B＋500L-SLR-25(25μ）

PTS-50PTS-50PTS-50PTS-50PTS-50PTS-50PTS-50 1111111 -------

40.15KW×3台40.15KW×3台40.15KW×3台40.15KW×3台40.15KW×3台40.15KW×3台40.15KW×3台

5270527052705270527052705270 3264326432643264326432643264 2349234923492349234923492349

109kg109kg109kg109kg109kg109kg109kg

310310310310310310310

60kg60kg60kg60kg60kg60kg60kg

600600600600600600600 250250250250250250250 1330133013301330133013301330

435435435435435435435 444444444444444444444 921921921921921921921

3.2KW3.2KW3.2KW3.2KW3.2KW3.2KW3.2KW

V26(ﾁﾗｰ)からの分岐V26(ﾁﾗｰ)からの分岐V26(ﾁﾗｰ)からの分岐V26(ﾁﾗｰ)からの分岐V26(ﾁﾗｰ)からの分岐V26(ﾁﾗｰ)からの分岐V26(ﾁﾗｰ)からの分岐

V26(制御盤)からの分岐V26(制御盤)からの分岐V26(制御盤)からの分岐V26(制御盤)からの分岐V26(制御盤)からの分岐V26(制御盤)からの分岐V26(制御盤)からの分岐

V26(制御盤)からの分岐V26(制御盤)からの分岐V26(制御盤)からの分岐V26(制御盤)からの分岐V26(制御盤)からの分岐V26(制御盤)からの分岐V26(制御盤)からの分岐

成型室成型室成型室成型室成型室成型室成型室 1111111 1000100010001000100010001000 560560560560560560560 1045104510451045104510451045 300kg×2台300kg×2台300kg×2台300kg×2台300kg×2台300kg×2台300kg×2台Z04Z04Z04Z04Z04Z04Z04 粉ミキサー粉ミキサー粉ミキサー粉ミキサー粉ミキサー粉ミキサー粉ミキサー

成型室成型室成型室成型室成型室成型室成型室 1111111 2265226522652265226522652265 2390239023902390239023902390 2085208520852085208520852085 1,200kg1,200kg1,200kg1,200kg1,200kg1,200kg1,200kg

成型室成型室成型室成型室成型室成型室成型室 1111111 3028302830283028302830283028 2518251825182518251825182518 2050205020502050205020502050 2200kg2200kg2200kg2200kg2200kg2200kg2200kg

Z05Z05Z05Z05Z05Z05Z05 焼売成型機＋トレー詰機焼売成型機＋トレー詰機焼売成型機＋トレー詰機焼売成型機＋トレー詰機焼売成型機＋トレー詰機焼売成型機＋トレー詰機焼売成型機＋トレー詰機

Z06Z06Z06Z06Z06Z06Z06 餃子成型機＋麺帯流出機＋トレー詰機餃子成型機＋麺帯流出機＋トレー詰機餃子成型機＋麺帯流出機＋トレー詰機餃子成型機＋麺帯流出機＋トレー詰機餃子成型機＋麺帯流出機＋トレー詰機餃子成型機＋麺帯流出機＋トレー詰機餃子成型機＋麺帯流出機＋トレー詰機 TA-16NA＋TS-NⅡTA-16NA＋TS-NⅡTA-16NA＋TS-NⅡTA-16NA＋TS-NⅡTA-16NA＋TS-NⅡTA-16NA＋TS-NⅡTA-16NA＋TS-NⅡ
＋TK-16C＋TK-16C＋TK-16C＋TK-16C＋TK-16C＋TK-16C＋TK-16C

YS-130+YSTYS-130+YSTYS-130+YSTYS-130+YSTYS-130+YSTYS-130+YSTYS-130+YST

M25BM25BM25BM25BM25BM25BM25B

整列装置整列装置整列装置整列装置整列装置整列装置整列装置
纏め纏め纏め纏め纏め纏め纏め

整列装置整列装置整列装置整列装置整列装置整列装置整列装置
纏め纏め纏め纏め纏め纏め纏め

餃子・焼売ライン餃子・焼売ライン餃子・焼売ライン餃子・焼売ライン餃子・焼売ライン餃子・焼売ライン餃子・焼売ライン

1.5kw1.5kw1.5kw1.5kw1.5kw1.5kw1.5kw

3kw3kw3kw3kw3kw3kw3kw

5kw5kw5kw5kw5kw5kw5kw

成型室成型室成型室成型室成型室成型室成型室 1111111 620620620620620620620 1824182418241824182418241824 1700170017001700170017001700 200kg200kg200kg200kg200kg200kg200kg

15A(高温排水15A(高温排水15A(高温排水15A(高温排水15A(高温排水15A(高温排水15A(高温排水
：スチームトラップ委)：スチームトラップ委)：スチームトラップ委)：スチームトラップ委)：スチームトラップ委)：スチームトラップ委)：スチームトラップ委)

蒸し器室蒸し器室蒸し器室蒸し器室蒸し器室蒸し器室蒸し器室 1111111 10080100801008010080100801008010080 1475147514751475147514751475 2200220022002200220022002200 1,500kg1,500kg1,500kg1,500kg1,500kg1,500kg1,500kg

トンネルフリーザー室トンネルフリーザー室トンネルフリーザー室トンネルフリーザー室トンネルフリーザー室トンネルフリーザー室トンネルフリーザー室 280280280280280280280 13900139001390013900139001390013900 2100210021002100210021002100 2470247024702470247024702470 15000kg15000kg15000kg15000kg15000kg15000kg15000kg

屋外屋外屋外屋外屋外屋外屋外 1848184818481848184818481848 2963296329632963296329632963 2784278427842784278427842784 3000kg3000kg3000kg3000kg3000kg3000kg3000kg

1111111 620620620620620620620 1824182418241824182418241824 1700170017001700170017001700 200kg200kg200kg200kg200kg200kg200kg

整列移載整列移載整列移載整列移載整列移載整列移載整列移載

連続蒸し機連続蒸し機連続蒸し機連続蒸し機連続蒸し機連続蒸し機連続蒸し機

Z08Z08Z08Z08Z08Z08Z08 餃子・焼売凍結用トンネルフリーザー餃子・焼売凍結用トンネルフリーザー餃子・焼売凍結用トンネルフリーザー餃子・焼売凍結用トンネルフリーザー餃子・焼売凍結用トンネルフリーザー餃子・焼売凍結用トンネルフリーザー餃子・焼売凍結用トンネルフリーザー

Z09Z09Z09Z09Z09Z09Z09 餃子・焼売凍結用トンネルフリーザー付帯冷餃子・焼売凍結用トンネルフリーザー付帯冷餃子・焼売凍結用トンネルフリーザー付帯冷餃子・焼売凍結用トンネルフリーザー付帯冷餃子・焼売凍結用トンネルフリーザー付帯冷餃子・焼売凍結用トンネルフリーザー付帯冷餃子・焼売凍結用トンネルフリーザー付帯冷
凍機凍機凍機凍機凍機凍機凍機

フリーザー出口整列搬出機フリーザー出口整列搬出機フリーザー出口整列搬出機フリーザー出口整列搬出機フリーザー出口整列搬出機フリーザー出口整列搬出機フリーザー出口整列搬出機Z10Z10Z10Z10Z10Z10Z10 TSR-495LTSR-495LTSR-495LTSR-495LTSR-495LTSR-495LTSR-495L

iZF90AiZF90AiZF90AiZF90AiZF90AiZF90AiZF90A

OSJ-100FF-13NIZOSJ-100FF-13NIZOSJ-100FF-13NIZOSJ-100FF-13NIZOSJ-100FF-13NIZOSJ-100FF-13NIZOSJ-100FF-13NIZ

STM-6295STM-6295STM-6295STM-6295STM-6295STM-6295STM-6295

TSF-495LTSF-495LTSF-495LTSF-495LTSF-495LTSF-495LTSF-495L 260260260260260260260 1kw1kw1kw1kw1kw1kw1kw

2kw2kw2kw2kw2kw2kw2kw

15kW15kW15kW15kW15kW15kW15kW

74.8kW74.8kW74.8kW74.8kW74.8kW74.8kW74.8kW

1kw1kw1kw1kw1kw1kw1kw包装室(1)包装室(1)包装室(1)包装室(1)包装室(1)包装室(1)包装室(1)

280280280280280280280

180180180180180180180 20202020202020

Z05・Z06Z05・Z06Z05・Z06Z05・Z06Z05・Z06Z05・Z06Z05・Z06
付帯付帯付帯付帯付帯付帯付帯

成型室成型室成型室成型室成型室成型室成型室合流コンベア合流コンベア合流コンベア合流コンベア合流コンベア合流コンベア合流コンベア PBC-240PBC-240PBC-240PBC-240PBC-240PBC-240PBC-240
＋FCB40DR90F18R09Y＋FCB40DR90F18R09Y＋FCB40DR90F18R09Y＋FCB40DR90F18R09Y＋FCB40DR90F18R09Y＋FCB40DR90F18R09Y＋FCB40DR90F18R09Y

1111111 0.09kW×3か所0.09kW×3か所0.09kW×3か所0.09kW×3か所0.09kW×3か所0.09kW×3か所0.09kW×3か所 675675675675675675675 8508508508508508508507175717571757175717571757175

1111111 3470347034703470347034703470 1150115011501150115011501150 1492149214921492149214921492 800kg800kg800kg800kg800kg800kg800kgZ11Z11Z11Z11Z11Z11Z11 S-5000X＋BX-BIFS-5000X＋BX-BIFS-5000X＋BX-BIFS-5000X＋BX-BIFS-5000X＋BX-BIFS-5000X＋BX-BIFS-5000X＋BX-BIF横ピロー包装機(サーマル印字・印字検査装置付）横ピロー包装機(サーマル印字・印字検査装置付）横ピロー包装機(サーマル印字・印字検査装置付）横ピロー包装機(サーマル印字・印字検査装置付）横ピロー包装機(サーマル印字・印字検査装置付）横ピロー包装機(サーマル印字・印字検査装置付）横ピロー包装機(サーマル印字・印字検査装置付） 11kw11kw11kw11kw11kw11kw11kw包装室(1)包装室(1)包装室(1)包装室(1)包装室(1)包装室(1)包装室(1)

Z07AZ07AZ07AZ07AZ07AZ07AZ07A

Z07BZ07BZ07BZ07BZ07BZ07BZ07B

Z02Z02Z02Z02Z02Z02Z02

Z03欠番Z03欠番Z03欠番Z03欠番Z03欠番Z03欠番Z03欠番

2025.102025.102025.102025.102025.102025.102025.10

1111111

1111111

2222222

2222222

3333333

1111111

3333333

Ｋ－　Ｋ－　Ｋ－　Ｋ－　Ｋ－　Ｋ－　Ｋ－　０１０１０１０１０１０１０１川房地区複合型園芸施設整備事業加工施設建築主体工事 川房地区複合型園芸施設整備事業加工施設建築主体工事 川房地区複合型園芸施設整備事業加工施設建築主体工事 川房地区複合型園芸施設整備事業加工施設建築主体工事 川房地区複合型園芸施設整備事業加工施設建築主体工事 川房地区複合型園芸施設整備事業加工施設建築主体工事 川房地区複合型園芸施設整備事業加工施設建築主体工事 



宮城県仙台市青葉区上杉三丁目３－１６　〒９８０－００１１宮城県仙台市青葉区上杉三丁目３－１６　〒９８０－００１１宮城県仙台市青葉区上杉三丁目３－１６　〒９８０－００１１宮城県仙台市青葉区上杉三丁目３－１６　〒９８０－００１１宮城県仙台市青葉区上杉三丁目３－１６　〒９８０－００１１宮城県仙台市青葉区上杉三丁目３－１６　〒９８０－００１１宮城県仙台市青葉区上杉三丁目３－１６　〒９８０－００１１

ＴＥＬ（代表）０２２－２２２－６８８７　　ＦＡＸ０２２－２２４－２３９７ＴＥＬ（代表）０２２－２２２－６８８７　　ＦＡＸ０２２－２２４－２３９７ＴＥＬ（代表）０２２－２２２－６８８７　　ＦＡＸ０２２－２２４－２３９７ＴＥＬ（代表）０２２－２２２－６８８７　　ＦＡＸ０２２－２２４－２３９７ＴＥＬ（代表）０２２－２２２－６８８７　　ＦＡＸ０２２－２２４－２３９７ＴＥＬ（代表）０２２－２２２－６８８７　　ＦＡＸ０２２－２２４－２３９７ＴＥＬ（代表）０２２－２２２－６８８７　　ＦＡＸ０２２－２２４－２３９７

一級建築士登録一級建築士登録一級建築士登録一級建築士登録一級建築士登録一級建築士登録一級建築士登録

第１０１３１６号第１０１３１６号第１０１３１６号第１０１３１６号第１０１３１６号第１０１３１６号第１０１３１６号

代表取締役社長　　栗 原 將 光代表取締役社長　　栗 原 將 光代表取締役社長　　栗 原 將 光代表取締役社長　　栗 原 將 光代表取締役社長　　栗 原 將 光代表取締役社長　　栗 原 將 光代表取締役社長　　栗 原 將 光
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発行発行発行発行発行発行発行

認認認認認認認

部長部長部長部長部長部長部長 次長次長次長次長次長次長次長 審査審査審査審査審査審査審査 担当担当担当担当担当担当担当
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縮
尺
縮
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縮
尺
縮
尺
縮
尺
縮
尺
縮
尺

一級建築士登録一級建築士登録一級建築士登録一級建築士登録一級建築士登録一級建築士登録一級建築士登録
栗 原 憲 昭栗 原 憲 昭栗 原 憲 昭栗 原 憲 昭栗 原 憲 昭栗 原 憲 昭栗 原 憲 昭 伏見　勇男伏見　勇男伏見　勇男伏見　勇男伏見　勇男伏見　勇男伏見　勇男

第２８９３０８号第２８９３０８号第２８９３０８号第２８９３０８号第２８９３０８号第２８９３０８号第２８９３０８号

A1:A1:A1:A1:A1:A1:A1:

A3:A3:A3:A3:A3:A3:A3:

ＳＡＫＡＲＩＳＡＫＡＲＩＳＡＫＡＲＩＳＡＫＡＲＩＳＡＫＡＲＩＳＡＫＡＲＩＳＡＫＡＲＩ

Ｓ Ｏ Ｇ ＯＳ Ｏ Ｇ ＯＳ Ｏ Ｇ ＯＳ Ｏ Ｇ ＯＳ Ｏ Ｇ ＯＳ Ｏ Ｇ ＯＳ Ｏ Ｇ Ｏ

Ｐ Ｌ Ａ ＮＰ Ｌ Ａ ＮＰ Ｌ Ａ ＮＰ Ｌ Ａ ＮＰ Ｌ Ａ ＮＰ Ｌ Ａ ＮＰ Ｌ Ａ Ｎ

株式会社株式会社株式会社株式会社株式会社株式会社株式会社 盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計
事務所登録　　　宮城県　第２３２１０１８８号事務所登録　　　宮城県　第２３２１０１８８号事務所登録　　　宮城県　第２３２１０１８８号事務所登録　　　宮城県　第２３２１０１８８号事務所登録　　　宮城県　第２３２１０１８８号事務所登録　　　宮城県　第２３２１０１８８号事務所登録　　　宮城県　第２３２１０１８８号 nonscalenonscalenonscalenonscalenonscalenonscalenonscale

nonscalenonscalenonscalenonscalenonscalenonscalenonscale

Ｋ－　Ｋ－　Ｋ－　Ｋ－　Ｋ－　Ｋ－　Ｋ－　

設置場所設置場所設置場所設置場所設置場所設置場所設置場所 型式型式型式型式型式型式型式 必要数必要数必要数必要数必要数必要数必要数
(台/式)(台/式)(台/式)(台/式)(台/式)(台/式)(台/式)

給水量給水量給水量給水量給水量給水量給水量 合計給水量合計給水量合計給水量合計給水量合計給水量合計給水量合計給水量

※15時間稼働※15時間稼働※15時間稼働※15時間稼働※15時間稼働※15時間稼働※15時間稼働

給水圧力給水圧力給水圧力給水圧力給水圧力給水圧力給水圧力
(MPa)(MPa)(MPa)(MPa)(MPa)(MPa)(MPa)

排水量排水量排水量排水量排水量排水量排水量 エア圧力エア圧力エア圧力エア圧力エア圧力エア圧力エア圧力
(MPa)(MPa)(MPa)(MPa)(MPa)(MPa)(MPa)

蒸気量蒸気量蒸気量蒸気量蒸気量蒸気量蒸気量
(kg/h)(kg/h)(kg/h)(kg/h)(kg/h)(kg/h)(kg/h)

蒸気圧力蒸気圧力蒸気圧力蒸気圧力蒸気圧力蒸気圧力蒸気圧力
(MPa)(MPa)(MPa)(MPa)(MPa)(MPa)(MPa)

排気量排気量排気量排気量排気量排気量排気量
三相　200V電力(kW)　三相　200V電力(kW)　三相　200V電力(kW)　三相　200V電力(kW)　三相　200V電力(kW)　三相　200V電力(kW)　三相　200V電力(kW)　 単相　200V電単相　200V電単相　200V電単相　200V電単相　200V電単相　200V電単相　200V電

力(kW)力(kW)力(kW)力(kW)力(kW)力(kW)力(kW) L(mm)L(mm)L(mm)L(mm)L(mm)L(mm)L(mm) W(mm)W(mm)W(mm)W(mm)W(mm)W(mm)W(mm) H(mm)H(mm)H(mm)H(mm)H(mm)H(mm)H(mm)ｴｱｰ量ｴｱｰ量ｴｱｰ量ｴｱｰ量ｴｱｰ量ｴｱｰ量ｴｱｰ量
（NL/min)（NL/min)（NL/min)（NL/min)（NL/min)（NL/min)（NL/min)（m3/日）（m3/日）（m3/日）（m3/日）（m3/日）（m3/日）（m3/日）

（L/min）（L/min）（L/min）（L/min）（L/min）（L/min）（L/min） （L/min）（L/min）（L/min）（L/min）（L/min）（L/min）（L/min）
熱水排水量熱水排水量熱水排水量熱水排水量熱水排水量熱水排水量熱水排水量
（L/min）（L/min）（L/min）（L/min）（L/min）（L/min）（L/min） (L/min)(L/min)(L/min)(L/min)(L/min)(L/min)(L/min) (kg)(kg)(kg)(kg)(kg)(kg)(kg)

機器重量・運転重量機器重量・運転重量機器重量・運転重量機器重量・運転重量機器重量・運転重量機器重量・運転重量機器重量・運転重量
番号番号番号番号番号番号番号 機械名称機械名称機械名称機械名称機械名称機械名称機械名称

惣
菜
加
工
機
械

惣
菜
加
工
機
械

惣
菜
加
工
機
械

惣
菜
加
工
機
械

惣
菜
加
工
機
械

惣
菜
加
工
機
械

惣
菜
加
工
機
械

餃子・焼売ライン餃子・焼売ライン餃子・焼売ライン餃子・焼売ライン餃子・焼売ライン餃子・焼売ライン餃子・焼売ライン

単相　100V単相　100V単相　100V単相　100V単相　100V単相　100V単相　100V
電力(kW)電力(kW)電力(kW)電力(kW)電力(kW)電力(kW)電力(kW)

------- -------残渣機(ｽｸﾘｭｰｺﾝﾍﾞｱ)残渣機(ｽｸﾘｭｰｺﾝﾍﾞｱ)残渣機(ｽｸﾘｭｰｺﾝﾍﾞｱ)残渣機(ｽｸﾘｭｰｺﾝﾍﾞｱ)残渣機(ｽｸﾘｭｰｺﾝﾍﾞｱ)残渣機(ｽｸﾘｭｰｺﾝﾍﾞｱ)残渣機(ｽｸﾘｭｰｺﾝﾍﾞｱ) 残渣処理室残渣処理室残渣処理室残渣処理室残渣処理室残渣処理室残渣処理室 -------

残渣処理室残渣処理室残渣処理室残渣処理室残渣処理室残渣処理室残渣処理室

残渣処理室残渣処理室残渣処理室残渣処理室残渣処理室残渣処理室残渣処理室

水槽残渣スクリーン１水槽残渣スクリーン１水槽残渣スクリーン１水槽残渣スクリーン１水槽残渣スクリーン１水槽残渣スクリーン１水槽残渣スクリーン１

水槽残渣スクリーン２水槽残渣スクリーン２水槽残渣スクリーン２水槽残渣スクリーン２水槽残渣スクリーン２水槽残渣スクリーン２水槽残渣スクリーン２

H1ＣH1ＣH1ＣH1ＣH1ＣH1ＣH1Ｃ

H2ＡH2ＡH2ＡH2ＡH2ＡH2ＡH2Ａ

H2ＢH2ＢH2ＢH2ＢH2ＢH2ＢH2Ｂ

フラットコンベアフラットコンベアフラットコンベアフラットコンベアフラットコンベアフラットコンベアフラットコンベア

キャベツ芯粉砕機キャベツ芯粉砕機キャベツ芯粉砕機キャベツ芯粉砕機キャベツ芯粉砕機キャベツ芯粉砕機キャベツ芯粉砕機

カット野菜加工室(1)カット野菜加工室(1)カット野菜加工室(1)カット野菜加工室(1)カット野菜加工室(1)カット野菜加工室(1)カット野菜加工室(1)

カット野菜加工室(1)カット野菜加工室(1)カット野菜加工室(1)カット野菜加工室(1)カット野菜加工室(1)カット野菜加工室(1)カット野菜加工室(1)

H3ＡH3ＡH3ＡH3ＡH3ＡH3ＡH3Ａ

H3ＢH3ＢH3ＢH3ＢH3ＢH3ＢH3Ｂ

ウルトラＴＮスクリーンウルトラＴＮスクリーンウルトラＴＮスクリーンウルトラＴＮスクリーンウルトラＴＮスクリーンウルトラＴＮスクリーンウルトラＴＮスクリーン

50HZ50HZ50HZ50HZ50HZ50HZ50HZ 17.817.817.817.817.817.817.8 1.5KW1.5KW1.5KW1.5KW1.5KW1.5KW1.5KW 105kg105kg105kg105kg105kg105kg105kg830830830830830830830 450450450450450450450 780780780780780780780

1110111011101110111011101110 970970970970970970970 1600160016001600160016001600

ＳＴＤフラットコンベアＳＴＤフラットコンベアＳＴＤフラットコンベアＳＴＤフラットコンベアＳＴＤフラットコンベアＳＴＤフラットコンベアＳＴＤフラットコンベア 100kg100kg100kg100kg100kg100kg100kg400400400400400400400 450450450450450450450210002100021000210002100021000210001.5KW1.5KW1.5KW1.5KW1.5KW1.5KW1.5KW

ＳＲ-３０５ＳＲ-３０５ＳＲ-３０５ＳＲ-３０５ＳＲ-３０５ＳＲ-３０５ＳＲ-３０５

0.75KW0.75KW0.75KW0.75KW0.75KW0.75KW0.75KW 60kg60kg60kg60kg60kg60kg60kg3500350035003500350035003500φ150φ150φ150φ150φ150φ150φ150

キャベツ芯粉砕機架台キャベツ芯粉砕機架台キャベツ芯粉砕機架台キャベツ芯粉砕機架台キャベツ芯粉砕機架台キャベツ芯粉砕機架台キャベツ芯粉砕機架台 カット野菜加工室(1)カット野菜加工室(1)カット野菜加工室(1)カット野菜加工室(1)カット野菜加工室(1)カット野菜加工室(1)カット野菜加工室(1)

H4H4H4H4H4H4H4 ダストホッパーダストホッパーダストホッパーダストホッパーダストホッパーダストホッパーダストホッパー ピッキング野菜加工下処理室ピッキング野菜加工下処理室ピッキング野菜加工下処理室ピッキング野菜加工下処理室ピッキング野菜加工下処理室ピッキング野菜加工下処理室ピッキング野菜加工下処理室

冷凍用野菜下処理室　他冷凍用野菜下処理室　他冷凍用野菜下処理室　他冷凍用野菜下処理室　他冷凍用野菜下処理室　他冷凍用野菜下処理室　他冷凍用野菜下処理室　他

10kg10kg10kg10kg10kg10kg10kg500500500500500500500 500500500500500500500 734734734734734734734

H3ＣH3ＣH3ＣH3ＣH3ＣH3ＣH3Ｃ

265kg265kg265kg265kg265kg265kg265kg

3.7KW3.7KW3.7KW3.7KW3.7KW3.7KW3.7KW 150kg150kg150kg150kg150kg150kg150kg540540540540540540540 900900900900900900900 1075107510751075107510751075

2000200020002000200020002000 1300130013001300130013001300 750(手摺750)750(手摺750)750(手摺750)750(手摺750)750(手摺750)750(手摺750)750(手摺750)

-------

------- -------

残渣機(粉砕脱水ｼｽﾃﾑDash-1)(粉砕機部)残渣機(粉砕脱水ｼｽﾃﾑDash-1)(粉砕機部)残渣機(粉砕脱水ｼｽﾃﾑDash-1)(粉砕機部)残渣機(粉砕脱水ｼｽﾃﾑDash-1)(粉砕機部)残渣機(粉砕脱水ｼｽﾃﾑDash-1)(粉砕機部)残渣機(粉砕脱水ｼｽﾃﾑDash-1)(粉砕機部)残渣機(粉砕脱水ｼｽﾃﾑDash-1)(粉砕機部)

残渣機(STDｲﾝｸﾗｲﾝｺﾝﾍﾞｱ)(廃棄)残渣機(STDｲﾝｸﾗｲﾝｺﾝﾍﾞｱ)(廃棄)残渣機(STDｲﾝｸﾗｲﾝｺﾝﾍﾞｱ)(廃棄)残渣機(STDｲﾝｸﾗｲﾝｺﾝﾍﾞｱ)(廃棄)残渣機(STDｲﾝｸﾗｲﾝｺﾝﾍﾞｱ)(廃棄)残渣機(STDｲﾝｸﾗｲﾝｺﾝﾍﾞｱ)(廃棄)残渣機(STDｲﾝｸﾗｲﾝｺﾝﾍﾞｱ)(廃棄) 残渣処理室残渣処理室残渣処理室残渣処理室残渣処理室残渣処理室残渣処理室

残渣処理室残渣処理室残渣処理室残渣処理室残渣処理室残渣処理室残渣処理室

1.5KW1.5KW1.5KW1.5KW1.5KW1.5KW1.5KW

-------

-------廃
棄
残
渣
処
理

廃
棄
残
渣
処
理

廃
棄
残
渣
処
理

廃
棄
残
渣
処
理

廃
棄
残
渣
処
理

廃
棄
残
渣
処
理

廃
棄
残
渣
処
理

H1ＡH1ＡH1ＡH1ＡH1ＡH1ＡH1Ａ

H1ＢH1ＢH1ＢH1ＢH1ＢH1ＢH1Ｂ

1000kg1000kg1000kg1000kg1000kg1000kg1000kg5800580058005800580058005800 600600600600600600600 3400340034003400340034003400

～8900～8900～8900～8900～8900～8900～8900

粉砕:5.5KW 脱水:1.5KW粉砕:5.5KW 脱水:1.5KW粉砕:5.5KW 脱水:1.5KW粉砕:5.5KW 脱水:1.5KW粉砕:5.5KW 脱水:1.5KW粉砕:5.5KW 脱水:1.5KW粉砕:5.5KW 脱水:1.5KW 1177.51177.51177.51177.51177.51177.51177.5 2140214021402140214021402140 1201.51201.51201.51201.51201.51201.51201.5 585kg585kg585kg585kg585kg585kg585kgＤＡＳＨ－１－５.５ＫＤＡＳＨ－１－５.５ＫＤＡＳＨ－１－５.５ＫＤＡＳＨ－１－５.５ＫＤＡＳＨ－１－５.５ＫＤＡＳＨ－１－５.５ＫＤＡＳＨ－１－５.５Ｋ

(カット野菜ライン含まず)(カット野菜ライン含まず)(カット野菜ライン含まず)(カット野菜ライン含まず)(カット野菜ライン含まず)(カット野菜ライン含まず)(カット野菜ライン含まず)

中華総菜ライン合計給水量15時間稼働中華総菜ライン合計給水量15時間稼働中華総菜ライン合計給水量15時間稼働中華総菜ライン合計給水量15時間稼働中華総菜ライン合計給水量15時間稼働中華総菜ライン合計給水量15時間稼働中華総菜ライン合計給水量15時間稼働
107.1107.1107.1107.1107.1107.1107.1

給水タンク給水タンク給水タンク給水タンク給水タンク給水タンク給水タンク ボイラー室ボイラー室ボイラー室ボイラー室ボイラー室ボイラー室ボイラー室 (銘板無し)保有水量155L(銘板無し)保有水量155L(銘板無し)保有水量155L(銘板無し)保有水量155L(銘板無し)保有水量155L(銘板無し)保有水量155L(銘板無し)保有水量155L 1111111
×1か所×1か所×1か所×1か所×1か所×1か所×1か所

40A(ｵｰﾊﾞｰﾌﾛｰ)40A(ｵｰﾊﾞｰﾌﾛｰ)40A(ｵｰﾊﾞｰﾌﾛｰ)40A(ｵｰﾊﾞｰﾌﾛｰ)40A(ｵｰﾊﾞｰﾌﾛｰ)40A(ｵｰﾊﾞｰﾌﾛｰ)40A(ｵｰﾊﾞｰﾌﾛｰ)

15A(水抜き排水)15A(水抜き排水)15A(水抜き排水)15A(水抜き排水)15A(水抜き排水)15A(水抜き排水)15A(水抜き排水)

200kg200kg200kg200kg200kg200kg200kg1650165016501650165016501650615615615615615615615620620620620620620620

×1か所×1か所×1か所×1か所×1か所×1か所×1か所

給水加温用電機磁弁給水加温用電機磁弁給水加温用電機磁弁給水加温用電機磁弁給水加温用電機磁弁給水加温用電機磁弁給水加温用電機磁弁

×1か所×1か所×1か所×1か所×1か所×1か所×1か所

Z21付帯EZ21付帯EZ21付帯EZ21付帯EZ21付帯EZ21付帯EZ21付帯E

薬注装置薬注装置薬注装置薬注装置薬注装置薬注装置薬注装置 2222222ボイラー室ボイラー室ボイラー室ボイラー室ボイラー室ボイラー室ボイラー室 CPI-10LCPI-10LCPI-10LCPI-10LCPI-10LCPI-10LCPI-10L
り出し(電気容量154VA×2台)り出し(電気容量154VA×2台)り出し(電気容量154VA×2台)り出し(電気容量154VA×2台)り出し(電気容量154VA×2台)り出し(電気容量154VA×2台)り出し(電気容量154VA×2台)
電源はﾎﾞｲﾗ内端子台から取電源はﾎﾞｲﾗ内端子台から取電源はﾎﾞｲﾗ内端子台から取電源はﾎﾞｲﾗ内端子台から取電源はﾎﾞｲﾗ内端子台から取電源はﾎﾞｲﾗ内端子台から取電源はﾎﾞｲﾗ内端子台から取 44kg×2台44kg×2台44kg×2台44kg×2台44kg×2台44kg×2台44kg×2台650650650650650650650350350350350350350350335335335335335335335Z21付帯DZ21付帯DZ21付帯DZ21付帯DZ21付帯DZ21付帯DZ21付帯D

スチームヘッダースチームヘッダースチームヘッダースチームヘッダースチームヘッダースチームヘッダースチームヘッダー

ボイラー室オペレーションパネルボイラー室オペレーションパネルボイラー室オペレーションパネルボイラー室オペレーションパネルボイラー室オペレーションパネルボイラー室オペレーションパネルボイラー室オペレーションパネル

ボイラー室ボイラー室ボイラー室ボイラー室ボイラー室ボイラー室ボイラー室

ボイラー室ボイラー室ボイラー室ボイラー室ボイラー室ボイラー室ボイラー室

SH-3SH-3SH-3SH-3SH-3SH-3SH-3

BP-201STBP-201STBP-201STBP-201STBP-201STBP-201STBP-201ST

1111111

1111111

15A(熱水)×1か所15A(熱水)×1か所15A(熱水)×1か所15A(熱水)×1か所15A(熱水)×1か所15A(熱水)×1か所15A(熱水)×1か所

最大850VA)最大850VA)最大850VA)最大850VA)最大850VA)最大850VA)最大850VA)
(電気容量(電気容量(電気容量(電気容量(電気容量(電気容量(電気容量

1435143514351435143514351435 280280280280280280280 955955955955955955955 95kg95kg95kg95kg95kg95kg95kg

370370370370370370370 300300300300300300300 1840184018401840184018401840 60kg60kg60kg60kg60kg60kg60kg

Z21付帯AZ21付帯AZ21付帯AZ21付帯AZ21付帯AZ21付帯AZ21付帯A

Z21付帯BZ21付帯BZ21付帯BZ21付帯BZ21付帯BZ21付帯BZ21付帯B

43.243.243.243.243.243.243.2SQ-1000ZUSQ-1000ZUSQ-1000ZUSQ-1000ZUSQ-1000ZUSQ-1000ZUSQ-1000ZU 排ガス250Φ排ガス250Φ排ガス250Φ排ガス250Φ排ガス250Φ排ガス250Φ排ガス250Φ別紙参照別紙参照別紙参照別紙参照別紙参照別紙参照別紙参照Z21Z21Z21Z21Z21Z21Z21 2335233523352335233523352335230523052305230523052305230524×2か所24×2か所24×2か所24×2か所24×2か所24×2か所24×2か所ボイラー室ボイラー室ボイラー室ボイラー室ボイラー室ボイラー室ボイラー室簡易貫流蒸気ボイラ簡易貫流蒸気ボイラ簡易貫流蒸気ボイラ簡易貫流蒸気ボイラ簡易貫流蒸気ボイラ簡易貫流蒸気ボイラ簡易貫流蒸気ボイラ 25A(熱水)×2か所25A(熱水)×2か所25A(熱水)×2か所25A(熱水)×2か所25A(熱水)×2か所25A(熱水)×2か所25A(熱水)×2か所20A(結露水)20A(結露水)20A(結露水)20A(結露水)20A(結露水)20A(結露水)20A(結露水)

×2か所×2か所×2か所×2か所×2か所×2か所×2か所

0.49～0.880.49～0.880.49～0.880.49～0.880.49～0.880.49～0.880.49～0.88

×2か所×2か所×2か所×2か所×2か所×2か所×2か所
3.75kW×2か所3.75kW×2か所3.75kW×2か所3.75kW×2か所3.75kW×2か所3.75kW×2か所3.75kW×2か所

(1台当たり)(1台当たり)(1台当たり)(1台当たり)(1台当たり)(1台当たり)(1台当たり) (1台当たり)(1台当たり)(1台当たり)(1台当たり)(1台当たり)(1台当たり)(1台当たり) (1台当たり)(1台当たり)(1台当たり)(1台当たり)(1台当たり)(1台当たり)(1台当たり)
650650650650650650650 1427kg×2台1427kg×2台1427kg×2台1427kg×2台1427kg×2台1427kg×2台1427kg×2台

その他導入機械その他導入機械その他導入機械その他導入機械その他導入機械その他導入機械その他導入機械

1111111 1.2kw1.2kw1.2kw1.2kw1.2kw1.2kw1.2kw 800800800800800800800 1105110511051105110511051105 1850185018501850185018501850 315kg315kg315kg315kg315kg315kg315kgX線X線X線X線X線X線X線 IX-GN-4044IX-GN-4044IX-GN-4044IX-GN-4044IX-GN-4044IX-GN-4044IX-GN-4044包装室(1)包装室(1)包装室(1)包装室(1)包装室(1)包装室(1)包装室(1)

1111111 820820820820820820820 980980980980980980980 1770177017701770177017701770 200kg200kg200kg200kg200kg200kg200kg

1111111 609609609609609609609 1254125412541254125412541254 200kg200kg200kg200kg200kg200kg200kg

半自動封函機半自動封函機半自動封函機半自動封函機半自動封函機半自動封函機半自動封函機

アーチ式PPバンド機(作業台付)アーチ式PPバンド機(作業台付)アーチ式PPバンド機(作業台付)アーチ式PPバンド機(作業台付)アーチ式PPバンド機(作業台付)アーチ式PPバンド機(作業台付)アーチ式PPバンド機(作業台付) SQ800SQ800SQ800SQ800SQ800SQ800SQ800

T-2000T-2000T-2000T-2000T-2000T-2000T-2000包装室(2)包装室(2)包装室(2)包装室(2)包装室(2)包装室(2)包装室(2)

包装室(2)包装室(2)包装室(2)包装室(2)包装室(2)包装室(2)包装室(2)

フリーローラの為電源無しフリーローラの為電源無しフリーローラの為電源無しフリーローラの為電源無しフリーローラの為電源無しフリーローラの為電源無しフリーローラの為電源無し 1500150015001500150015001500 575575575575575575575 800800800800800800800

170kg170kg170kg170kg170kg170kg170kg2045204520452045204520452045 1165116511651165116511651165 1415141514151415141514151415

500500500500500500500 282282282282282282282

282282282282282282282

880880880880880880880

8808808808808808808801550155015501550155015501550

Z13付帯Z13付帯Z13付帯Z13付帯Z13付帯Z13付帯Z13付帯

金検付ウェイトチェッカー金検付ウェイトチェッカー金検付ウェイトチェッカー金検付ウェイトチェッカー金検付ウェイトチェッカー金検付ウェイトチェッカー金検付ウェイトチェッカー

X線・金検付ウェイトチェッカー投入用コンベアX線・金検付ウェイトチェッカー投入用コンベアX線・金検付ウェイトチェッカー投入用コンベアX線・金検付ウェイトチェッカー投入用コンベアX線・金検付ウェイトチェッカー投入用コンベアX線・金検付ウェイトチェッカー投入用コンベアX線・金検付ウェイトチェッカー投入用コンベア

X線・金検付ウェイトチェッカー搬出後コンベアX線・金検付ウェイトチェッカー搬出後コンベアX線・金検付ウェイトチェッカー搬出後コンベアX線・金検付ウェイトチェッカー搬出後コンベアX線・金検付ウェイトチェッカー搬出後コンベアX線・金検付ウェイトチェッカー搬出後コンベアX線・金検付ウェイトチェッカー搬出後コンベア

半自動封函機搬出後コンベア半自動封函機搬出後コンベア半自動封函機搬出後コンベア半自動封函機搬出後コンベア半自動封函機搬出後コンベア半自動封函機搬出後コンベア半自動封函機搬出後コンベア 包装室(2)包装室(2)包装室(2)包装室(2)包装室(2)包装室(2)包装室(2)

包装室(1)包装室(1)包装室(1)包装室(1)包装室(1)包装室(1)包装室(1)

包装室(1)包装室(1)包装室(1)包装室(1)包装室(1)包装室(1)包装室(1)

包装室(1)包装室(1)包装室(1)包装室(1)包装室(1)包装室(1)包装室(1)
12.5-012.5-012.5-012.5-012.5-012.5-012.5-0

WP-MS412-SWP-MS412-SWP-MS412-SWP-MS412-SWP-MS412-SWP-MS412-SWP-MS412-S
DACS-AS-S060-34/DACS-AS-S060-34/DACS-AS-S060-34/DACS-AS-S060-34/DACS-AS-S060-34/DACS-AS-S060-34/DACS-AS-S060-34/

MMX2-VG-SD2-304-250-50-MMX2-VG-SD2-304-250-50-MMX2-VG-SD2-304-250-50-MMX2-VG-SD2-304-250-50-MMX2-VG-SD2-304-250-50-MMX2-VG-SD2-304-250-50-MMX2-VG-SD2-304-250-50-
IVH-12.5-0IVH-12.5-0IVH-12.5-0IVH-12.5-0IVH-12.5-0IVH-12.5-0IVH-12.5-0

MMX2-VG-304-250-155-IVH-MMX2-VG-304-250-155-IVH-MMX2-VG-304-250-155-IVH-MMX2-VG-304-250-155-IVH-MMX2-VG-304-250-155-IVH-MMX2-VG-304-250-155-IVH-MMX2-VG-304-250-155-IVH-

TR-AL3815-W500-P100-1500LTR-AL3815-W500-P100-1500LTR-AL3815-W500-P100-1500LTR-AL3815-W500-P100-1500LTR-AL3815-W500-P100-1500LTR-AL3815-W500-P100-1500LTR-AL3815-W500-P100-1500L

中華まんライン中華まんライン中華まんライン中華まんライン中華まんライン中華まんライン中華まんライン

中華まん成型室中華まん成型室中華まん成型室中華まん成型室中華まん成型室中華まん成型室中華まん成型室 1111111 ------- 1790179017901790179017901790 1032103210321032103210321032 1362136213621362136213621362 700kg700kg700kg700kg700kg700kg700kg火星人火星人火星人火星人火星人火星人火星人 CN-601CN-601CN-601CN-601CN-601CN-601CN-601 3.7kw3.7kw3.7kw3.7kw3.7kw3.7kw3.7kw

700kg700kg700kg700kg700kg700kg700kg150015001500150015001500150077877877877877877877812721272127212721272127212725.4kW5.4kW5.4kW5.4kW5.4kW5.4kW5.4kW1111111 -------GENIUS120GENIUS120GENIUS120GENIUS120GENIUS120GENIUS120GENIUS120中華まん生地室中華まん生地室中華まん生地室中華まん生地室中華まん生地室中華まん生地室中華まん生地室スパイラルミキサースパイラルミキサースパイラルミキサースパイラルミキサースパイラルミキサースパイラルミキサースパイラルミキサーZ14Z14Z14Z14Z14Z14Z14

中華まん成型室中華まん成型室中華まん成型室中華まん成型室中華まん成型室中華まん成型室中華まん成型室 1111111 ------- 727727727727727727727 650650650650650650650 1356135613561356135613561356 100kg100kg100kg100kg100kg100kg100kgヒダ付け機ヒダ付け機ヒダ付け機ヒダ付け機ヒダ付け機ヒダ付け機ヒダ付け機 NU-032NU-032NU-032NU-032NU-032NU-032NU-032 0.2kw0.2kw0.2kw0.2kw0.2kw0.2kw0.2kw

蒸気ドレン蒸気ドレン蒸気ドレン蒸気ドレン蒸気ドレン蒸気ドレン蒸気ドレン

扉式蒸し器室扉式蒸し器室扉式蒸し器室扉式蒸し器室扉式蒸し器室扉式蒸し器室扉式蒸し器室 2222222 5×2か所5×2か所5×2か所5×2か所5×2か所5×2か所5×2か所 2095209520952095209520952095 1910191019101910191019101910 2355235523552355235523552355 700kg×2台700kg×2台700kg×2台700kg×2台700kg×2台700kg×2台700kg×2台

扉式蒸し器室扉式蒸し器室扉式蒸し器室扉式蒸し器室扉式蒸し器室扉式蒸し器室扉式蒸し器室 2.5×2か所2.5×2か所2.5×2か所2.5×2か所2.5×2か所2.5×2か所2.5×2か所 1400140014001400140014001400 2412241224122412241224122412 2210221022102210221022102210 620kg×2台620kg×2台620kg×2台620kg×2台620kg×2台620kg×2台620kg×2台

Z16Z16Z16Z16Z16Z16Z16 ホイロ(ダブルドアタイプ)　加湿：スプレー式ホイロ(ダブルドアタイプ)　加湿：スプレー式ホイロ(ダブルドアタイプ)　加湿：スプレー式ホイロ(ダブルドアタイプ)　加湿：スプレー式ホイロ(ダブルドアタイプ)　加湿：スプレー式ホイロ(ダブルドアタイプ)　加湿：スプレー式ホイロ(ダブルドアタイプ)　加湿：スプレー式

Z17Z17Z17Z17Z17Z17Z17
スチームチェンジャ付　スチームチェンジャ付　スチームチェンジャ付　スチームチェンジャ付　スチームチェンジャ付　スチームチェンジャ付　スチームチェンジャ付　
蒸し庫(ダブルドアタイプ　左右独立制御)　蒸し庫(ダブルドアタイプ　左右独立制御)　蒸し庫(ダブルドアタイプ　左右独立制御)　蒸し庫(ダブルドアタイプ　左右独立制御)　蒸し庫(ダブルドアタイプ　左右独立制御)　蒸し庫(ダブルドアタイプ　左右独立制御)　蒸し庫(ダブルドアタイプ　左右独立制御)　 150×2か所150×2か所150×2か所150×2か所150×2か所150×2か所150×2か所

6.5kW×2か所6.5kW×2か所6.5kW×2か所6.5kW×2か所6.5kW×2か所6.5kW×2か所6.5kW×2か所

1kw×2か所1kw×2か所1kw×2か所1kw×2か所1kw×2か所1kw×2か所1kw×2か所

9999999

4.54.54.54.54.54.54.5

扉式蒸し器室扉式蒸し器室扉式蒸し器室扉式蒸し器室扉式蒸し器室扉式蒸し器室扉式蒸し器室 2222222 18×2か所18×2か所18×2か所18×2か所18×2か所18×2か所18×2か所 40A×2か所40A×2か所40A×2か所40A×2か所40A×2か所40A×2か所40A×2か所 2089208920892089208920892089 2277227722772277227722772277 2994299429942994299429942994 1200kg×2台1200kg×2台1200kg×2台1200kg×2台1200kg×2台1200kg×2台1200kg×2台Z18Z18Z18Z18Z18Z18Z18 真空冷却機　真空冷却機　真空冷却機　真空冷却機　真空冷却機　真空冷却機　真空冷却機　 90×2か所90×2か所90×2か所90×2か所90×2か所90×2か所90×2か所 8.5kw8.5kw8.5kw8.5kw8.5kw8.5kw8.5kw32.432.432.432.432.432.432.4

18181818181818

Z18からの分岐Z18からの分岐Z18からの分岐Z18からの分岐Z18からの分岐Z18からの分岐Z18からの分岐

Z18からの分岐Z18からの分岐Z18からの分岐Z18からの分岐Z18からの分岐Z18からの分岐Z18からの分岐CTA-30NECTA-30NECTA-30NECTA-30NECTA-30NECTA-30NECTA-30NE

JD 65×50B-E53.7JD 65×50B-E53.7JD 65×50B-E53.7JD 65×50B-E53.7JD 65×50B-E53.7JD 65×50B-E53.7JD 65×50B-E53.7

真空冷却機用　クーリングタワー真空冷却機用　クーリングタワー真空冷却機用　クーリングタワー真空冷却機用　クーリングタワー真空冷却機用　クーリングタワー真空冷却機用　クーリングタワー真空冷却機用　クーリングタワー

702702702702702702702262262262262262262262317317317317317317317-------2222222冷凍機置き場冷凍機置き場冷凍機置き場冷凍機置き場冷凍機置き場冷凍機置き場冷凍機置き場

400kg×2台400kg×2台400kg×2台400kg×2台400kg×2台400kg×2台400kg×2台2076207620762076207620762076220522052205220522052205220525A×2か所25A×2か所25A×2か所25A×2か所25A×2か所25A×2か所25A×2か所10×2か所10×2か所10×2か所10×2か所10×2か所10×2か所10×2か所2222222冷凍機置き場冷凍機置き場冷凍機置き場冷凍機置き場冷凍機置き場冷凍機置き場冷凍機置き場

45kW×2か所45kW×2か所45kW×2か所45kW×2か所45kW×2か所45kW×2か所45kW×2か所

15kW15kW15kW15kW15kW15kW15kW

ECOV-D270A1ECOV-D270A1ECOV-D270A1ECOV-D270A1ECOV-D270A1ECOV-D270A1ECOV-D270A1中華まん凍結庫用室外機中華まん凍結庫用室外機中華まん凍結庫用室外機中華まん凍結庫用室外機中華まん凍結庫用室外機中華まん凍結庫用室外機中華まん凍結庫用室外機

中華まん凍結庫中華まん凍結庫中華まん凍結庫中華まん凍結庫中華まん凍結庫中華まん凍結庫中華まん凍結庫

73473473473473473473428202820282028202820282028201970197019701970197019701970-------2222222屋外屋外屋外屋外屋外屋外屋外

5000kg5000kg5000kg5000kg5000kg5000kg5000kg29742974297429742974297429742500250025002500250025002500800080008000800080008000800050A×2か所50A×2か所50A×2か所50A×2か所50A×2か所50A×2か所50A×2か所-------1111111冷凍室冷凍室冷凍室冷凍室冷凍室冷凍室冷凍室

15A×215A×215A×215A×215A×215A×215A×2

オーバーフロートオーバーフロートオーバーフロートオーバーフロートオーバーフロートオーバーフロートオーバーフロート
ラップ(蒸気)ラップ(蒸気)ラップ(蒸気)ラップ(蒸気)ラップ(蒸気)ラップ(蒸気)ラップ(蒸気)

0.04kW0.04kW0.04kW0.04kW0.04kW0.04kW0.04kW 1200120012001200120012001200 182182182182182182182 750750750750750750750Z15付帯Z15付帯Z15付帯Z15付帯Z15付帯Z15付帯Z15付帯 火星人搬出後コンベア火星人搬出後コンベア火星人搬出後コンベア火星人搬出後コンベア火星人搬出後コンベア火星人搬出後コンベア火星人搬出後コンベア 中華まん成型室中華まん成型室中華まん成型室中華まん成型室中華まん成型室中華まん成型室中華まん成型室

12.5-012.5-012.5-012.5-012.5-012.5-012.5-0
MMX2-VG-304-150-120-IVH-MMX2-VG-304-150-120-IVH-MMX2-VG-304-150-120-IVH-MMX2-VG-304-150-120-IVH-MMX2-VG-304-150-120-IVH-MMX2-VG-304-150-120-IVH-MMX2-VG-304-150-120-IVH-

1111111

1111111

1111111

1111111

1111111

真空冷却機用クーリングタワー用ポンプ真空冷却機用クーリングタワー用ポンプ真空冷却機用クーリングタワー用ポンプ真空冷却機用クーリングタワー用ポンプ真空冷却機用クーリングタワー用ポンプ真空冷却機用クーリングタワー用ポンプ真空冷却機用クーリングタワー用ポンプ

Z12AZ12AZ12AZ12AZ12AZ12AZ12A

Z12BZ12BZ12BZ12BZ12BZ12BZ12B

Z12付帯AZ12付帯AZ12付帯AZ12付帯AZ12付帯AZ12付帯AZ12付帯A

Z12付帯BZ12付帯BZ12付帯BZ12付帯BZ12付帯BZ12付帯BZ12付帯B

Z13AZ13AZ13AZ13AZ13AZ13AZ13A

Z13BZ13BZ13BZ13BZ13BZ13BZ13B

Z15AZ15AZ15AZ15AZ15AZ15AZ15A

Z15BZ15BZ15BZ15BZ15BZ15BZ15B

0.3kw0.3kw0.3kw0.3kw0.3kw0.3kw0.3kw

0･8kw0･8kw0･8kw0･8kw0･8kw0･8kw0･8kw

0.3kw0.3kw0.3kw0.3kw0.3kw0.3kw0.3kw

全自動軟水装置全自動軟水装置全自動軟水装置全自動軟水装置全自動軟水装置全自動軟水装置全自動軟水装置 ボイラー室ボイラー室ボイラー室ボイラー室ボイラー室ボイラー室ボイラー室 MS-30BJMS-30BJMS-30BJMS-30BJMS-30BJMS-30BJMS-30BJ 1111111 0.15～0.740.15～0.740.15～0.740.15～0.740.15～0.740.15～0.740.15～0.74 16φ×1か所16φ×1か所16φ×1か所16φ×1か所16φ×1か所16φ×1か所16φ×1か所 0.0020.0020.0020.0020.0020.0020.002 175kg175kg175kg175kg175kg175kg175kg335335335335335335335 600600600600600600600 1400140014001400140014001400Z21付帯CZ21付帯CZ21付帯CZ21付帯CZ21付帯CZ21付帯CZ21付帯C

2300230023002300230023002300 282282282282282282282 8808808808808808808800.04kW0.04kW0.04kW0.04kW0.04kW0.04kW0.04kWZ11付帯Z11付帯Z11付帯Z11付帯Z11付帯Z11付帯Z11付帯 横ピロー包装機用投入コンベア横ピロー包装機用投入コンベア横ピロー包装機用投入コンベア横ピロー包装機用投入コンベア横ピロー包装機用投入コンベア横ピロー包装機用投入コンベア横ピロー包装機用投入コンベア 包装室(1)包装室(1)包装室(1)包装室(1)包装室(1)包装室(1)包装室(1) MX2-VG-304-250-230-IVH-MX2-VG-304-250-230-IVH-MX2-VG-304-250-230-IVH-MX2-VG-304-250-230-IVH-MX2-VG-304-250-230-IVH-MX2-VG-304-250-230-IVH-MX2-VG-304-250-230-IVH-
12.5-012.5-012.5-012.5-012.5-012.5-012.5-0

Z19付帯Z19付帯Z19付帯Z19付帯Z19付帯Z19付帯Z19付帯

Z20付帯Z20付帯Z20付帯Z20付帯Z20付帯Z20付帯Z20付帯

Z19Z19Z19Z19Z19Z19Z19

Z20Z20Z20Z20Z20Z20Z20

1704170417041704170417041704

野菜加工・中華惣菜 加工機械リスト　２野菜加工・中華惣菜 加工機械リスト　２野菜加工・中華惣菜 加工機械リスト　２野菜加工・中華惣菜 加工機械リスト　２野菜加工・中華惣菜 加工機械リスト　２野菜加工・中華惣菜 加工機械リスト　２野菜加工・中華惣菜 加工機械リスト　２

2025.102025.102025.102025.102025.102025.102025.10

2222222

1111111

1111111

1111111

1111111

1111111

1111111

1111111

1111111

1111111

1111111

1111111

０２０２０２０２０２０２０２川房地区複合型園芸施設整備事業加工施設建築主体工事川房地区複合型園芸施設整備事業加工施設建築主体工事川房地区複合型園芸施設整備事業加工施設建築主体工事川房地区複合型園芸施設整備事業加工施設建築主体工事川房地区複合型園芸施設整備事業加工施設建築主体工事川房地区複合型園芸施設整備事業加工施設建築主体工事川房地区複合型園芸施設整備事業加工施設建築主体工事



作業員事務室
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カット野菜
ピッキング野菜

予冷庫

男子更衣室

（1）

女子更衣室
（1）

事務室

物品庫 倉庫
(3)

次亜塩素
電解水機械室

予冷前室

倉庫(備品用)薬品庫

準備室
出荷

男子

外部
ＷＣ

女子
ＷＣ
（1）

ＷＣ
（1）

品管備品の
保管庫
倉庫
（2）

加工前室Ａ(2)

ｺﾝﾌﾟﾚｯｻｰ置場

(野菜加工用、そうざい加工用)

カット野菜

下処理室

パッケージ
製造室

ゴミ収集室

出荷前室

トンネルフリーザー室

衛生前室

原料保管冷凍室

加工前室
Ｂ(2) 女子

更衣室
（2）

（2）

男子
更衣室

加工前室
Ｂ(1)

小麦粉置場

中華まん廊下

資材置場

根菜前室

中華まん
生地室

カット野菜加工室

コンテナ洗浄室

AS

6人
ｸﾞﾚｰﾁﾝｸﾞ

台車洗浄スペース

ﾌｫｰｸﾘﾌﾄ置場

2人

(ﾌｫｰｸﾘﾌﾄ充電)

3人
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ｼ
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目視透明ｶﾞﾗｽ 目視透明ｶﾞﾗｽ目視透明ｶﾞﾗｽ
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ﾄ
ｼ
ｬ
ｯ
ﾀ
ｰ

O
H
D

O
H
D

O
H
D

O
H
D

OHDOHD

防災盤
（Ｅ）

動力盤

（Ｅ）

11,000×10,500

（Ｅ）動力盤

履替え
20人

手洗
2人

靴底洗い
スペース
(ﾏｯﾄ敷き)

屋消

ｶｳﾝﾀｰ

下足
24人
×
3台
72人

34人7人

製品

靴

循環水

噴出部
Ｓ

Ｓ

Ｓ

スロープ

マシンハッチ

靴

ピッキング野菜加工室

ＯＡフロア

廊下
（１）

出荷室

上下窓
冷凍用野菜
下処理室

ＷＣ
前室

20人下足埃取り

残渣側溝

PS

成型室

カット野菜レーン-１

カット野菜レーン-２

蒸し器室

12,000

7
,
5
0
0

4
,
0
0
0

1
1
,
5
0
0

Ｙ3

Ｙ1

Ｘ1 Ｘ11

ピッキング野菜レーン

・-850

・ -850

Ｄ
Ｓ

O
H
D

冷凍前室
7,950×2,400

9,300×3,900

散

散

残渣収集室

・-900

研修室

AS

4人
履替え

手洗い
6人

屋消

屋消

障がい者
ＷＣ

屋消

OHD

解凍室

手洗い
・±0

3人

・±0

・ -20

・ -20
・ -40

埃取り

防
火

ｼ
ｬ
ｯ
ﾀ
ｰ

9,700 4,0001
,
3
0
0

残渣均し台Ｓ造H1800

ホイストクレーン
500kg

・ -970・ -1000

1,000

・ -980
・ -1000

・ -1000

・ -40 1/12

1
1
,
5
0
0

結露対策
バックスペース

・ -850 ・ -850

77,000

13,700

13,000

4
7
,
0
0
0

ＤＳ
▼
搬入

ＤＳ
▼
搬入

ＤＳ
▼
搬入

ＣＯＮ舗装

Ｄ
Ｓ▼

出荷

Ｄ
Ｓ▼

出荷

Ｄ
Ｓ

▼回収

▼

▼

一般・従業員
玄関(１)

従業員
玄関(２)

Ｄ
Ｓ ▼

搬入

▼

搬入

1
2
,
5
0
0
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ＴＥＬ（代表）０２２－２２２－６８８７　　ＦＡＸ０２２－２２４－２３９７

一級建築士登録

第１０１３１６号

代表取締役社長　　栗 原 將 光
訂正 工

事
名

図
面
名

管
理
者

発行

認

部長 次長 審査 担当

図
番

連
番

設
計
者

縮
尺

一級建築士登録
栗 原 憲 昭 伏見　勇男

第２８９３０８号

A1:

A3:

ＳＡＫＡＲＩ

Ｓ Ｏ Ｇ Ｏ

Ｐ Ｌ Ａ Ｎ

株式会社 盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計
事務所登録　　　宮城県　第２３２１０１８８号 1/150

1/300

ﾌｫｰｸﾘﾌﾄ置場

(充電)

(充電)

ﾌｫｰｸﾘﾌﾄ置場

Ｓ造階段

MH

消火
ポンプ室

（野菜用）

MH

・＋ 270

製品冷凍庫

（２）

カット野菜加工室

冷凍用
下処理室

（2）
ＷＣ
女子

（2）

男子
ＷＣ

Z12B

Z21

Z04

Z06

Z16Z18

Z08

Z10

Z14

V09

H4

Z05・Z06付帯Z11 Z11付帯

Z13付帯

Z16
Z17 Z17

Z18

Z07B

Z13B

Z13A Z12付帯B

Z12付帯A

Z12A

Z15A
Z15B・± 0

・±0

加工機械キープラン

（1）

風除室

品質管理室 加工前室Ａ(1)

加工通路

（１）

ピッキング
野菜加工
下処理室

下処理室

中華まん成型室

冷凍庫 扉式蒸し器室
包装室

（２）

包装室（１） Z05
計量済

調味料等
調整室 粉庫室

残渣処理室

風除室
（2）

H2A

H2B

H1C

3-① 粉砕機 RSC-2500MC-5.5K

破砕機・専用架台

Ｓ Ｓフラットコンベア H3A H3B H3C

Z15付帯

Z21付帯C

Z21付帯E

Z21付帯B

Z21付帯A

ボイラー室

V10 V09 V06

V10
V07 V04

V05V07

V01

V03

V13
V14

V15V16

V17V18

V19

V19

V20

V21

V22

V23

V23

V24

V25

V11

V11
V12A

V12B

V12B

V12A

V08

V08

V02

V26

Z21付帯D

メンテナンス
スペース

Z01

Z07A

Z02 Z02
Z20

Z19

Z19

クーリングタワー

ポンプ

(排水)

Z19付帯

Z19付帯 Z20付帯

Z09

冷凍機置き場

Z16 Z16

Ｋ－　

3
3
5

2
0
,
8
1
5

3
3
5

2
5
,
5
1
5

335 7,815 335

3
3
5

3
3
5

Ｓ造架台H1800

H1A

H1B

PS

CR-30K

V26
CR-30K

V26
CR-30K
V26

循環 ﾎﾟﾝﾌﾟ

V26付帯B

冷水タンク

V26付帯A 薬注器

V26付帯F

送水ポンプ

V26付帯C

制御盤

Z26付帯E

1
0
,
9
0
0

6
,
0
0
0

4
,
9
0
0

5 ,600 2,400

8,000

※位置については、配置図参照

V26付帯D
冷水ﾌｨﾙﾀｰ

乾燥室

2025.10
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一級建築士登録

第１０１３１６号

代表取締役社長　　栗 原 將 光
訂正 工

事
名

図
面
名

管
理
者

発行

認

部長 次長 審査 担当

図
番

連
番

設
計
者

縮
尺

一級建築士登録
栗 原 憲 昭 伏見　勇男

第２８９３０８号

A1:

A3:

ＳＡＫＡＲＩ

Ｓ Ｏ Ｇ Ｏ

Ｐ Ｌ Ａ Ｎ

株式会社 盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計
事務所登録　　　宮城県　第２３２１０１８８号

カゴ漬置洗浄機

V01

Ｓ＝１／２０

V02

シータス

Ｋ－　

V01　カゴ漬置洗浄機
V02　シータス  

矢視Ａ
平面図

矢視Ｂ

製 品 仕 様 書

YS-2600型

機械重量

機械寸法

電 動 機

外　装

安全装置

水槽容量

ﾘｻﾞｰﾌﾞ容量

給水量

800kg

2170W

340L/槽

ステンレス

W1590xL4326xH1700

非常停止・エリアセンサー

50L/槽

20～30 /min(1箇所当たり)

・メーカー名：吉泉産業株式会社

YS-2600・型番：

※同等品以上 ※同等品以上

・型番：

・メーカー名：細田工業株式会社

CTS-5S1000W

矢視Ａ図 矢視Ｂ図

1
,3

0
0

80
5

86
0

Ｃ

1,
57

0

8
5
0

5
8
4

7
24

3,855

1,
0
00

75
9

1
,6

1
6

Ａ Ｂ Ｄ

平面図

矢視Ａ

20L／Min

Ｂ　コンプレッサーエアー　

Ａ　電源　

Ｃ　給水

Ｄ　排水　

3相200V　1.8Kw

0.5Mpa　10NL／Min

制御盤側面レギュレーター付

20Aバルブ止め

50A　エルボ止め

（排水桝もしくはグレーチングでの排水受)

付近で15Aバルブ止め

φ10チューブ接続

付属制御盤内端子接続

　ＵＴ資料

1
,
14

1

給
水

位
置

高
さ

1
,
56

9

電源供給口

3相 200V 20A
消費電力　MAX2170W

くらいまでプラグ接続

天井から床上2ｍ

プラグ引っ掛けタイプ

コード3ｍ

タッチパネル操作

非常停止

電源供給口

エリアセンサー

排出コロコン1.6ｍ

排水ホースφ38（グレーチングへ）

1
,
59

0

5
04

60
0

1,153

1,020896

4,326

給水位置15A(1/2B)

（本体側にもバルブ有）

バルブ止め1/2B

床から2ｍくらいの箇所に

排水ホースφ100

Ｓ＝１／２０

1/20

1/40

矢視Ａ図

1次側工事(別途工事)

1次側工事(別途工事)

1次側工事(別途工事)

FL+2000mmのところで
バルブ止め供給

Ａ：1次側工事

Ｂ：1次側工事

FL+2000mmのところで
バルブ止め供給

Ｃ：1次側工事

Ｄ：1次側工事

なるので、受け取り

(マスorグレーチング）

流量があるので落とし込む

排水ホースφ100

エルボ止での渡しと

加工機器の排水口からFL+150までのVP管施工を行う。 加工機器の排水口からFL+150までのVP管施工を行う。

排水受け取り
機器本体からホースがでるので

1次側工事(別途工事)

※排水ホース自体は加工機械側

1次側工事(別途工事)

床から2mの所にメスのコンセント準備

2025.10
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ＴＥＬ（代表）０２２－２２２－６８８７　　ＦＡＸ０２２－２２４－２３９７

一級建築士登録

第１０１３１６号

代表取締役社長　　栗 原 將 光
訂正 工

事
名

図
面
名

管
理
者

発行

認

部長 次長 審査 担当

図
番

連
番

設
計
者

縮
尺

一級建築士登録
栗 原 憲 昭 伏見　勇男

第２８９３０８号

A1:

A3:

ＳＡＫＡＲＩ

Ｓ Ｏ Ｇ Ｏ

Ｐ Ｌ Ａ Ｎ

株式会社 盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計
事務所登録　　　宮城県　第２３２１０１８８号

Ｓ＝１ ／２ ０

1/20

1/40

Ｓ＝１／２０

V03 V04

スパイラル 千切りスライサー

Ｋ－　

V04　千切りスライサー
V03　スパイラル

・メーカー名：

・型番：

※同等品以上 ※同等品以上

・型番：

・メーカー名：

HKR-1700SP

㈱　機　設

YS-3000XⅡ

吉泉産業株式会社

1
,6

22

1
,0

77

8
87

8
7
2

3,743

3,148

シ
ュ

ー
ト

高
さ

　
97

0

集合型

11

43

2 1

184

スリット10㎜　ラセンスキマ5㎜
ラセン内径丸棒φ4あり

ローター長さ1,750

ｵｰﾊﾞｰﾌﾛｰ回収ﾄﾖ

10 排水 50A SUSバルブ止め

フィルタートレー＃24メッシュ　深さ＋20H　×３ケ

矢視Ａ

3
5
0

3
0
0

1,030
90

1
,5

68

400

有
効

幅

4
00

ベ
ル

ト
幅

 

ｼｭ
ｰ
ﾄ幅

ＳＵＳネット

ｼｭ
ｰ
ﾄ幅

 5
00

6
81

入
口

側
ｷｬ

ｽ
ﾀｰ

座
幅

矢視Ｂ

平面図

出口シャワー管

バルブＳＵＳ仕様

特注栓

非常停止スイッチ追加

オーバーフロー回収トイ

吸入口マグネット棒

キャスター脚

エアー曝気装置

ナイロン車

※オプション

※オプション

※オプション

※オプション

※オプション

※オプション

※オプション

※オプション

※オプション

品 番 名 称

ＳＵＳ３０４排出コンベヤー

連続式異物除去洗浄機
「スパイラル」

排出Ｃ
ＯＮ－ＯＦＦスイッチ追加

排水、エアー
ポンプドレン、流量調整

集合型

φ２５×３００Ｌ

φ１５０×４ケ

１式

１式

１式

１式

１式

１式

１式

１式

１式

１ ＨＫＲ－１７００ＳＰ

摘 要

１式 ３５０Ｗ×１６５０Ｌ

個 数材 質

１

２

６

８

９

１０

１１

３

４

５

電気動力

エアー曝気

排出コンベヤー

ローター

ポンプ

保水容量

3相　200Ｖ　4.6／5.2ｋｗ（50Ｈｚ／60Ｈｚ）

※オプション

0.2ｋｗ

0.1ｋｗ

1.3ｋｗ／1.9ｋｗ（50Ｈｚ／60Ｈｚ）

3.0ｋｗ（1.5ｋｗ×2）
（50Ｈｚ／60Ｈｚ）

6

57

270

195

8
03

75
7

1,
10

5

1
,4

18

1,850

580 5mコード付属　引掛
床から2mでプラグ接続

電源3相200V 1.8kw 20A

矢視Ａ図

1
,6

95

870

矢視Ｂ図

YS-　　　　　　　型3000ＸⅡ

製 品 仕 様 書

排出1m引上コンベア

機械寸法

機械重量

電 動 機

スライス能力

スライス厚さ

刃　物

投入口寸法

研磨装置

電 装 品

移　動

外　装

安全装置

W870xL1850xH1695

300kg

3相　200V 1800W

4速切換

0-20mm

φ220

W300xH130

乾式砥石による回転研磨

3ボックスタイプ

自在車輪

ステンレス

3ヶ所

30
0

3
1
5

電源

ホース口 水

進入安全カバー

平面図

矢視Ｂ

矢視Ａ

3/8(15A)
給水2ヵ所(1本を分岐して接続)

電源ケーブル4芯×5.5㎜2×20m

三相200Ｖ 30Ａ 引掛プラグ付

矢視Ａ図 矢視Ｂ図

タンク排水　50A　ソケット止め

3/8（15A）ネジ1本

底から2mぐらいの所でバルブ止め

加工機器の排水口からFL+150までのVP管施工を行う。 機器排水に関しては製品と一緒にコンベアから排水されるため排水配管は無し。

FL+2000の所にコンセント(メス)準備

1次側工事(別途工事)

1次側工事(別途工事)

排水受け取り(マスorグレーチング)準備

1次側工事(別途工事)

排水受け取り(マスorグレーチング)準備

1次側工事(別途工事)

FL+2000の所でコンセント(メス)準備

1次側工事(別途工事)

FL+2000の所でバルブ止で供給

※バルブから機器までは
加工機械でつなげる。

1次側工事(別途工事)

FL+2000の所でバルブ止で供給

※バルブから機器までは
加工機械でつなげる。

ホース差込ブラケット

給水

（外径φ35以下ホースにて給水）

610リットル

2025.10
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一級建築士登録

第１０１３１６号

代表取締役社長　　栗 原 將 光
訂正 工

事
名

図
面
名

管
理
者

発行

認

部長 次長 審査 担当

図
番

連
番

設
計
者

縮
尺

一級建築士登録
栗 原 憲 昭 伏見　勇男

第２８９３０８号

A1:

A3:

ＳＡＫＡＲＩ

Ｓ Ｏ Ｇ Ｏ

Ｐ Ｌ Ａ Ｎ

株式会社 盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計
事務所登録　　　宮城県　第２３２１０１８８号

V05 V06

スライサー 角切りスライサーＳ＝１／１５ Ｓ＝１／２５

1/15,1/25

1/30,1/50

Ｋ－　

V06　角切りスライサー
V05　スライサー

・メーカー名：

・型番：

※同等品以上 ※同等品以上

・型番：

・メーカー名：株式會社榎村鐵工所

ECD-303  YS-7100X

吉泉産業株式会社

①

②

5
23

49
8

128

128

49
3

9
16

（コンベア上面）

1,493（全長）

（製品出口）

②

613

(
1,

2
71

)

平面図

矢視Ｂ

矢視Ａ

②

356
（製品出口）

1,
6
08

（
全

高
）

(
1
,8

45
)

674（全幅）

(1,023)

形　　式

外形寸法

処理能力

電　気

機械重量

ECD-303

674×1493×1608（mm）

各切裁モードにより異なります

三相　200V ,1900W

280（kg）

①

② 給水菅（外形17.3/内径13.3）

矢視Ａ図 矢視Ｂ図

3
8

8
75

4
50

.57
00

1,810

1,355

天井バルブ止め

620

20
0

8
85矢視Ｂ

矢視Ａ

平面図

製 品 仕 様 書

YS-　　　　　　　型7100X
高速角切りスライサー

切り落し

乾式砥石による回転研磨

1～80mm 0.1mm間隔

デジタル表示

機械寸法

機械重量

電 動 機

ｽﾗｲｽ能力

ｽﾗｲｽ厚さ

刃　物

投入口寸法

研磨装置

電 装 品

移　動

外　装

安全装置

W885xL1810xH1550

370kg

3相　200V　1550W

4速切換

ナギ刃2枚

W200xH130

ワンボックスタイプ

4輪自在キャスター

ｽﾃﾝﾚｽ、一部耐酸ｱﾙﾐﾆｳﾑ

近接センサー3ヶ所

860

250

315

1
,5

50

給水
3/8 (15A)

矢視Ａ図 矢視Ｂ図

電源位置給水位置

15Aホースでつなぎ込み。

1次側工事(別途工事)

繋ぎ込みまで

(ホース,ホースバンド等準備の上)

1次側工事(別途工事)

FL+2000の所で20Aツイスト

対応のコンセント(メス)

電源3相200V20A

床から2m程の所で

引掛プラグ接続(別途)

機器排水に関しては製品と一緒にコンベアから排水されるため排水配管は無し。機器排水に関しては製品と一緒にコンベアから排水されるため排水配管は無し。

1次側工事(別途工事)

FL+2000の所にバルブ止めで供給

1次側工事(別途工事)

FL+2000の所にバルブ止めで供給

2025.10
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1次側工事(別途工事)

【ARF】UT一覧

電源　3相200V　8.0Kw

給水　（殺菌水／市水／冷水）　

運転時給水量＝10L／Min

0.5Map　10NL／Min

Ｅ

Ｆ

Ｇ

Ｈ 排水　40A　エルボ止め（別体　排水受篭）

制御盤内端子接続

20Aバルブ止め接続

※付近で15Aバルブ止め

宮城県仙台市青葉区上杉三丁目３－１６　〒９８０－００１１

ＴＥＬ（代表）０２２－２２２－６８８７　　ＦＡＸ０２２－２２４－２３９７

一級建築士登録

第１０１３１６号

代表取締役社長　　栗 原 將 光
訂正 工

事
名

図
面
名

管
理
者

発行

認

部長 次長 審査 担当

図
番

連
番

設
計
者

縮
尺

一級建築士登録
栗 原 憲 昭 伏見　勇男

第２８９３０８号

A1:

A3:

ＳＡＫＡＲＩ

Ｓ Ｏ Ｇ Ｏ

Ｐ Ｌ Ａ Ｎ

株式会社 盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計
事務所登録　　　宮城県　第２３２１０１８８号

Ｓ＝１ ／２ ５

V07・V08・V09・V10

検品コンベア・投入コンベア・グランドラクーン・脱水機エル・フォース

1/25

1/50

Ｋ－　

検品コンベア・投入コンベア・グランドラクーン・脱水機エル・フォース
V07・ V08・ V09・ V10

※同等品以上

・型番：

・メーカー名：細田工業株式会社

機器UT資料

【GRZ7N-4B】UT一覧

電源　3相200V　4.5Kw

0.5Map　150NL／Min

給水①（殺菌水／市水）　

運転時給水量＝20～30L／Min

給水②（殺菌水／冷水）　

運転時給水量＝20～30L／Min

Ａ

Ｃ

Ｂ

Ｄ

制御盤内端子接続

※付近で15Aバルブ止め

20Aバルブ止め接続

20Aバルブ止め接続

Ａ:1次側工事

Ｂ:1次側工事

Ｅ:1次側工事

Ｆ:1次側工事

Ｇ:1次側工事

Ｈ・Ｉ:1次側工事

FL+2000の所でバルブ止め供給

FL+2000の所でバルブ止め供給

FL+2000の所でバルブ止め供給

制御盤内端子まで接続

制御盤内端子まで接続

FL+2000の所でバルブ止め供給

FL+2000の所でバルブ止め供給

受け取り用のマスorグレーチング準備

Ｃ:1次側工事(殺菌水)

Ｄ:1次側工事(冷水)

1次側工事(別途工事)

加工機器の排水口からFL+150までのVP管施工を行う。

エアー　φ12チューブ接続

エアー　φ12チューブ接続

V10 V09 V08 V07
57

0
57

0
5
70

5
70

6,
5
90

3,
22

0
3
,2

20

2
,0

80
2,

08
0

1,940 1,570 3,485

12,560

2,170

3,625

4
8
6

51
5

9
00

93
0

(
1,

85
0)

(
2
,1

30
)

1,
8
83

600 600

1
,8

83

1
,3

0
0

70
0

600 600

60
0

74
0

70
0

6
00

7
4
0

操作面

三相200V　6.0kw

給水接続　20A　バルブ止めＦ

Ｃ 給水接続　20A　バルブ止めＤ

殺菌水・冷水
Ｅ 電源接続（フィーダー含む）

Ｇ エアー接続φ12(エアー継手）

推定空気消費量　150L/min（ANR)
（必要圧力　0.5MPa以上）

電源接続Ａ

200V三相
3.6kw

Ｂ エアー接続φ12

(各槽1分、必要圧力0.5MPa)

Ｈ I

操作面
電源接続

200V三相

LED照射範囲
□600mm×2台

集中排水　50A
LED照射範囲
□600mm×2台

他社製スライサー

GRZ7NK-4B

推定空気消費量　120L/min（ANR）

電源接続
200V三相

1.0kw

推定空気消費量　150L/min（ANR)
（必要圧力　0.5MPa以上）

Ｇ 電源接続（フィーダー含む）

三相200V　6.0kw

Ｅ エアー接続φ12(エアー継手）

排水50A
集中排水　50A

Ｈ 排水50A I

給水接続　20A　バルブ止めＦ

Ｃ Ｄ 給水接続　20A　バルブ止め
殺菌水・冷水

電源接続
200V三相

3.6kw

エアー接続φ12

(各槽1分、必要圧力0.5MPa)
推定空気消費量　120L/min（ANR）

Ｂ

Ａ

1.0kw

ARF LED検品CV

740W×3625L

スケール投入CV

700W×2170L

ダンプフィーダー

平面図

矢視Ａ図

矢視Ａ

(見積番号2)・(見積番号3)・GRZ7NK-4B・ SUS304

GRZ7NK-4BR

GRZ7NK-4BL
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宮城県仙台市青葉区上杉三丁目３－１６　〒９８０－００１１

ＴＥＬ（代表）０２２－２２２－６８８７　　ＦＡＸ０２２－２２４－２３９７

一級建築士登録

第１０１３１６号

代表取締役社長　　栗 原 將 光
訂正 工

事
名

図
面
名

管
理
者

発行

認

部長 次長 審査 担当

図
番

連
番

設
計
者

縮
尺

一級建築士登録
栗 原 憲 昭 伏見　勇男

第２８９３０８号

A1:

A3:

ＳＡＫＡＲＩ

Ｓ Ｏ Ｇ Ｏ

Ｐ Ｌ Ａ Ｎ

株式会社 盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計
事務所登録　　　宮城県　第２３２１０１８８号

縦ピロー包装機・セミオートスケール計量器

Ｋ－　

1/25

1/50

Ｓ＝１／２５

３連コンベア・縦ピロー包装機・セミオートスケール計量器

V11・V12A,V12B

V11・V12A,V12B

※同等品以上

・型番：

・メーカー名：

※同等品以上

・型番：

・メーカー名：

※同等品以上

・型番：

・メーカー名： イシダ（ITS社）

STDコンベア(3種)

V11

V12A

V12B

DK-5500

ダイケン

イシダ

CCW-R2-112WB-S/15-WP-BE

1
5
0

650

不良受けＢＯＸ

1
00

91
0

2
70

1
,5

1
5

1
,0

4
5

1
,9

5
0

3,
47

0

4,065

1,
06

5

4
50

2,200
3
,2

50

3
,
00

0

3
,8

2
0

4,
00

0

300

φ150

φ150

1,
2
00

(
不

良
排

出
高

さ
）

1
,4

3
0(

連
動

高
さ

）

(
ベ

ル
ト

面
高

さ
）

（コンピュ－タスケ－ル）

ストッカ

CCW-R2-112WB-S/15-WP-BE

操作部
(CCW-R2-112WB-S/15-WP-BE)

（製袋包装機）

STDインクラインコンベヤ

125

★

(ベルト幅)

(
ベ

ル
ト

幅
)

75
0

1,650 1,350

3,000

約1,750

約1,715約4,125

90
0(

ベ
ル

ト
幅

)

4
5
0

68
0

20
0

700 400

2,575

2
,0

0
0

(
ベ

ル
ト

幅
)

5
50

STDフラットコンベヤ（正逆）

STDスロープコンベヤ

矢視Ａ

矢視Ｂ

平面図

電源

(CCW-R2-112WB-S/15-WP-BE)

2,080

2,130

DK-5500

V12A V11

V12A

V12B

V11

V12B

矢視Ａ図

V12A

75
0

45

V12B

矢視Ｂ図

※V11・V12B電源もエアーも盤内端子渡し

ｾﾐｵｰﾄｽｹｰﾙ計量機

縦ピロー包装機

3連コンベアV11

V12A

V12B

3相 AC200V 2kW

三相 AC200V 2.5kW 

単相 AC200V 1.5kW 

40NＬ/min 0.5MPa

100Ｌ/min 0.5MPa

200Ｌ/min 0.5MPa

40NＬ/min 0.5MPa

コード 機械名称 電源(◎） エア（△） 窒素（□）

ユーティリティ

◎△

◎△

□◎△

※V12A　電源については対応コンセントをFL＋2000の所で供給

エアー及び窒素についてはFL＋2500の所でバルブ止め供給

1次側工事(別途工事)

右表記載の通り盤内端子まで接続供給

1次側工事(別途工事)

右表記載の通り盤内端子まで接続供給

1次側工事(別途工事)

6-M12×L80
オールアンカー

1次側工事(別途工事)

オールアンカー
4-M12×L80

1次側工事(別途工事)
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宮城県仙台市青葉区上杉三丁目３－１６　〒９８０－００１１

ＴＥＬ（代表）０２２－２２２－６８８７　　ＦＡＸ０２２－２２４－２３９７

一級建築士登録

第１０１３１６号

代表取締役社長　　栗 原 將 光
訂正 工

事
名

図
面
名

管
理
者

発行

認

部長 次長 審査 担当

図
番

連
番

設
計
者

縮
尺

一級建築士登録
栗 原 憲 昭 伏見　勇男

第２８９３０８号

A1:

A3:

ＳＡＫＡＲＩ

Ｓ Ｏ Ｇ Ｏ

Ｐ Ｌ Ａ Ｎ

株式会社 盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計
事務所登録　　　宮城県　第２３２１０１８８号

Ｓ＝１ ／１ ０大根・皮むき兼用機

1/10

1/20

Ｋ－　

V13

V13　大根・皮むき兼用機

※同等品以上

・型番：

・メーカー名：

HDP-1800N

渡辺精機株式会社

①
4,453

1735

517

88
8

1
,6

85

1
,4

35

67
7

72
1

2
66

66
4

矢視Ａ

矢視Ｂ 矢視Ｃ

580

平面図

1,474

1
,9

50

横型大根皮むき機（人参兼用）

HDP-1800N

　本体：約 380kg　コンベア：約 90kg

① 　三相 200V

0.2kw

W4453 × D664 × H1685寸法（運転時),

名称,

型式,

重量,

電源,

電動機,

矢視Ａ図 矢視Ｂ図 矢視Ｃ図

FL+2000の所に供給

プラグ20Aツイストに対応のコンセント(メス)を

1次側工事(別途工事)

排水なしなため、排水配管施工なし。
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宮城県仙台市青葉区上杉三丁目３－１６　〒９８０－００１１

ＴＥＬ（代表）０２２－２２２－６８８７　　ＦＡＸ０２２－２２４－２３９７

一級建築士登録

第１０１３１６号

代表取締役社長　　栗 原 將 光
訂正 工

事
名

図
面
名

管
理
者

発行

認

部長 次長 審査 担当

図
番

連
番

設
計
者

縮
尺

一級建築士登録
栗 原 憲 昭 伏見　勇男

第２８９３０８号

A1:

A3:

ＳＡＫＡＲＩ

Ｓ Ｏ Ｇ Ｏ

Ｐ Ｌ Ａ Ｎ

株式会社 盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計
事務所登録　　　宮城県　第２３２１０１８８号

キャヘ゛ツ芯取り機

Ｋ－　

矢視Ｂ

矢視Ａ

矢視Ｃ

Ｓ＝１／１０Ｓ＝１／１０

V14

１ ・ ２

※同等品以上

・型番：

・メーカー名：

CW-500

渡辺精機株式会社

Ｓ＝１／１５

V15

※同等品以上

・型番：

・メーカー名：

ROP-2400Ⅱ

渡辺精機株式会社

玉ねぎ皮むき機

V14　キャヘ゛ツ芯取り機
V15　玉ねぎ皮むき機

③

① ②

③

①

②

①

③

④

85
1 216

381

2,
0
67

431

795

5
65

97
6

1251
,9

0
0

5
3
4

950

1,8403,030

1,346

矢視Ａ

矢視Ｂ

421

218

80
1

407

36
1

13
6

883 626

1
,
42

5 316

1,323

①電源：単相

②エアー： 2.2kW 以上のコンプレッサー推奨

100V40W

①：3相200V300W

②：給水口φ16（タケノコニップル）

③：エアーホース8ｍ（外形φ26、内径φ19）

④：3相200V180W

矢視Ａ図 矢視Ｂ図矢視Ａ図 矢視Ｂ図 矢視Ｃ図

平面図

平面図

1/10,1/15

1/20,1/30

1次側工事(別途工事)

プラグ20Aツイストに対応のコンセント(メス)を

FL+2000の所に供給

1次側工事(別途工事)

タケノコニップルまでつないぐ。

1次側工事(別途工事)

FL+2000の所にでバルブ止め供給

電源：100Vコンセント準備

エアー：FL+2000の所でバルブ止めで供給

1次側工事(別途工事)

1次側工事(別途工事)

プラグ20Aツイストに対応のコンセント(メス)を

FL+2000の所に供給

排水なしなため、排水配管施工なし。 機器排水に関しては製品と一緒にコンベアから排水されるため排水配管は無し。
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宮城県仙台市青葉区上杉三丁目３－１６　〒９８０－００１１

ＴＥＬ（代表）０２２－２２２－６８８７　　ＦＡＸ０２２－２２４－２３９７

一級建築士登録

第１０１３１６号

代表取締役社長　　栗 原 將 光
訂正 工

事
名

図
面
名

管
理
者

発行

認

部長 次長 審査 担当

図
番

連
番

設
計
者

縮
尺

一級建築士登録
栗 原 憲 昭 伏見　勇男

第２８９３０８号

A1:

A3:

ＳＡＫＡＲＩ

Ｓ Ｏ Ｇ Ｏ

Ｐ Ｌ Ａ Ｎ

株式会社 盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計
事務所登録　　　宮城県　第２３２１０１８８号

ブロッコリーカッター

1/10

1/20

Ｋ－　

V16

Ｓ＝１／１５

平面図

矢視Ａ

※同等品以上

・型番：

・メーカー名：

バラっコリー（ダブル）

ナラサキ産業

モーター容量
AC200V  0.2kw
モーター容量
AC200V  90w

引っ掛けプラグ

電気容量（3P AC200V  0.5KVA）

１サイクル時間約4秒（２カット）　＝30個/分

空気使用量＝６０＊/毎分

＊2馬力以上のコンプレッサーが必要です

名称

電源プラグ

インバーター

インバーター

4222R  20A

FRN0.2C1S-2J

FRN0.2C1S-2J

アメリカン電機

富士電機

富士電機

形式 メーカー 個数 備考

1

1

1

重量＝２００ｋｇ

受け皿　穴径 φ１１０　φ１００　φ９０ （小）（中）ライン

カット刃
100M 100L

φ９０とφ１００の組合せもしくは

φ１００とφ１１０の組合せにて取付

矢視Ｂ

1,
15

0

1,630

3
90

50
0

1,115

茎排出口 85
0

茎排出

745

975

1
,
44

0

茎排出

レギュレータエアー圧力の調整

左右別にて2個設置

カット品

横ピロー包装機 Ｓ＝１ ／２ ０

・メーカー名：

・型番：

※同等品以上

日本ポリスター株式会社

PROTO-A800B-G1

V17

V16　ブロッコリーカッター
V17　横ピロー包装機

ユーティリティ

電源（◎） エア源（△）

◎△

1
0
0

3
60

6
05

96
5

矢視Ａ

平面図

PROTO-A800B-G1
（製袋包装機）

1,
4
20

矢視Ａ図矢視Ａ図 矢視Ｂ図

レギュレターまで接続

1次側工事(別途工事)

1次側工事(別途工事)

FL+2000の所でコンセント(メス)を供給

三相 AC200V 5kW

コード

V17

機械名称

横ピロー包装機 100L/分　0.5MPa

※電源もエアーも盤内端子渡し

各操作盤内端子まで接続供給

1次側工事(別途工事)

排水なしなため、排水配管施工なし。機器排水に関しては製品と一緒にコンベアから排水されるため排水配管は無し。

2025.10
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金属探知機（横ピロー用）

宮城県仙台市青葉区上杉三丁目３－１６　〒９８０－００１１

ＴＥＬ（代表）０２２－２２２－６８８７　　ＦＡＸ０２２－２２４－２３９７

一級建築士登録

第１０１３１６号

代表取締役社長　　栗 原 將 光
訂正 工

事
名

図
面
名

管
理
者

発行

認

部長 次長 審査 担当

図
番

連
番

設
計
者

縮
尺

一級建築士登録
栗 原 憲 昭 伏見　勇男

第２８９３０８号

A1:

A3:

ＳＡＫＡＲＩ

Ｓ Ｏ Ｇ Ｏ

Ｐ Ｌ Ａ Ｎ

株式会社 盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計
事務所登録　　　宮城県　第２３２１０１８８号

Ｓ＝１／１０

Ｋ－　

Ｓ＝１／１０金属検探知機（横ピロー用）

V18

※同等品以上

・型番：

・メーカー名：

MS-3152-35HI-20

日新電子工業株式会社

(
80

)

800

12

14

15

4

3

6

11

9

5721

矢視Ａ図

(
12

2
.5

) 7
5
0

-
50

+
50 (
1
,1

12
)

450

13 10 8

矢視Ａ

(
74

6
)

4
00

29
5

230

3
50

5
82

(
6
25

)

平面図

　サーチコイル

　制御部

　サイドフレーム

　スタンド

　駆動プーリ

　従動プーリ

　リターンローラ

　ベルト

　タイミングベルト

　ベルト支持板

　防水モータ

　ネジ足

　蛇行調整ネジ

　光電スイッチ

　警報ブザー

８

仕様

　－　× 　－　× 　－　（－個／ｍｉｎ）

電　　　　源

搬　　送　　物

寸　　　　法

質　　　　量

検出後 処理

ベルト 速度

傾　　斜　　角

モータ 容量

ＡＣ　１００　Ｖ　　５０　Ｈｚ　　１φ

－　ｇ

警報、ベルトストップ

０°　　′

０．０４　　　ｋＷ

２０　　　　　％　ｍ／ｍｉｎ－　５
＋１５

Ｌ ＨＷ

品　　名 備　　考数量材　　質

ネオフレックス　ＮＳ４１ＵＦＧ０／２Ｗ

Ｂ１００Ｓ３Ｍ３００（Ｕ）

ＦＰＷ５４０Ａ２－７．５Ｊ

ＡＣ１００Ｖ　５０Ｈｚ　１φ

φ５０（玉形）

φ３２

φ３２

ＮＤ－８６０Ｕ

Ｌ１Ｓ４－０４０１０１

２

番号

３

４

５

６

７

９

１０

１１

１２

１３

１４

１５

ＳＵＳ

ＳＵＳ

ＳＵＳ

ＳＵＳ

ＳＵＳ

ＳＵＳ

ＰＥ

ＰＦ

ＳＵＳ

ＳＵＳ

１

１

４

１

１

１

２

１

１

２

１組

４

１

１

１

V18　金属検探知機（横ピロー用）

※同等品以上

・型番：

・メーカー名：イシダ

DACS-AS-S060-34/WP-MS412-S

防水型金探付きチェッカー

V19

V19　防水型金探付きチェッカー
1/10

1/20

RE-015-A3-3/CR-M-B

8
65

3
20

5
0
5

2
8
0

5
55

1
1
65

2
8
0

75
0

(
ベ

ル
ト

面
高

さ
）

風防

(緊急停止兼用）

（通過高さ150）

計量部

(ベ
ル

ト
幅

）

(
ベ

ル
ト

幅
)

3
20

電源

操作部

金属検出部

主電源スイッチ

不良受けＢＯＸ

矢視Ａ 平面図

矢視Ａ図

電源(◎）

単相 AC１00V １kW

ユーティリティ

コード

V19

機械名称

防水型金探付きチェッカー

エア（△）

◎ 盤内端子渡し

電源(◎）

ユーティリティ

コード 機械名称 エア（△）

V18 単相 AC１00V 0.2kW

※電源もエアーも盤内端子渡し

◎

1次側工事(別途工事)

各操作盤内端子まで接続供給

排水なしなため、排水配管施工なし。 排水なしなため、排水配管施工なし。

盤内端子まで接続供給

1次側工事(別途工事)

2025.10
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各所に接続

1次側工事(別途工事)

宮城県仙台市青葉区上杉三丁目３－１６　〒９８０－００１１

ＴＥＬ（代表）０２２－２２２－６８８７　　ＦＡＸ０２２－２２４－２３９７

一級建築士登録

第１０１３１６号

代表取締役社長　　栗 原 將 光
訂正 工

事
名

図
面
名

管
理
者

発行

認

部長 次長 審査 担当

図
番

連
番

設
計
者

縮
尺

一級建築士登録
栗 原 憲 昭 伏見　勇男

第２８９３０８号

A1:

A3:

ＳＡＫＡＲＩ

Ｓ Ｏ Ｇ Ｏ

Ｐ Ｌ Ａ Ｎ

株式会社 盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計
事務所登録　　　宮城県　第２３２１０１８８号

コンテナ洗浄機

Ｋ－　

V20

V20　コンテナ洗浄機

※同等品以上

・型番：

・メーカー名：

ＳＤＣ１１５

株式会社クレオ

平面図

矢視Ｂ

矢視Ａ

機器最大寸法：（洗浄機）1420W×1900H

（180°CV）800W×900H ※分割の必要あり？

（取出CV）760W×900H

希望搬入開口：1500W×2000H

最初２７０
１３０ｋｇ／h

３００～６００ケ／h

連続２０  ／min
３相　ＡＣ２００Ｖ ４.５５ｋＷ

6.容器寸法：
5.排気量  ：

4.蒸気量  ：

3.給水量  ：
2.総電気量：

1.処理能力：

記  事

２５   ／minｍ3

（ａｔ ０.３ ＭＰa－Ｇ）

ユーティリティー条件

給水 供給圧力：０.１ＭＰａ~０.２ＭＰａ の範囲内

供給圧力：０.３ＭＰａ~０.４ＭＰａ の範囲内蒸気

上記範囲内より圧力が高ければ減圧して供給願います。

本装置に蒸気のドレン（ｽﾁｰﾑﾊﾝﾏｰ）が入ると故障の原因に
なりますので、必ず下記の内容を考慮して下さい。

１）蒸気はドレンを含まない飽和蒸気で供給して下さい。
（１次側配管から上取出し）

２）１次側にて管末トラップの取付けをお願いします。

３）蒸気圧力が高い場合は、減圧してから供給を

お願いします。

＜蒸気配管の注意事項＞

ユーティリティ接続内容

給水：25Aユニオン接続希望、FL+1815mm（図番12）

蒸気：25A5k相フランジ接続希望、FL+1815mm（図番13）

電気：三相AC200V、50Hz、4.55kW、制御盤内端子台接続希望（図番11）

排気：550×120相フランジ（出入口2箇所）接続希望（図番14）

排水：洗浄タンク、すすぎタンク、出口CV部（計3箇所）40Aチーズ接続希望、FL+90mm（図番15）

蒸気口

給水口

搬送コンベヤモータ

すすぎタンク

洗浄ノズル

洗浄ポンプ

洗浄タンク

本体架台

本体外板

制御盤

排水口

搬送チェーン

すすぎポンプ

すすぎノズル

排気口

入口テーブル

１８０°コンベヤ

出口コンベヤ

１

１

１

１

１

１

１

１

１

１

１

３

２

１

１

１

１

１

№

２０

１９

１８

１７

１６

１５

１４

１３

１２

１１

１０

  ９

  ８

  ７

  ６

  ５

  ４

  ３

  ２
  １

名   称 主材質 個数 容 量 備   考

SUS430

SUS430

SUS304

FC

樹脂

SUS304

SUS

BC

SUS304

SUS430

SGP

SGP

SUS430

SGP

SUS430

SUS

SUS

排気口　ＦＬ＋１６００Ｈ

５５０×１２０相フランジ止

給水口　ＦＬ＋１８１５Ｈ

２５Ａユニオン止

蒸気口　ＦＬ＋１８１５Ｈ

２５Ａフランジ止

排気口　ＦＬ＋１６００Ｈ

５５０×１２０相フランジ止

３相　ＡＣ２００Ｖ　４.５５ｋＷ

電源　盤内端子台止
排水口　ＦＬ＋９０Ｈ

４０Ａチーズ止 排水口　ＦＬ＋９０Ｈ

４０チーズ止

排水口　ＦＬ＋９０Ｈ

４０Ａチーズ止

矢視Ｂ図

矢視Ａ図

11

14 12 13 14

15

15

15

18

16 4329 15 15101576 17

14 8 141312511

1

伏せ流し

Ｈ

Ｌ
Ｗ

Ｓ＝１／２０

1/20

1/40

加工機器の排水口からFL+150までのVP管施工を行う。
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宮城県仙台市青葉区上杉三丁目３－１６　〒９８０－００１１

ＴＥＬ（代表）０２２－２２２－６８８７　　ＦＡＸ０２２－２２４－２３９７

一級建築士登録

第１０１３１６号

代表取締役社長　　栗 原 將 光
訂正 工

事
名

図
面
名

管
理
者

発行

認

部長 次長 審査 担当

図
番

連
番

設
計
者

縮
尺

一級建築士登録
栗 原 憲 昭 伏見　勇男

第２８９３０８号

ＳＡＫＡＲＩ

Ｓ Ｏ Ｇ Ｏ

Ｐ Ｌ Ａ Ｎ

株式会社 盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計
事務所登録　　　宮城県　第２３２１０１８８号

電解次亜水生成機 Ｓ＝１ ／２ ５

A1:

A3:

Ｋ－　

  (指定外材料を使用の場合、食品への使用は推奨出来ない)

  ること

  こと

８）吐出口からの配管には指定材料(食衛適合品)を使用すること

９）設備側面ドレンホースからの排水を考慮すること

１０）水素ガス排気配管は室外へ接続のこと

  支持金具にて支持すること

７）給水配管、吐出配管共に設備で保持する事なく、別途適切な

６）装置前後の給水配管、配水配管には止水バルブを設けること

５）i-AJ80において、最大流量は80L/minを通水できる

４）i-CL150において、最大流量は150L/minを通水でき

  は0.15MPa以上を確保すること

３）i-AJ80において、給水口までの配管は30Aとし、水圧

  圧は0.15MPa以上を確保すること

２）i-CL150において、給水口までの配管は40Aとし、水

１）給水の水質は上水水質基準適合であること

U-PVC 呼び30　（旭有機材）

通気弁

プレハブジョイント　ソケット型 

吐出口

室外

水素ガス排気 25A HI-VP管

40A配水
HI-VP管 給水

40A

HI-VP管

U-PVC 呼び40　（旭有機材）

給水
30A

水質：上水水道基準適合
水圧：0.15～0.6MPa
水温：5～30℃

プレハブジョイント　ソケット型 

吐出口

30A配水
 (1 1/2Rc)

給水口ガス吐出口
HI-TS　呼び２５

給水口

 (1 1/4Rc)

R540

R37
0

R535

メンテナンススペース

4,600

1,
8
00 5
8
0 4
5
0

65
0

7
60

76
0

平面図

矢視Ａ

矢視Ｂ 矢視Ｃ

Ｓ＝１／２０

1/20,1/25

1/40,1/50

窒素生成機

V21 V22

V21　電解次亜水生成機
V22　窒素生成機

・メーカー名：

・型番：

※同等品以上 ※同等品以上

・型番：

・メーカー名：

'i-CL150'

イシダ

PA-8.6H

大陽日酸株式会社

1A

AC100V
15A

AC100V

200

675 540 300 900 300 300

200

600

1
,3

00

70
0

1
,
80

0

8
5
0

7
10

矢視Ａ図 矢視Ｂ図 矢視Ｃ図

非常停止ｽｲｯﾁ

タッチパネル

符号 記号 名　　称

操作部

窒素ガス入口

窒素ｶﾞｽ出口

ケーブル孔

運転／停止

備　　考

Rc1/2,Rc1

Rc1/2

ﾄﾞﾗｲﾔｰ吸気口

ドレン口 Rc3/8

警報ブザー

ｱｲﾎﾞﾙﾄ

排気口

Rc1/2

吸気口

1

13

12

11

10

9

8

7

6

5

4

3

2

窒素ガス発生装置の周囲は下記の

設置スペースを確保してください

正面・左：600mm以上

右：800mm以上

天井：1000mm以上

裏：300mm以上

8
9
0

操作部

10

11 12

平面図

矢視Ｃ

矢視Ａ

矢視Ｂ1
,
1
1
0

96020

925

960

170

7
5

4-φ16

1

2

3

1
,
6
8
0

1
,
6
0
5

1,170

矢視Ａ図

100 100

1
6
3

55

8

5

6

7

9

100

矢視Ｃ図

840

890

4

740

13

矢視Ｂ図

AIR FLOW

AIR FLOW

AIR FLOW

AIR FLOW

換気設備

換気設備を設けた
風通しの良い場所に
設置してください。

1次側工事(別途工事)

電源：盤内端子まで接続供給

窒素配管：対象機器まで配管接続

1次側工事(別途工事)

AC100V
2A

1次側工事(別途工事)

25A以上
排水口

25A以上

排水口

コンセント準備

機器本体まで接続

1次側工事(別途工事)

1次側工事(別途工事)

各加工機器周辺まで配管

1次側工事(別途工事)

マスorグレ－チング準備

排水なしなため、排水配管施工なし。
加工機器の排水口からFL+150までのVP管施工を行う。
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宮城県仙台市青葉区上杉三丁目３－１６　〒９８０－００１１
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一級建築士登録

第１０１３１６号

代表取締役社長　　栗 原 將 光
訂正 工

事
名

図
面
名

管
理
者

発行

認

部長 次長 審査 担当

図
番

連
番

設
計
者

縮
尺

一級建築士登録
栗 原 憲 昭 伏見　勇男

第２８９３０８号

A1:

A3:

ＳＡＫＡＲＩ

Ｓ Ｏ Ｇ Ｏ

Ｐ Ｌ Ａ Ｎ

株式会社 盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計
事務所登録　　　宮城県　第２３２１０１８８号

Ｓ＝１ ／２ ０

1/20

1/40

スクリューコンプレッサ

Ｋ－　
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R1
,48

9

(133)

1
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0
0
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1158

2,500
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9
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2
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9
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1
,
33

0
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06

0
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5
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180 190 80

(13)

192 532.5

(10.5)

1
97

.
5

7
83

607

850

1250

298
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0

2
3
1

1
,0

0
0

(
2
0)

5
10

(110) 365 229 546

28
5

1,250

1
,
46

0

1
,2

00

60

814

100

203

2
2
0

2
05

6
5

55

252

1,100

1
,0

0
0

1
,5

60

矢視Ａ

矢視Ｂ

矢視Ｃ

矢視Ｄ

平面図

V23

V23　スクリューコンプレッサ  

※同等品以上

・型番：

・メーカー名：北越工業株式会社

ＳＭＡＤ５５ＶＤ－Ｅ

ＭＩＮ６００
最小

Ｍ
Ｉ

Ｎ
６

０
０

最
小

ＭＩＮ６００

最小

Ｍ
Ｉ

Ｎ
６

０
０

最
小

メンテナンススペース

アンカープレート ４ヶ所

電源引込口

４－１５穴（基礎）

４－１５穴（基礎）

冷却風

冷却風

重心

冷却風

冷却風

非常停止ボタン
吐出口 ５０Ａ（Ｒ２Ｂ）

冷却風

ドライヤ用冷却風入口

200V×50Hz×55kW

重心

コンプレッサ用冷却風入口

ドライヤ用冷却風出口

コンプレッサ用冷却風出口

φ80

φ50

Ｒ
1,

338

電源引込口
ドライヤドレン出口 ８Ａ（Ｒｐ１／４Ｂ）

インタクーラドレン出口 ８Ａ（Ｒｐ１／４Ｂ）

コンプレッサ用冷却風入口

矢視Ａ図

矢視Ｂ図 矢視Ｃ図 矢視Ｄ図

型式 容量制御方式 　圧力（ＭＰａ）　周波数（Ｈｚ） 部品番号 電圧（Ｖ） 質量（ｋｇ)

400Ｖ級200Ｖ級

部品番号 電圧（Ｖ） 質量（ｋｇ)

漏電遮断器付仕様 インバータ制御仕様 0.7 50/60 10622　30100 200/220 1,625 10622　30600 400/440 1,655

60 60

30

(140)

(30)

電気：機器内端子まで接続

備考：別置タンク必須になります。3000Lタンク(内面エポキシ,屋外仕様)

別置タンクの後にラインフィルター(LSF2000-1)をつけて下さい。

1次側工事(別途工事)

加工機器の排水口からFL+150までのVP管施工を行う。

排水なしなため、排水配管施工なし。
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1次側工事(別途工事)

繋ぎ込みまで

(ホース,ホースバンド等準備の上)
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一級建築士登録

第１０１３１６号

代表取締役社長　　栗 原 將 光
訂正 工
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名

図
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名
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発行

認

部長 次長 審査 担当

図
番

連
番

設
計
者

縮
尺

一級建築士登録
栗 原 憲 昭 伏見　勇男

第２８９３０８号

A1:

A3:

ＳＡＫＡＲＩ

Ｓ Ｏ Ｇ Ｏ

Ｐ Ｌ Ａ Ｎ

株式会社 盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計
事務所登録　　　宮城県　第２３２１０１８８号

みじん切りスライサー Ｓ＝１ ／１ ５ Ｓ＝１／１０みじん切り用脱水機

1/10,1/15

1/20,1/30

Ｋ－　

A

平面図

矢視Ａ

88
4

1,035

V24　みじん切りスライサー
V25　みじん切り用脱水機

V24 V25

・メーカー名：

・型番：

※同等品以上 ※同等品以上

・型番：

・メーカー名：

DT－2

株式会社大栄製作所株式會社榎村鐵工所

DC-300

　　　　　　　216（kg）

三相 200V ,1150W①

給水菅（外形17.3/内径13.3）②

2000(kg/h,15mm立方体の時)

DC-300

1119×1090×1240（mm）

電　　気

外形寸法

形　　式

機械重量

処理能力

平面図

矢視Ｂ

矢視Ａ

318 772

(1,138)

210391 製品出口

5
00

材
料

投
入

口

1
,1

1
9（

全
幅

）

356

材料投入口

1,090（全長）

②

②

②
①

1
,2

40
 
（

全
高

）

5
05

609 176

(147)

4
65

製
品

出
口

① ②

矢視Ａ図 矢視Ｂ図

A

φ558

99
0

SUS304

xp10φ5

φ725

2
50

矢視Ａ図

電源：200V×50Hz×1.5kW

t1.5x

SCL20-35制御盤１

FL+2000の所で20Aツイスト対応の

コンセント(メス)にて準備

1次側工事(別途工事)

1次側工事(別途工事)

繋ぎ込みまで

(ホース,ホースバンド等準備の上)

1次側工事(別途工事)

FL+2000の所でコンセント(メス)準備

機器排水に関しては製品と一緒にコンベアから排水されるため排水配管は無し。 機器排水に関しては製品と一緒にコンベアから排水されるため排水配管は無し。
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一級建築士登録一級建築士登録一級建築士登録一級建築士登録一級建築士登録一級建築士登録一級建築士登録

第１０１３１６号第１０１３１６号第１０１３１６号第１０１３１６号第１０１３１６号第１０１３１６号第１０１３１６号

代表取締役社長　　栗 原 將 光代表取締役社長　　栗 原 將 光代表取締役社長　　栗 原 將 光代表取締役社長　　栗 原 將 光代表取締役社長　　栗 原 將 光代表取締役社長　　栗 原 將 光代表取締役社長　　栗 原 將 光
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発行発行発行発行発行発行発行

認認認認認認認

部長部長部長部長部長部長部長 次長次長次長次長次長次長次長 審査審査審査審査審査審査審査 担当担当担当担当担当担当担当
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尺
縮
尺
縮
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縮
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一級建築士登録一級建築士登録一級建築士登録一級建築士登録一級建築士登録一級建築士登録一級建築士登録
栗 原 憲 昭栗 原 憲 昭栗 原 憲 昭栗 原 憲 昭栗 原 憲 昭栗 原 憲 昭栗 原 憲 昭 伏見　勇男伏見　勇男伏見　勇男伏見　勇男伏見　勇男伏見　勇男伏見　勇男

第２８９３０８号第２８９３０８号第２８９３０８号第２８９３０８号第２８９３０８号第２８９３０８号第２８９３０８号

A1:A1:A1:A1:A1:A1:A1:

A3:A3:A3:A3:A3:A3:A3:

ＳＡＫＡＲＩＳＡＫＡＲＩＳＡＫＡＲＩＳＡＫＡＲＩＳＡＫＡＲＩＳＡＫＡＲＩＳＡＫＡＲＩ

Ｓ Ｏ Ｇ ＯＳ Ｏ Ｇ ＯＳ Ｏ Ｇ ＯＳ Ｏ Ｇ ＯＳ Ｏ Ｇ ＯＳ Ｏ Ｇ ＯＳ Ｏ Ｇ Ｏ

Ｐ Ｌ Ａ ＮＰ Ｌ Ａ ＮＰ Ｌ Ａ ＮＰ Ｌ Ａ ＮＰ Ｌ Ａ ＮＰ Ｌ Ａ ＮＰ Ｌ Ａ Ｎ

株式会社株式会社株式会社株式会社株式会社株式会社株式会社 盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計
事務所登録　　　宮城県　第２３２１０１８８号事務所登録　　　宮城県　第２３２１０１８８号事務所登録　　　宮城県　第２３２１０１８８号事務所登録　　　宮城県　第２３２１０１８８号事務所登録　　　宮城県　第２３２１０１８８号事務所登録　　　宮城県　第２３２１０１８８号事務所登録　　　宮城県　第２３２１０１８８号 1/401/401/401/401/401/401/40

1/801/801/801/801/801/801/80

Ｓ＝１／４０Ｓ＝１／４０Ｓ＝１／４０Ｓ＝１／４０Ｓ＝１／４０Ｓ＝１／４０Ｓ＝１／４０チラー水生成機チラー水生成機チラー水生成機チラー水生成機チラー水生成機チラー水生成機チラー水生成機

V26,V26付帯A,B,C,D,E,FV26,V26付帯A,B,C,D,E,FV26,V26付帯A,B,C,D,E,FV26,V26付帯A,B,C,D,E,FV26,V26付帯A,B,C,D,E,FV26,V26付帯A,B,C,D,E,FV26,V26付帯A,B,C,D,E,F

※同等品以上※同等品以上※同等品以上※同等品以上※同等品以上※同等品以上※同等品以上

・型番：・型番：・型番：・型番：・型番：・型番：・型番：

・メーカー名：・メーカー名：・メーカー名：・メーカー名：・メーカー名：・メーカー名：・メーカー名：三浦工業株式会社三浦工業株式会社三浦工業株式会社三浦工業株式会社三浦工業株式会社三浦工業株式会社三浦工業株式会社

CR-30K(ダムレイド)CR-30K(ダムレイド)CR-30K(ダムレイド)CR-30K(ダムレイド)CR-30K(ダムレイド)CR-30K(ダムレイド)CR-30K(ダムレイド)
加工機器の排水口からFL+150までのVP管施工を行う。加工機器の排水口からFL+150までのVP管施工を行う。加工機器の排水口からFL+150までのVP管施工を行う。加工機器の排水口からFL+150までのVP管施工を行う。加工機器の排水口からFL+150までのVP管施工を行う。加工機器の排水口からFL+150までのVP管施工を行う。加工機器の排水口からFL+150までのVP管施工を行う。

（状況に合わせて施工）（状況に合わせて施工）（状況に合わせて施工）（状況に合わせて施工）（状況に合わせて施工）（状況に合わせて施工）（状況に合わせて施工）

V26,V26付帯A,B,C,D,E,F　チラー水生成機  １V26,V26付帯A,B,C,D,E,F　チラー水生成機  １V26,V26付帯A,B,C,D,E,F　チラー水生成機  １V26,V26付帯A,B,C,D,E,F　チラー水生成機  １V26,V26付帯A,B,C,D,E,F　チラー水生成機  １V26,V26付帯A,B,C,D,E,F　チラー水生成機  １V26,V26付帯A,B,C,D,E,F　チラー水生成機  １

Ｋ－　Ｋ－　Ｋ－　Ｋ－　Ｋ－　Ｋ－　Ｋ－　
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5,6005,6005,6005,6005,6005,6005,600 2,4002,4002,4002,4002,4002,4002,400

循環ﾎﾟﾝﾌﾟ循環ﾎﾟﾝﾌﾟ循環ﾎﾟﾝﾌﾟ循環ﾎﾟﾝﾌﾟ循環ﾎﾟﾝﾌﾟ循環ﾎﾟﾝﾌﾟ循環ﾎﾟﾝﾌﾟ

V26付帯BV26付帯BV26付帯BV26付帯BV26付帯BV26付帯BV26付帯B

循環ﾎﾟﾝﾌﾟ循環ﾎﾟﾝﾌﾟ循環ﾎﾟﾝﾌﾟ循環ﾎﾟﾝﾌﾟ循環ﾎﾟﾝﾌﾟ循環ﾎﾟﾝﾌﾟ循環ﾎﾟﾝﾌﾟ

V26付帯BV26付帯BV26付帯BV26付帯BV26付帯BV26付帯BV26付帯B

循環ﾎﾟﾝﾌﾟ循環ﾎﾟﾝﾌﾟ循環ﾎﾟﾝﾌﾟ循環ﾎﾟﾝﾌﾟ循環ﾎﾟﾝﾌﾟ循環ﾎﾟﾝﾌﾟ循環ﾎﾟﾝﾌﾟ

V26付帯BV26付帯BV26付帯BV26付帯BV26付帯BV26付帯BV26付帯B

30㎏30㎏30㎏30㎏30㎏30㎏30㎏ 30㎏30㎏30㎏30㎏30㎏30㎏30㎏ 30㎏30㎏30㎏30㎏30㎏30㎏30㎏

V26V26V26V26V26V26V26

CR-30KCR-30KCR-30KCR-30KCR-30KCR-30KCR-30K
V26V26V26V26V26V26V26

CR-30KCR-30KCR-30KCR-30KCR-30KCR-30KCR-30K

V26V26V26V26V26V26V26

CR-30KCR-30KCR-30KCR-30KCR-30KCR-30KCR-30K
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事務所登録　　　宮城県　第２３２１０１８８号事務所登録　　　宮城県　第２３２１０１８８号事務所登録　　　宮城県　第２３２１０１８８号事務所登録　　　宮城県　第２３２１０１８８号事務所登録　　　宮城県　第２３２１０１８８号事務所登録　　　宮城県　第２３２１０１８８号事務所登録　　　宮城県　第２３２１０１８８号

チラー水生成機チラー水生成機チラー水生成機チラー水生成機チラー水生成機チラー水生成機チラー水生成機

V26,V26付帯A,B,C,D,E,FV26,V26付帯A,B,C,D,E,FV26,V26付帯A,B,C,D,E,FV26,V26付帯A,B,C,D,E,FV26,V26付帯A,B,C,D,E,FV26,V26付帯A,B,C,D,E,FV26,V26付帯A,B,C,D,E,F

※同等品以上※同等品以上※同等品以上※同等品以上※同等品以上※同等品以上※同等品以上

・型番：・型番：・型番：・型番：・型番：・型番：・型番：

・メーカー名：・メーカー名：・メーカー名：・メーカー名：・メーカー名：・メーカー名：・メーカー名：三浦工業株式会社三浦工業株式会社三浦工業株式会社三浦工業株式会社三浦工業株式会社三浦工業株式会社三浦工業株式会社

CR-30K(ダムレイド)CR-30K(ダムレイド)CR-30K(ダムレイド)CR-30K(ダムレイド)CR-30K(ダムレイド)CR-30K(ダムレイド)CR-30K(ダムレイド)

送水ﾎﾟﾝﾌﾟ送水ﾎﾟﾝﾌﾟ送水ﾎﾟﾝﾌﾟ送水ﾎﾟﾝﾌﾟ送水ﾎﾟﾝﾌﾟ送水ﾎﾟﾝﾌﾟ送水ﾎﾟﾝﾌﾟ

KFE50P1.5KFE50P1.5KFE50P1.5KFE50P1.5KFE50P1.5KFE50P1.5KFE50P1.5

▲▲▲▲▲▲▲

MMMMMMM

MMMMMMM

井水18℃井水18℃井水18℃井水18℃井水18℃井水18℃井水18℃

給水給水給水給水給水給水給水

※180L/min※180L/min※180L/min※180L/min※180L/min※180L/min※180L/min

50Aバルブ渡し50Aバルブ渡し50Aバルブ渡し50Aバルブ渡し50Aバルブ渡し50Aバルブ渡し50Aバルブ渡し

ｽﾄﾚｰﾅｰｽﾄﾚｰﾅｰｽﾄﾚｰﾅｰｽﾄﾚｰﾅｰｽﾄﾚｰﾅｰｽﾄﾚｰﾅｰｽﾄﾚｰﾅｰ

減圧弁減圧弁減圧弁減圧弁減圧弁減圧弁減圧弁

ﾓｰﾀｰﾊﾞﾙﾌﾞﾓｰﾀｰﾊﾞﾙﾌﾞﾓｰﾀｰﾊﾞﾙﾌﾞﾓｰﾀｰﾊﾞﾙﾌﾞﾓｰﾀｰﾊﾞﾙﾌﾞﾓｰﾀｰﾊﾞﾙﾌﾞﾓｰﾀｰﾊﾞﾙﾌﾞ

50A50A50A50A50A50A50A

ﾓｰﾀｰﾊﾞﾙﾌﾞﾓｰﾀｰﾊﾞﾙﾌﾞﾓｰﾀｰﾊﾞﾙﾌﾞﾓｰﾀｰﾊﾞﾙﾌﾞﾓｰﾀｰﾊﾞﾙﾌﾞﾓｰﾀｰﾊﾞﾙﾌﾞﾓｰﾀｰﾊﾞﾙﾌﾞ

CR-30K①CR-30K①CR-30K①CR-30K①CR-30K①CR-30K①CR-30K①
冷水配管80A→冷水配管80A→冷水配管80A→冷水配管80A→冷水配管80A→冷水配管80A→冷水配管80A→

32A ﾌﾞﾛｰ弁32A ﾌﾞﾛｰ弁32A ﾌﾞﾛｰ弁32A ﾌﾞﾛｰ弁32A ﾌﾞﾛｰ弁32A ﾌﾞﾛｰ弁32A ﾌﾞﾛｰ弁

CR-30K②CR-30K②CR-30K②CR-30K②CR-30K②CR-30K②CR-30K②

CR-30K③CR-30K③CR-30K③CR-30K③CR-30K③CR-30K③CR-30K③

流量調整弁流量調整弁流量調整弁流量調整弁流量調整弁流量調整弁流量調整弁

80A80A80A80A80A80A80A 80A80A80A80A80A80A80A

循環ﾎﾟﾝﾌﾟ循環ﾎﾟﾝﾌﾟ循環ﾎﾟﾝﾌﾟ循環ﾎﾟﾝﾌﾟ循環ﾎﾟﾝﾌﾟ循環ﾎﾟﾝﾌﾟ循環ﾎﾟﾝﾌﾟ

32A 検水弁32A 検水弁32A 検水弁32A 検水弁32A 検水弁32A 検水弁32A 検水弁

冷水配管80A→冷水配管80A→冷水配管80A→冷水配管80A→冷水配管80A→冷水配管80A→冷水配管80A→

32A ﾌﾞﾛｰ弁32A ﾌﾞﾛｰ弁32A ﾌﾞﾛｰ弁32A ﾌﾞﾛｰ弁32A ﾌﾞﾛｰ弁32A ﾌﾞﾛｰ弁32A ﾌﾞﾛｰ弁
80A80A80A80A80A80A80A 80A80A80A80A80A80A80A

循環ﾎﾟﾝﾌﾟ循環ﾎﾟﾝﾌﾟ循環ﾎﾟﾝﾌﾟ循環ﾎﾟﾝﾌﾟ循環ﾎﾟﾝﾌﾟ循環ﾎﾟﾝﾌﾟ循環ﾎﾟﾝﾌﾟ流量調整弁流量調整弁流量調整弁流量調整弁流量調整弁流量調整弁流量調整弁

32A 検水弁32A 検水弁32A 検水弁32A 検水弁32A 検水弁32A 検水弁32A 検水弁

32A 検水弁32A 検水弁32A 検水弁32A 検水弁32A 検水弁32A 検水弁32A 検水弁

流量調整弁流量調整弁流量調整弁流量調整弁流量調整弁流量調整弁流量調整弁 循環ﾎﾟﾝﾌﾟ循環ﾎﾟﾝﾌﾟ循環ﾎﾟﾝﾌﾟ循環ﾎﾟﾝﾌﾟ循環ﾎﾟﾝﾌﾟ循環ﾎﾟﾝﾌﾟ循環ﾎﾟﾝﾌﾟ

80A80A80A80A80A80A80A80A80A80A80A80A80A80A
32A ﾌﾞﾛｰ弁32A ﾌﾞﾛｰ弁32A ﾌﾞﾛｰ弁32A ﾌﾞﾛｰ弁32A ﾌﾞﾛｰ弁32A ﾌﾞﾛｰ弁32A ﾌﾞﾛｰ弁

冷水配管80A→冷水配管80A→冷水配管80A→冷水配管80A→冷水配管80A→冷水配管80A→冷水配管80A→

ベタ基礎ベタ基礎ベタ基礎ベタ基礎ベタ基礎ベタ基礎ベタ基礎

ベタ基礎ベタ基礎ベタ基礎ベタ基礎ベタ基礎ベタ基礎ベタ基礎

ベタ基礎ベタ基礎ベタ基礎ベタ基礎ベタ基礎ベタ基礎ベタ基礎
80A80A80A80A80A80A80A

80A80A80A80A80A80A80A

80A80A80A80A80A80A80A

15A15A15A15A15A15A15A

50A50A50A50A50A50A50A

３０ｔ３０ｔ３０ｔ３０ｔ３０ｔ３０ｔ３０ｔ

冷水タンク冷水タンク冷水タンク冷水タンク冷水タンク冷水タンク冷水タンク

中仕切式中仕切式中仕切式中仕切式中仕切式中仕切式中仕切式

65A65A65A65A65A65A65A

80A80A80A80A80A80A80A

65A65A65A65A65A65A65A

80A80A80A80A80A80A80A

80A80A80A80A80A80A80A 80A80A80A80A80A80A80A 80A80A80A80A80A80A80A

65Aｵｰﾊﾞｰﾌﾛｰ65Aｵｰﾊﾞｰﾌﾛｰ65Aｵｰﾊﾞｰﾌﾛｰ65Aｵｰﾊﾞｰﾌﾛｰ65Aｵｰﾊﾞｰﾌﾛｰ65Aｵｰﾊﾞｰﾌﾛｰ65Aｵｰﾊﾞｰﾌﾛｰ

50A50A50A50A50A50A50A 40A40A40A40A40A40A40A

40A40A40A40A40A40A40A

40A40A40A40A40A40A40A

パルス式パルス式パルス式パルス式パルス式パルス式パルス式

流量計流量計流量計流量計流量計流量計流量計

RRRRRRR
50A50A50A50A50A50A50A

50A50A50A50A50A50A50A
15A ﾌﾞﾛｰ弁15A ﾌﾞﾛｰ弁15A ﾌﾞﾛｰ弁15A ﾌﾞﾛｰ弁15A ﾌﾞﾛｰ弁15A ﾌﾞﾛｰ弁15A ﾌﾞﾛｰ弁

ＦＦＦＦＦＦＦ
50A50A50A50A50A50A50A

冷水ﾌｨﾙﾀｰ冷水ﾌｨﾙﾀｰ冷水ﾌｨﾙﾀｰ冷水ﾌｨﾙﾀｰ冷水ﾌｨﾙﾀｰ冷水ﾌｨﾙﾀｰ冷水ﾌｨﾙﾀｰ
6本入り6本入り6本入り6本入り6本入り6本入り6本入り

薬注方法薬注方法薬注方法薬注方法薬注方法薬注方法薬注方法

パルス発信流量計にて薬注器内ポンプにて次亜塩素をパルス発信流量計にて薬注器内ポンプにて次亜塩素をパルス発信流量計にて薬注器内ポンプにて次亜塩素をパルス発信流量計にて薬注器内ポンプにて次亜塩素をパルス発信流量計にて薬注器内ポンプにて次亜塩素をパルス発信流量計にて薬注器内ポンプにて次亜塩素をパルス発信流量計にて薬注器内ポンプにて次亜塩素を

冷水の流れる流量に応じて薬注する流量比例システムです。冷水の流れる流量に応じて薬注する流量比例システムです。冷水の流れる流量に応じて薬注する流量比例システムです。冷水の流れる流量に応じて薬注する流量比例システムです。冷水の流れる流量に応じて薬注する流量比例システムです。冷水の流れる流量に応じて薬注する流量比例システムです。冷水の流れる流量に応じて薬注する流量比例システムです。

冷水負荷へ冷水負荷へ冷水負荷へ冷水負荷へ冷水負荷へ冷水負荷へ冷水負荷へ

冷水負荷へ冷水負荷へ冷水負荷へ冷水負荷へ冷水負荷へ冷水負荷へ冷水負荷へ

冷水負荷へ冷水負荷へ冷水負荷へ冷水負荷へ冷水負荷へ冷水負荷へ冷水負荷へ

※基礎寸法及び配置は別紙にて記載※基礎寸法及び配置は別紙にて記載※基礎寸法及び配置は別紙にて記載※基礎寸法及び配置は別紙にて記載※基礎寸法及び配置は別紙にて記載※基礎寸法及び配置は別紙にて記載※基礎寸法及び配置は別紙にて記載

ゲタゲタゲタゲタゲタゲタゲタ

基礎基礎基礎基礎基礎基礎基礎

ゲタゲタゲタゲタゲタゲタゲタ

基礎基礎基礎基礎基礎基礎基礎

薬注装置薬注装置薬注装置薬注装置薬注装置薬注装置薬注装置

室内室内室内室内室内室内室内

室外室外室外室外室外室外室外

メーカー工事メーカー工事メーカー工事メーカー工事メーカー工事メーカー工事メーカー工事

MMMMMMM

MMMMMMM

信号線信号線信号線信号線信号線信号線信号線

電源線電源線電源線電源線電源線電源線電源線

電源線電源線電源線電源線電源線電源線電源線

200A200A200A200A200A200A200A

ELBELBELBELBELBELBELB

30A30A30A30A30A30A30A

ELBELBELBELBELBELBELB

ELBELBELBELBELBELBELB

200A200A200A200A200A200A200A

CR-30K②CR-30K②CR-30K②CR-30K②CR-30K②CR-30K②CR-30K②

3φ200V40.15Kw3φ200V40.15Kw3φ200V40.15Kw3φ200V40.15Kw3φ200V40.15Kw3φ200V40.15Kw3φ200V40.15Kw

3φ200V40.15Kw3φ200V40.15Kw3φ200V40.15Kw3φ200V40.15Kw3φ200V40.15Kw3φ200V40.15Kw3φ200V40.15Kw

CR-30K③CR-30K③CR-30K③CR-30K③CR-30K③CR-30K③CR-30K③

3φ200V40.15Kw3φ200V40.15Kw3φ200V40.15Kw3φ200V40.15Kw3φ200V40.15Kw3φ200V40.15Kw3φ200V40.15Kw

3φ200V3.2Kw3φ200V3.2Kw3φ200V3.2Kw3φ200V3.2Kw3φ200V3.2Kw3φ200V3.2Kw3φ200V3.2Kw

3φ200V1.5KW×23φ200V1.5KW×23φ200V1.5KW×23φ200V1.5KW×23φ200V1.5KW×23φ200V1.5KW×23φ200V1.5KW×2

ﾎﾟﾝﾌﾟﾎﾟﾝﾌﾟﾎﾟﾝﾌﾟﾎﾟﾝﾌﾟﾎﾟﾝﾌﾟﾎﾟﾝﾌﾟﾎﾟﾝﾌﾟ
送水送水送水送水送水送水送水

用信号線用信号線用信号線用信号線用信号線用信号線用信号線測温抵抗帯測温抵抗帯測温抵抗帯測温抵抗帯測温抵抗帯測温抵抗帯測温抵抗帯

TETETETETETETE

測温抵抗帯測温抵抗帯測温抵抗帯測温抵抗帯測温抵抗帯測温抵抗帯測温抵抗帯
30t30t30t30t30t30t30t

冷水タンク冷水タンク冷水タンク冷水タンク冷水タンク冷水タンク冷水タンク

5本5本5本5本5本5本5本

ﾓｰﾀｰﾊﾞﾙﾌﾞﾓｰﾀｰﾊﾞﾙﾌﾞﾓｰﾀｰﾊﾞﾙﾌﾞﾓｰﾀｰﾊﾞﾙﾌﾞﾓｰﾀｰﾊﾞﾙﾌﾞﾓｰﾀｰﾊﾞﾙﾌﾞﾓｰﾀｰﾊﾞﾙﾌﾞ 用信号線用信号線用信号線用信号線用信号線用信号線用信号線

動力線4芯動力線4芯動力線4芯動力線4芯動力線4芯動力線4芯動力線4芯

循環ﾎﾟﾝﾌﾟ循環ﾎﾟﾝﾌﾟ循環ﾎﾟﾝﾌﾟ循環ﾎﾟﾝﾌﾟ循環ﾎﾟﾝﾌﾟ循環ﾎﾟﾝﾌﾟ循環ﾎﾟﾝﾌﾟ

信号線信号線信号線信号線信号線信号線信号線

循環ﾎﾟﾝﾌﾟ循環ﾎﾟﾝﾌﾟ循環ﾎﾟﾝﾌﾟ循環ﾎﾟﾝﾌﾟ循環ﾎﾟﾝﾌﾟ循環ﾎﾟﾝﾌﾟ循環ﾎﾟﾝﾌﾟ

動力線4芯動力線4芯動力線4芯動力線4芯動力線4芯動力線4芯動力線4芯

動力線4芯動力線4芯動力線4芯動力線4芯動力線4芯動力線4芯動力線4芯
循環ﾎﾟﾝﾌﾟ循環ﾎﾟﾝﾌﾟ循環ﾎﾟﾝﾌﾟ循環ﾎﾟﾝﾌﾟ循環ﾎﾟﾝﾌﾟ循環ﾎﾟﾝﾌﾟ循環ﾎﾟﾝﾌﾟ

200A200A200A200A200A200A200A

ELBELBELBELBELBELBELB

CR-30K①CR-30K①CR-30K①CR-30K①CR-30K①CR-30K①CR-30K①

電源線電源線電源線電源線電源線電源線電源線

CR-30K②CR-30K②CR-30K②CR-30K②CR-30K②CR-30K②CR-30K②

CR-30K②CR-30K②CR-30K②CR-30K②CR-30K②CR-30K②CR-30K②

CR-30K①CR-30K①CR-30K①CR-30K①CR-30K①CR-30K①CR-30K①

信号線信号線信号線信号線信号線信号線信号線

×2×2×2×2×2×2×2

フローシート  配管フロー図フローシート  配管フロー図フローシート  配管フロー図フローシート  配管フロー図フローシート  配管フロー図フローシート  配管フロー図フローシート  配管フロー図

電気フロー図電気フロー図電気フロー図電気フロー図電気フロー図電気フロー図電気フロー図

Ｓ＝１／３０Ｓ＝１／３０Ｓ＝１／３０Ｓ＝１／３０Ｓ＝１／３０Ｓ＝１／３０Ｓ＝１／３０

1/301/301/301/301/301/301/30

1/601/601/601/601/601/601/60

制御盤制御盤制御盤制御盤制御盤制御盤制御盤

自立式自立式自立式自立式自立式自立式自立式

50A50A50A50A50A50A50A

1次側工事1次側工事1次側工事1次側工事1次側工事1次側工事1次側工事
(別途工事)(別途工事)(別途工事)(別途工事)(別途工事)(別途工事)(別途工事)

50A10K片ﾌﾗﾝｼﾞ渡し50A10K片ﾌﾗﾝｼﾞ渡し50A10K片ﾌﾗﾝｼﾞ渡し50A10K片ﾌﾗﾝｼﾞ渡し50A10K片ﾌﾗﾝｼﾞ渡し50A10K片ﾌﾗﾝｼﾞ渡し50A10K片ﾌﾗﾝｼﾞ渡し

3芯3芯3芯3芯3芯3芯3芯

3芯3芯3芯3芯3芯3芯3芯
(送水温度測定）(送水温度測定）(送水温度測定）(送水温度測定）(送水温度測定）(送水温度測定）(送水温度測定）

薬注装置用薬注装置用薬注装置用薬注装置用薬注装置用薬注装置用薬注装置用

薬注装置薬注装置薬注装置薬注装置薬注装置薬注装置薬注装置

※各機器の電源接続まで※各機器の電源接続まで※各機器の電源接続まで※各機器の電源接続まで※各機器の電源接続まで※各機器の電源接続まで※各機器の電源接続まで

※各機器の電源接続まで※各機器の電源接続まで※各機器の電源接続まで※各機器の電源接続まで※各機器の電源接続まで※各機器の電源接続まで※各機器の電源接続まで

※各機器の電源接続まで※各機器の電源接続まで※各機器の電源接続まで※各機器の電源接続まで※各機器の電源接続まで※各機器の電源接続まで※各機器の電源接続まで

※各機器の電源接続まで※各機器の電源接続まで※各機器の電源接続まで※各機器の電源接続まで※各機器の電源接続まで※各機器の電源接続まで※各機器の電源接続まで

60.0㎜2(CV)60.0㎜2(CV)60.0㎜2(CV)60.0㎜2(CV)60.0㎜2(CV)60.0㎜2(CV)60.0㎜2(CV)

60.0㎜2(CV)60.0㎜2(CV)60.0㎜2(CV)60.0㎜2(CV)60.0㎜2(CV)60.0㎜2(CV)60.0㎜2(CV)

60.0㎜2(CV)60.0㎜2(CV)60.0㎜2(CV)60.0㎜2(CV)60.0㎜2(CV)60.0㎜2(CV)60.0㎜2(CV)

電源線3.5㎜2(CV)4芯電源線3.5㎜2(CV)4芯電源線3.5㎜2(CV)4芯電源線3.5㎜2(CV)4芯電源線3.5㎜2(CV)4芯電源線3.5㎜2(CV)4芯電源線3.5㎜2(CV)4芯

1.25㎜2×12芯1.25㎜2×12芯1.25㎜2×12芯1.25㎜2×12芯1.25㎜2×12芯1.25㎜2×12芯1.25㎜2×12芯

1.25㎜2×12芯1.25㎜2×12芯1.25㎜2×12芯1.25㎜2×12芯1.25㎜2×12芯1.25㎜2×12芯1.25㎜2×12芯

1.25㎜2×12芯1.25㎜2×12芯1.25㎜2×12芯1.25㎜2×12芯1.25㎜2×12芯1.25㎜2×12芯1.25㎜2×12芯

1.25㎜2　3芯1.25㎜2　3芯1.25㎜2　3芯1.25㎜2　3芯1.25㎜2　3芯1.25㎜2　3芯1.25㎜2　3芯

電極用信号線1.25㎜2電極用信号線1.25㎜2電極用信号線1.25㎜2電極用信号線1.25㎜2電極用信号線1.25㎜2電極用信号線1.25㎜2電極用信号線1.25㎜2

3.5㎜2(CV)3.5㎜2(CV)3.5㎜2(CV)3.5㎜2(CV)3.5㎜2(CV)3.5㎜2(CV)3.5㎜2(CV)

3.5㎜2(CV)3.5㎜2(CV)3.5㎜2(CV)3.5㎜2(CV)3.5㎜2(CV)3.5㎜2(CV)3.5㎜2(CV) 動力線（CV)3.5mm2動力線（CV)3.5mm2動力線（CV)3.5mm2動力線（CV)3.5mm2動力線（CV)3.5mm2動力線（CV)3.5mm2動力線（CV)3.5mm2

1.25㎜21.25㎜2
1.25㎜21.25㎜21.25㎜21.25㎜21.25㎜2

1.25㎜21.25㎜21.25㎜21.25㎜21.25㎜21.25㎜21.25㎜2

3.5㎜2(CV)3.5㎜2(CV)3.5㎜2(CV)3.5㎜2(CV)3.5㎜2(CV)3.5㎜2(CV)3.5㎜2(CV)

加工機器の排水口からFL+150までのVP管施工を行う。加工機器の排水口からFL+150までのVP管施工を行う。加工機器の排水口からFL+150までのVP管施工を行う。加工機器の排水口からFL+150までのVP管施工を行う。加工機器の排水口からFL+150までのVP管施工を行う。加工機器の排水口からFL+150までのVP管施工を行う。加工機器の排水口からFL+150までのVP管施工を行う。
（状況に合わせて施工）（状況に合わせて施工）（状況に合わせて施工）（状況に合わせて施工）（状況に合わせて施工）（状況に合わせて施工）（状況に合わせて施工）

V26,V26付帯A,B,C,D,E,F　チラー水生成機  ２V26,V26付帯A,B,C,D,E,F　チラー水生成機  ２V26,V26付帯A,B,C,D,E,F　チラー水生成機  ２V26,V26付帯A,B,C,D,E,F　チラー水生成機  ２V26,V26付帯A,B,C,D,E,F　チラー水生成機  ２V26,V26付帯A,B,C,D,E,F　チラー水生成機  ２V26,V26付帯A,B,C,D,E,F　チラー水生成機  ２
2025.102025.102025.102025.102025.102025.102025.10

Ｋ－　Ｋ－　Ｋ－　Ｋ－　Ｋ－　Ｋ－　Ｋ－　１８１８１８１８１８１８１８川房地区複合型園芸施設整備事業加工施設建築主体工事川房地区複合型園芸施設整備事業加工施設建築主体工事川房地区複合型園芸施設整備事業加工施設建築主体工事川房地区複合型園芸施設整備事業加工施設建築主体工事川房地区複合型園芸施設整備事業加工施設建築主体工事川房地区複合型園芸施設整備事業加工施設建築主体工事川房地区複合型園芸施設整備事業加工施設建築主体工事
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ＴＥＬ（代表）０２２－２２２－６８８７　　ＦＡＸ０２２－２２４－２３９７

一級建築士登録

第１０１３１６号

代表取締役社長　　栗 原 將 光
訂正 工

事
名

図
面
名

管
理
者

発行

認

部長 次長 審査 担当

図
番

連
番

設
計
者

縮
尺

一級建築士登録
栗 原 憲 昭 伏見　勇男

第２８９３０８号

A1:

A3:

ＳＡＫＡＲＩ

Ｓ Ｏ Ｇ Ｏ

Ｐ Ｌ Ａ Ｎ

株式会社 盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計
事務所登録　　　宮城県　第２３２１０１８８号 1/20

1/40

Ｓ＝１ ／２ ０

Z01

フレーカー付きグラインダー

Z01　フレーカー付きグラインダー

Ｋ－　

※同等品以上

・型番：

・メーカー名：株式会社日本キャリア工業
FMG-157P

9
8
6

メ
ン

テ
ナ

ン
ス

ス
ペ

ー
ス

「
注

１
」

2
6

6
0
0

4
9

25
3

6
7
2

6
88

8
0
0
以

上

2,172

平面図

矢視Ｂ

矢視Ａ

「
ケ

ー
ブ

ル
」

1
,
66

1

主　仕　様

（ライナー調整）
動力巻上速度（50/60Hz）

動力

ブロック最大寸法

積載荷重

420×220×600
W H L

0.4　kw

6.1/7.3　m/min

30　㎏

動力

ブロック処理温度

フレークス寸法

リフター　部分 フレーカー　部分 グラインダー　部分

ローター回転数（50/60Hz）

能　力　（Ｍａｘ）
（最大ブロック処理理論値）

エアー源

エアー消費量

－7　～　－3゜Ｃ

×「3/4/5/6/7/8」67.5 W T

1200～2000　㎏/H

168/166　rpm

（1回/min時）
47　NL/min

0.49　MPa

3.7　kw
（ブレーキ付）

ヘッド部　仕様

タブ　容　量

能　力

エンタープライズ＃32

（3相，200V）

（3相，200V）

（3相，200V）

220　Lit　（満水量）

750～1450　㎏/H

GRI　　用

CHARG　用

MIX　　用

フィードスクリュー

回転数

（～　60Hz）回転数

（インバータ制御）

（インバータ制御）

11.0　kw

1.5　kw　

　3.7　kw

249.8/248.4　rpm

標準設定値　35rpm
（　～　35rpm）

標準設定値　59rpm
（　～　59rpm）

ミキシングパドル
回転数（50/60Hz）

チャージングスクリュー

エアー消費量

エアー源

全体

（1サイクル1分として）

遮断器容量

電源線

エアー源

機械重量 2100　ｋｇ

70Ｌ／ｍｉｎ（自動ボンコレ仕様時）

0.5ＭＰａ以上1.0ＭＰａ以下

別途指示

3相，200Ｖ，125Ａ

接続ねじ径（推奨） Ｒ1/2

47Ｌ/ｍｉｎ

26

※ｴｱｰ15A ﾊﾞﾙﾌﾞ止め対応可

「ケーブル」

2
4
0

電源1箇所 20.3kw

矢視Ａ図

49 986

403

600

7
0
5

矢視Ｂ図

2
,
0
6
1

2
,
7
4
9

3
9
1

（
）

1
,
9
4
0

215 408 1,594

3,423

760 446

7
0
0

排水なしなため、排水配管施工なし。

電気・エアー繋ぎこみ

1次側工事(別途工事)

2025.10

１９川房地区複合型園芸施設整備事業加工施設建築主体工事



配線出口：コンセント4.5m
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ＴＥＬ（代表）０２２－２２２－６８８７　　ＦＡＸ０２２－２２４－２３９７

一級建築士登録

第１０１３１６号

代表取締役社長　　栗 原 將 光
訂正 工

事
名

図
面
名

管
理
者

発行

認

部長 次長 審査 担当

図
番

連
番

設
計
者

縮
尺

一級建築士登録
栗 原 憲 昭 伏見　勇男

第２８９３０８号

A1:

A3:

ＳＡＫＡＲＩ

Ｓ Ｏ Ｇ Ｏ

Ｐ Ｌ Ａ Ｎ

株式会社 盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計
事務所登録　　　宮城県　第２３２１０１８８号

回転方向

原料の流れ

132

984 タンク内幅

1600
54

0

65
0

タンクカバー収納

引っ掛けフック

電源線3m

20A用ストレート接地４芯

差し込みプラグ付き

79
2

撹拌羽根

Z04

Ｓ＝１ ／１ ５具練りミキサー Ｓ＝１／１０粉ミキサー

1/20,1/30

1/10,1/15

作業スペース

(
1
2
0
0
)

(1200)

53

Ｋ－　

Z04　粉ミキサー

8
6
6
（

生
地

投
入

口
高

さ
）

1000

1
0
4
5

4
6
8

183

560

平面図

矢視Ａ

15
00

1,
4
00

2233

2281

1
50

スイッチ

両手押し用

非常停止ボタン付

操作パネル

タンクカバー

※□30 金網

レベルアジャスター

7
6
0

1
8
8

3
2
5

7
38

.5 9
10

1
12

0

ストッパー付

※タンク定位置

転倒ハンドル

タンク

※両サイド

注油口

サイドボックス

駆動部隔離仕様

165cm

10
0°

タンク水平時高さ

1
2
35

53
5

5
0

114 150

電源線

取り出し高さ

タンク全容量

タンク有効容量

撹拌電動機

変　速

撹拌回転数

材質

仕上げ

機械質量

260 L

約 180 L

三相 200 V　2.2 kW（3馬力）

約 650 kg

その他部分～#150ヘアライン研磨仕上げ

タンク内面＆羽根～#400バフ研磨仕上げ

仕    様

インバーター制御

12.6～51r/min(20～80Hz時)

原料接液部～ステンレス（SUS304)製

フレーム及びベース～ステンレス（SUS304)製

矢視Ｂ

矢視Ａ

平面図

・メーカー名：

・型番：

※同等品以上 ※同等品以上

・型番：

・メーカー名：

FDM-130

中井機械

M25B

株式会社大和製作所

Z02

矢視Ａ図 矢視Ｂ図

矢視Ａ図 矢視Ｂ図

Z02　具練りミキサー

排水なしなため、排水配管施工なし。 排水なしなため、排水配管施工なし。

1次側工事(別途工事) コンセントタイプ：

　接地３Ｐ２０Ａ防水ゴムキャップ　

定　格　；　２０Ａ２５０Ｖ

%
%
c
6
1

91

矢視Ｂ

FL+2000の所で対応コンセント(メス)準備

FL+2000の所で対応コンセント(メス)準備
1次側工事(別途工事)

2025.10

２０川房地区複合型園芸施設整備事業加工施設建築主体工事
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ＴＥＬ（代表）０２２－２２２－６８８７　　ＦＡＸ０２２－２２４－２３９７

一級建築士登録

第１０１３１６号

代表取締役社長　　栗 原 將 光
訂正 工

事
名

図
面
名

管
理
者

発行

認

部長 次長 審査 担当

図
番

連
番

設
計
者

縮
尺

一級建築士登録
栗 原 憲 昭 伏見　勇男

第２８９３０８号

A1:

A3:

ＳＡＫＡＲＩ

Ｓ Ｏ Ｇ Ｏ

Ｐ Ｌ Ａ Ｎ

株式会社 盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計
事務所登録　　　宮城県　第２３２１０１８８号

Ｓ＝１／２０

Z05 Z06

 焼売成型機＋トレー詰機  餃子成型機＋麺帯流出機＋トレー詰機

TK-16C
餃子ﾄﾚｰ詰機

TA-16NA
餃子成形機

2,025

8
7
0

1,
32

8

3
65

2
,6

6
8

1
,3

40

1,
24

5

970

8
70

1,350

2,663

ｺﾝｾﾝﾄ
200V,5kW三相

麺帯流出機
TS-NⅡ

Ｓ＝１／２０

1/20

1/40

Ｋ－　

Z06　餃子成型機＋麺帯流出機＋トレー詰機
Z05　焼売成型機＋トレー詰機

1
,8

6
4

1
,5

88

2
,1

47

78
0

8
75

1
,5

66

TA-16NA

/h

200V

2. 4kW

2kW 相当

1100kg

TS-N Ⅱ

←

0

700kg

TK-16C

2kW 0. 5kW

←

0. 4kW相当

500kg

← ←

ｽﾃﾝﾚｽ , アルミ ,鉄( 塗装 or ﾒｯｷ )

9000

[ 機械仕様 ]

機械名称

機械型式

生産能力

使用電源

使用電力

機械重量

機械材質

使用空気量

餃子成形機 麺帯流出機 ト レー詰機

[ 製造餃子仕様]

1. 重量 :18g

2.使用ﾄﾚｰ :12 粒入り(L:198,W:167,H:28) 2x6 

2×7､2×8兼用

※但しﾄﾚｰのW・H・餃子ﾋﾟｯﾁ間は同仕様とする。

粒

三相

矢視図Ｂ矢視図Ａ

平面図

矢視Ａ

矢視Ｂ

・メーカー名：

・型番：

※同等品以上

・型番：

・メーカー名：トーアダイイチ㈱

YS-130+YST 

トーアダイイチ㈱

TA-16NA＋TS-NⅡ

※同等品以上
＋TK-16C

200V,3kW三相
ｺﾝｾﾝﾄ

 YS-130成形機
二連ｼｭｰﾏｲ

1,
62

0

1
,4

90

920 235 970

98
0

1,
76

0

2,245

YST-130
ｼｭｰﾏｲﾄﾚｰ詰機

1,
61

5

7
12 85

0

1
,7

60 2,
28

4

矢視図Ａ

平面図

矢視Ａ

矢視Ｂ

1
,
75

4

90
4

矢視図Ｂ

三相200V

YS-130

650kg

1. 6kW

0. 4kW 相当

粒7000 /h

使用空気量

機械名称

機械型式

生産能力

使用電力

機械重量

機械材質

使用電源

二連ｼｭ ﾏーｲ成形機

ｽﾃﾝﾚｽ , アルミ ,鉄( 塗装 or ﾒｯｷ )

ト レー詰機

0. 5kW

←

YST-130

400kg

2kW 相当

6000 /h粒

[ 製造ｼｭｰﾏｲ仕様]

1.重量 :35g( 　生産量 :600040xH30)φ 粒/h

2. 使用ﾄﾚｰ :6粒入り (L:170,W:121,H:39) 2x3 

2×4兼用

[ 機械仕様 ]

※但しﾄﾚｰのW・H・ｼｭｰﾏｲﾋﾟｯﾁ間は同仕様とする。

排水なしなため、排水配管施工なし。 排水なしなため、排水配管施工なし。

1次側工事(別途工事)

FL+2000の所で対応
1次側工事(別途工事)

1次側工事(別途工事)

FL+2000の所でバルブ止め供給

FL+2000の所でバルブ止め供給

1次側工事(別途工事)

FL+2000の所で対応コンセント(メス)準備

コンセント(メス)準備

2025.10
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宮城県仙台市青葉区上杉三丁目３－１６　〒９８０－００１１

ＴＥＬ（代表）０２２－２２２－６８８７　　ＦＡＸ０２２－２２４－２３９７

一級建築士登録

第１０１３１６号

代表取締役社長　　栗 原 將 光
訂正 工

事
名

図
面
名

管
理
者

発行

認

部長 次長 審査 担当

図
番

連
番

設
計
者

縮
尺

一級建築士登録
栗 原 憲 昭 伏見　勇男

第２８９３０８号

A1:

A3:

ＳＡＫＡＲＩ

Ｓ Ｏ Ｇ Ｏ

Ｐ Ｌ Ａ Ｎ

株式会社 盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計
事務所登録　　　宮城県　第２３２１０１８８号

Ｓ＝１／２０合流コンベア　付帯

Z05・Z06付帯

3
1
0

400

ｶｰﾌﾞｺﾝﾍﾞﾔ

675

ｶｰﾌﾞｺﾝﾍﾞﾔ

1,800 2,000

5,800

2,000

7,175

餃子ﾄﾚｰ詰機から

焼売ﾄﾚｰ詰機から

ﾄﾚｰ整列投入機へ

合流コンベヤ
(ﾌﾟﾗﾍﾞﾙﾄｺﾝﾍﾞﾔ)

24
0

平面図

矢視Ａ

機械材質
市販部品の
一部に鉄使用

メーカー オークラ輸送機

ステンレス 鉄(脚のみｽﾃﾝﾚｽ)

ベルト幅 240mm 400mm

ﾍﾞﾙﾄ材質 PP(青色) ﾎﾟﾘｳﾚﾀﾝ(緑色)

単相200V

90Wx2台

使用電源

使用電力

三相200V

90W

整列投入機
　から供給

FCB40DR90F18R09Y機械型式 PBC-240
ｶｰﾌﾞｺﾝﾍﾞﾔは
　同一仕様2台

[機械仕様]

カーブコンベヤ機械名称 ﾌﾟﾗﾍﾞﾙﾄコンベヤ 備　考

速度調整 ｲﾝﾊﾞｰﾀ変速 ｲﾝﾊﾞｰﾀ変速

ﾄｰｱﾀﾞｲｲﾁ

※同等品以上

・型番：

・メーカー名：トーアダイイチ㈱

PBC-240＋FCB40DR90F18R09Y

8
5
0±

5
0

ｽﾃﾝﾚｽ

鉄

ｽﾃﾝﾚｽ

11
4
±

鉄

ｽﾃﾝﾚｽ

矢視Ａ図

Z05 Z06 Z07A

Z05・Z06付帯　合流コンベア

平面図

500 495

8
5
0

1
,2

0
0

・メーカー名：

・型番：

※同等品以上

TSF-495L

トーアダイイチ㈱

Ｓ＝１ ／１ ５

Z07A

整列移載

機械名称 ﾄﾚｰ整列投入機 備　考

[機械仕様]

使用空気量

機械型式

生産能力

使用電源

使用電力

機械重量

機械材質

三相200V

TSF-495L

150kg

260NL/min相当

1.0kW

30ﾄﾚｰ/min

ｽﾃﾝﾚｽ,アルミ

合流ﾗｲﾝ全て
の電力

市販部品の
一部に鉄使用

連続蒸し機 Ｓ＝１ ／４ ０

Z07B

※同等品以上

・型番：

・メーカー名：トーアダイイチ㈱

STM-6295D

[

1.

]蒸し能力

対象製品：餃子 粒 )(18g/ 粒 )(35g/又は焼売

2.処理量：餃子12粒入りﾄﾚｰ 列流し)5
焼売 列流し)76粒入りﾄﾚｰ

3.製品蒸し温度：85℃

4. 秒５分 30蒸し時間：餃子 焼売 11分 30 秒

[ ]主要緒元

1. 一部市販品を除く:SUS304,430( )本体材質

2.ネット : Ｓ形, 目,SUS304￠1.2x12mm950,有効

3.ﾁｪｰﾝﾊﾞｰ:幅1000,2050R,SUS304

4. ﾈｯﾄｽﾋﾟｰﾄﾞ :ｲﾝﾊﾞｰﾀ制御

5. :ﾓｰﾀﾊﾞﾙﾌﾞ方式蒸気制御

3.

2.

1.

[蒸し機ﾕｰﾃｨﾘﾃｨ ]
電気制御盤：三相 200V,2kW

蒸気排気量： 分20m3/

180kg/h,25Ax0.6MPa蒸気消費量：

矢視Ｃ図

入口1,000 蒸し室6,200(有効5,600)

1,
1
40

1,800 ﾁｮｺﾈｯﾄ1,080

1,0809,000

 9
50

ﾈ
ｯﾄ矢視Ｂ

平面図

矢視Ａ

蒸し温度警報

電気制御盤

1
0
0

2
,
13

0

ﾈｯ
ﾄ
高

8
50

±
5
0

1,000

1,150 1,150

3,650

1,150

2,550

1,200

1,800

蒸気減圧弁

: 25A

ﾄﾗｯﾌﾟ 蒸気排水 : 15A

ｾﾊ゚ ﾚ ﾀー

ﾌﾘ ｻー゙ ﾈｯﾄ高さ

90
0

205φ

Z07A・Z07B　整列移載・連続蒸し機
1/15,1/20,1/40

1/30,1/40,1/80

矢視Ａ図

矢視Ｂ図

995

495 40 420 40

8
0

600st

矢視Ｂ図

39
5

駆動部:鉄
本体:ｱﾙﾐ,

市販ｺﾝﾍﾞﾔ

570 460 40

1,
5
94

1
,
14

6

1,110

整列投入機
TSF-495L

矢視Ａ図

BW400

ネット幅 950

2
9
5

3
40

蒸し機ﾌﾚｰﾑ 1,140

1,110

矢視Ｂ

矢視Ａ
本体:鉄,脚:ｽﾃﾝﾚｽ
市販ｶｰﾌﾞｺﾝﾍﾞﾔ

矢視Ｃ

排水なしなため、排水配管施工なし。 加工機器の排水口からFL+150までのVP管施工を行う。

1次側工事(別途工事)

Z07の電力に含む

FL+2000の所でバルブ止めで供給

1次側工事(別途工事)

使用空気量:260NL/min

使用電力：1.0kW

電気・エアー供に操作盤内端子まで接続

1次側工事(別途工事)

盤内端子まで接続

1次側工事(別途工事) 1次側工事(別途工事)

場外排気
(排気ファン換気)

蒸気排気ﾀﾞ ｸﾄ ｹ所( 2 )

温度調節弁
ﾓｰﾀﾊﾞﾙﾌﾞ式( ) 2ｹ

1次側工事(別途工事)

(繋ぎ込み含める)
高温排水受け取り

50A:2ｹ所排水 1次側工事(別途工事)

グレーチングまで排水

Ｋ－　
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ＴＥＬ（代表）０２２－２２２－６８８７　　ＦＡＸ０２２－２２４－２３９７

一級建築士登録

第１０１３１６号

代表取締役社長　　栗 原 將 光
訂正 工

事
名

図
面
名

管
理
者

発行

認

部長 次長 審査 担当

図
番

連
番

設
計
者

縮
尺

一級建築士登録
栗 原 憲 昭 伏見　勇男

第２８９３０８号

A1:

A3:

ＳＡＫＡＲＩ

Ｓ Ｏ Ｇ Ｏ

Ｐ Ｌ Ａ Ｎ

株式会社 盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計
事務所登録　　　宮城県　第２３２１０１８８号 1/40

1/80

Ｓ＝１ ／４ ０

Z08

Ｋ－　

餃子・焼売凍結用トンネルフリーザー

Z08　餃子・焼売凍結用トンネルフリーザー

※同等品以上

・型番：

・メーカー名：

OSJ-100FF-13NIZ

タカハシガリレイ株式会社

9
5
0

FLFLFLFLFL

7
5

有
効

通
過

高
さ

(
ﾊ
ﾟ
ｽ
ﾚ
ﾍ
ﾞ
ﾙ
)

600 300

850850850

本体排水は指定の排水桝へ落とし込みます。

50A×280L/min×0.15MPa

接続供給願います。

デフロスト給水

盤内端子まで接続供給願います。

1次側MCCB経由の上

200V×50Hz×15kW

ｺﾝﾍﾞｱ芯

本体芯

VP100×280L/min

平面図

矢視Ａ

矢視Ｂ

TUNNEL FREEZER

FLFLFLFL

100

5
6
8

3
6
36
0
5

4
0
0

100

105

矢視Ａ図 矢視Ｂ図

13,900(機長)

13,000(庫長)

1
,
5
0
0

1
,
5
0
0

1
,
5
0
0

2
,
0
7
0

1
,
5
0
0

2
,
4
7
0
(
機

高
)

1,900

1,000W

1
,
5
0
0

2
,
1
0
7
(
機

高
)

2,100(機巾)

加工機器の排水口からFL+150までのVP管施工を行う。

1次側工事(別途工事)

トンネルフリーザー操作盤

1次側工事(別途工事)

2025.10
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ＴＥＬ（代表）０２２－２２２－６８８７　　ＦＡＸ０２２－２２４－２３９７

一級建築士登録

第１０１３１６号

代表取締役社長　　栗 原 將 光
訂正 工

事
名

図
面
名

管
理
者

発行

認

部長 次長 審査 担当

図
番

連
番

設
計
者

縮
尺

一級建築士登録
栗 原 憲 昭 伏見　勇男

第２８９３０８号

A1:

A3:

ＳＡＫＡＲＩ

Ｓ Ｏ Ｇ Ｏ

Ｐ Ｌ Ａ Ｎ

株式会社 盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計
事務所登録　　　宮城県　第２３２１０１８８号 1/20,1/30

1/40,1/60

Ｓ＝１ ／２ ０ ， 1／３ ０

Z09

Ｋ－　

据　付　要　領

１．ユニット架台のアンカーボルト穴とアンカーボルトは

　　接触しない様に施工してください。

２．現地配管のサポート部は、壁、天井への振動伝播防止の為

　　防振ゴムの設置を推奨します。

３．ユニット架台下に防振ゴムを設置する時は、同時に

　　配管取合部にも、フレキシブルチューブを取付けてください。

４．基礎には、ユニット内で生じた水が排水されるように

　　排水溝を設けてください。

Z09　餃子・焼売凍結用トンネルフリーザー付帯冷凍機

餃子・焼売凍結用トンネルフリーザー付帯冷凍機

※同等品以上

・型番：

・メーカー名：コベルコ・コンプレッサ

iZF90A

　　Ａ）冷媒ガス入口　　　　　：　φ７９．３８（３１／８インチ）

（

換気扇

6
3

Ｉ．Ｄ．80.7)
電線取出口

585

注記
１．現地配管接続部接手規格

　　Ｂ）冷媒液出口　　　　　　：　φ３１．７５（１１／４インチ）
　　Ｃ）パージ口　　　　　　　：　１／４インチＯ．Ｄ（フレア）
２．ユニット質量（乾燥）
　　台板底板無し仕様　　　　　：　２５６９ｋｇ
　　台板底板有り仕様　　　　　：　２６８９ｋｇ

Ａ

Ｂ

パージ口

冷媒ガス入口

冷媒液出口

Ｃ １／４インチＯ．Ｄ（フレア）

φ７９．３８（３１／８インチ）

φ３１．７５（１１／４インチ）

59

1
2
5

59 351

189

351

モニタ用窓
液面計用窓

ＦＭ１ ＦＭ２ ＦＭ３

ＦＭ４ ＦＭ５ ＦＭ６

1
ｍ

以
上

メンテナンススペース

0.5ｍ以上

1
ｍ

以
上

0.5ｍ以上

平面図

矢視Ａ

矢視Ｂ 矢視Ｃ

Ａ

Ｂ

4-26キリ
基礎ボルト用

26

845.5233

26

2
4
5

油面計用窓
吸気口

空気吸込

空気吹出 空気吹出

ＦＡＮ電源ＢＯＸ

空気吸込

2,963

2,000

2,702

2,950

1,639

1,691

1,849

1
,
3
9
2

2
,
7
8
4

1
,
1
5
3

1
,
2
5
3

矢視Ａ図 矢視Ｂ図 矢視Ｃ図排水なしなため、排水配管施工なし。

iＺＦ９０Ａ　一体形コンデンシングユニット（標準仕様）配置基礎図

　基　礎　図（１：３０）

４－□１５０穴深さ４００

Ｍ２０×３５０

高さＦＬ＋１５０敷金代３０

1
5
0

1
5
0

476 476 150

1
,
9
3
9

1
,
6
3
9

2,952

2,000

1次側工事(別途工事)

200V×50Hz×74.8kW

1次側工事(別途工事)

1次側ELCB経由の上、盤内端子まで接続供給
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ＴＥＬ（代表）０２２－２２２－６８８７　　ＦＡＸ０２２－２２４－２３９７

一級建築士登録

第１０１３１６号

代表取締役社長　　栗 原 將 光
訂正 工

事
名

図
面
名

管
理
者

発行

認

部長 次長 審査 担当

図
番

連
番

設
計
者

縮
尺

一級建築士登録
栗 原 憲 昭 伏見　勇男

第２８９３０８号

A1:

A3:

ＳＡＫＡＲＩ

Ｓ Ｏ Ｇ Ｏ

Ｐ Ｌ Ａ Ｎ

株式会社 盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計
事務所登録　　　宮城県　第２３２１０１８８号

Ｓ＝１ ／２ ０

Z11

横ピロー包装機（サーマル印字・印字検査装置付）

Z10

フリーザー出口整列搬出機

Ｋ－　

Z10　フリーザー出口整列搬出機
Z11　横ピロー包装機（サーマル印字・印字検査装置付）

・メーカー名：

・型番：

※同等品以上 ※同等品以上

・型番：

・メーカー名：

S-5000X-BX-BIF

大森機械工業株式会社
TSR-495L

トーアダイイチ㈱

機械名称

機械型式

生産能力

使用電源

使用電力

機械重量

機械材質

使用空気量

三相200V

100NL/min

30ﾄﾚｰ/min

ｽﾃﾝﾚｽ,アルミ

[機械仕様]

ﾄﾚｰ整列搬出機

TSR-495L

1.0kW

180kg

備　考

市販部品の
一部に鉄使用

2
3
0

繋ぎ込み

ｴｱｰ接続位置

繋ぎ込み

平面図
矢視Ａ

矢視Ａ図

960

整列搬出機
TSR-495L

ﾌﾘｰｻﾞﾈｯﾄ高さ

1,200 350

8
8
5

7
21

1
,7

0
2

48
5

45
0

580

800 160

9
0
0

1,550

80
0

4
1
0

30
4

ﾁｮｺﾈｯﾄ 949

1,12040 40

矢視Ａ

平面図

矢視Ｂ

矢視Ａ図 矢視Ｂ図

Ｓ＝１／１０

1/20,1/40

1/10,1/20

排水なしなため、排水配管施工なし。 排水なしなため、排水配管施工なし。

電気：200CV×50Hz×1.0kW

エア：100NL/min相当

電気・エアー供に盤内まで接続

1次側工事(別途工事)

電気接続位置

1次側工事(別途工事)

電気・エアー指定箇所まで接続
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一級建築士登録

第１０１３１６号
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発行
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部長 次長 審査 担当
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設
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者

縮
尺

一級建築士登録
栗 原 憲 昭 伏見　勇男

第２８９３０８号

A1:

A3:

ＳＡＫＡＲＩ

Ｓ Ｏ Ｇ Ｏ

Ｐ Ｌ Ａ Ｎ

株式会社 盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計盛総合設計
事務所登録　　　宮城県　第２３２１０１８８号

仕様概要

型式

速度

電源

配線

材質 ｱﾙﾐ

標準配線 3m 20A ﾌﾟﾗｸﾞ付き

三相200V 40W

ｲﾝﾊﾞｰﾀｰ変速 6.8～27.3m/min

MMX2-VG-304-250-230-IVH-12.5-0

横ピロー包装機用投入コンベア 付帯
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Z11付帯　横ピロー包装機用投入コンベア

Z11付帯

(
ベ

ル
ト

幅
)

(
ベ

ル
ト

幅
）

(
ベ

ル
ト

幅
）

電源(単相200V1.2kw)
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１）被選別品

カット野菜 　　　　　　

A 不良受けＢＯＸ
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非常停止スイッチ

シグナルタワー

操作部

A

（X線異物検出装置）

IX-GN-4044

非常停止スイッチ

操作部

金属検出部

DACS-AS-S060-34/WP-MS412-S

（オートチェッカ）

主電源スイッチ
(緊急停止兼用）

風防
（通過高さ150）

計量部 RE-015-A3-3/CR-M-B

8
00

1
20

A-A

主電源スイッチ

非常停止スイッチ

冷却装置

矢視Ａ

平面図

矢視Ｂ

Ｓ＝１／２０X線・金検付ウェイトチェッカー

1/10,1/20

1/20,1/40

Z12A,Z12B

Z12A,Z12B　X線・金検付ウェイトチェッカー

※同等品以上

・型番：

・メーカー名：

・型番：

※同等品以上

・メーカー名：マルヤス機械株式会社

MMX2-VG-304-250-230-IVH-12.5-0

※同等品以上

・型番：

・メーカー名：

Z12BZ12A
イシダ

 IX-GN-4044 DACS-AS-S060-34/WP-MS412-S

イシダ

Z12A Z12B

Z12A Z12B

矢視Ａ図 矢視Ｂ図

矢視Ａ図 矢視Ｂ図

排水なしなため、排水配管施工なし。 排水なしなため、排水配管施工なし。

FL+2000の所で対応コンセント(メス)供給

1次側工事(別途工事)

FL+2000の所で対応コンセント(メス)供給

1次側工事(別途工事)

電源(100V 0.3kw)

Ｋ－　
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